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Editorial

Liebe Leserinnen,
liebe Leser,

vor einem Jahr haben wir
hoffnungsvoll und optimistisch
auf das neue Jahr 2020 und

die bevorstehenden Termine
und Aktivitaten geschaut. Nach
kurzer Zeit wurden all diese
Erwartungen und Plane von
Covid-19 Uberrannt. Dieser harte
Einschnitt hat aber auch gezeigt,
wie innovativ, kreativ und
anpassungsfahig die Branche
ist. Gemeinsam haben wir dieser
Entwicklung getrotzt. Wir haben
uns im privaten Umfeld neue
Verhaltensweisen antrainiert
und im geschaftlichen Umfeld
Lésungen gefunden, die vor
Kurzem noch als Zukunftsmusik
oder nicht umsetzbar galten.
Homeoffice, wo es der
betriebliche Ablauf zulasst,
digitale Meetings mit Kollegen
und Geschaftspartnern sowie
die Durchflihrung von virtuellen
Veranstaltungsformaten
gehdren inzwischen zu unserem
Alltag.

Auch kunststoffland NRW
hat auf diese ungewohnten
Rahmenbedingungen
reagiert. Wir haben unseren
Mitgliedern und der gesamten

Daniel Marker
Geschaftsfiihrer
kunststoffland NRW e.V.

Wertschopfungskette, neben
der Unterstltzung in Zeiten der
Pandemie, einen bestmdglichen
Service rund um die wichtigen
Branchenthemen Nachhaltigkeit,
Kreislaufwirtschaft,
Digitalisierung sowie weiteren
Themen geboten und auch

auf digitalem Weg immer den
engen Austausch mit unseren
Mitgliedern gesucht. Das
Feedback, welches wir von Ihnen
erhalten haben, bestatigt unsin
dieser Ausrichtung.
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Nun schauen wir erneut
hoffnungsvoll auf das neue
Jahr. Die Meldungen zu
Impfstoffen machen Mut und
wir sind optimistisch, Sie bald
wieder personlich auf Messen,
Veranstaltungen und Seminaren
zu treffen. Denn eines konnten
virtuelle Treffen nicht leisten:
den direkten kommunikativen
Austausch untereinander.

kunststoffland NRW hat fir
2021 viele Aktivitaten und
Projekte rund um den Kunststoff
geplant. Wir freuen uns, lhnen

im Jahresverlauf mehr davon
berichten zu kdnnen und mit
Ihnen die Themen aktiv zu
gestalten.

Der Vorstand, mit unserer neuen
Vorsitzenden Frau Oud, und die
Geschaftsstelle in Dusseldorf
wunschen Ihnen einen guten
Startin 2021 - Ich winsche
jetzt zudem viel Freude bei

der Lektlre unserer aktuellen
Ausgabe.

T T S - Je—

Daniel Marker

Bildquelle Titelseite:
iStockphoto.com/gumpanat

Externe Beitrage geben nicht notwend-
igerweise die Meinung des Herausge-
bers wieder. Alle Angaben erfolgen trotz
sorgfaltiger Bearbeitung ohne Gewahr;
eine Haftung ist ausgeschlossen.

Der Verein behalt sich vor, gelieferte
Artikel redaktionell sinngemaf zu
bearbeiten und zu kirzen.

Der nachste kunststoffland report
erscheint Ende April 2021

Uber Ihre Beteiligung in Form von

eigenen Beitragen oder Anzeigen

wlrden wir uns sehr freuen.

www.kunststoffland-nrw.de
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Neue Vorstandsvorsitzende
bel kunststoffland NRW

Der Einladung zur jahrlichen Mitgliederversammlung von kunststoffland
NRW e.V. waren zahlreiche Mitglieder gefolgt, um erstmals digital
sowohl den inhaltlichen Kurs des Vereins als auch anstehende Neu- und
Wiederwahlen zu verabschieden.

Blick zuriick nach vorn - Mit gemeinsamem Engagement fiir die gesamte Kunststoffindustrie

Reinhard Hoffmann, Geschaftsfuhrender Gesell-  Wertschopfungskette: vom eindrucksvollen High-Le-
schafter Gerhardi Kunststofftechnik GmbH, fiihrte  vel-Empfang am Vorabend der Weltleitmesse K 2019
ein letztes Mal in seiner Funktion als Vereinsvorsitzen-  mit hochrangigen Vertretern von Bundesregierung,

kunststoffland NRW digital: Neue Wege in der Corona-Krise

Seit Marz 2020 stellt die Aus-
breitung des Coronavirus SARS-
CoV-2 auch den Verein vor neue
Herausforderungen, gerade mit
Blick auf etablierte Prasenzver-
anstaltungen. Die in klirzester
Zeit von kunststoffland NRW

angebotenen neuen virtuellen
Workshops beispielsweise zum
Thema ,Fragestellungen rund
um Finanzierungen in der Coro-
na-Pandemie®, ,Austausch in der
Corona-Krise - Herausforderun-
gen und LOsungsansatze“ oder

Klarer Kurs: Vereinswachstum setzt sich fort

VEREIN

,Agilitat & Digitalisierung” fanden
bei den Teilnehmenden grofen
Zuspruch, gerade der intensive
Meinungs- und Erfahrungsaus-
tausch in kleineren Gruppen wur-
de als sehr positiv bewertet. Wei-
tere Follow-up's sind in Planung.

der durch die Mitgliederversammiung und zeigte sich
erfreut Uber das hohe Interesse der Mitglieder. Mehr
als ein Drittel der Mitglieder hatte sich digital ange-
meldet - ein gutes Zeichen und zugleich schlagender
Beweis fur die Lebendigkeit des Vereins - auch oder
gerade in Corona-Zeiten. Groen Anklang fand die
ausflhrliche Berichterstattung durch den Vorsitzen-
den und die Geschaftsfilhrung Uber die Aktivitaten
des Vereins in allen bedeutsamen Themenfeldern der

EU-Kommission und Industrie zur Positionierung
der Wertschépfungskette Kunststoff als zentralen
Innovationstreiber und bedeutenden industriellen
Arbeitgeber, Uber den wichtigen Dialog mit der Lan-
despolitik - z.B. Branchengesprach des Vorstands mit
NRW-Wirtschaftsminister Pinkwart bis hin zu zahlrei-
chen Netzwerkveranstaltungen zu den Themen Mo-
bilitat, Leichtbau, Digitalisierung, Nachhaltigkeit und
Kunststoff-Kreislaufwirtschaft.

Ines Oud, neue Vorsitzende
kunststoffland NRW e.V.,
Managing Director simcon
kunststofftechnische
Software GmbH
Bildquelle: simcon

»Ich freue mich sehr iiber die Wahl zur neuen
Vereinsvorsitzenden und das damit entgegenge-
brachte Vertrauen. Den erfolgreichen Kurs von
kunststoffland NRW e.V. mit seinen zahlreichen
Aufgaben fiir die Branche weiter fortzusetzen, ist
Herausforderung und Ansporn zugleich. Eine der
wichtigsten Aufgaben im kunststoffland NRW e.V.
ist es, den Austausch und die Zusammenarbeit
zwischen allen Gliedern der Wertschopfungsket-
te zu fordern. Das wird in den nachsten Jahren
wichtiger denn je, denn als Branche stehen wir
vor entscheidenden Chancen und Priifsteinen. Die
Themen Nachhaltigkeit, Digitalisierung und Fach-
kraftenachwuchs sind zentral fiir unsere Zukunft.
Um unseren Innovationsvorsprung im internati-
onalen Wetthbewerb zu behaupten und auszubau-
en, werden wir zusammenarbeiten miissen. Das
kunststoffland NRW bietet uns einen institutionel-
len Rahmen, um hier gemeinsam schneller mehr
zu erreichen”

Im Vereinsjahr 2019/2020 hat kunststoffland NRW zahlreiche neue Mitglieder gewonnen, darunter Bertels-
beck, Blchner Barella, Daikin, Epa Dosiertechnik, Kai Plastics, IMCD, IP Verpackungen, Jokey, Hufschmied
Zerspanungssysteme, Contura, Logander, Michel Tube Engineering, Pre Zero, Recenso, Separation, SHS
plus, SVD Verpackungen, Wessel PKF und VCI NRW. Dadurch kann der Verein, der als einziger die gesamte
Wertschopfungskette Kunststoff organisiert, seine Rolle als Sprachrohr am Standort weiter festigen. Rein-
hard Hoffmann appellierte an die Mitglieder, sich weiterhin konkret einzubringen. Gerade das authentische
Engagement in den Reihen von kunststoffland NRW und der konstruktive Dialog stiinden beispielhaft fiir das

erfolgreiche Wirken des Vereins.

Reinhard Hoffmann, ehemaliger
Vorsitzender kunststoffland NRW e.V.,,
Geschiftsfiihrender Gesellschafter der

Gerhardi Kunststofftechnik GmbH
Bildquelle: kunststoffland NRW

4

22020 war ein Jahr mit vielen Herausfor-
derungen und Umbriichen. Nach 4 Jahren
als Vereinsvorsitzender und 8 Jahren im
Vorstand von kunststoffland NRW e.V.
mochte ich personliche Veridnderungen
mit der Aufgabe der Funktion als 1. Vorsit-
zender verbinden. Nicht ganz ohne Stolz
schaue ich auf all das zuriick, was wir im
kunststoffland NRW in den vergangenen
Jahren fiir die gesamte Wertschopfungs-
kette Kunststoff vorangebracht und geleis-
tet haben. An dieser Stelle mochte ich noch
einmal die Teamleistung mit Vorstand und
Geschaftsstelle hervorheben. Jetzt freue ich
mich darauf, den Staffelstab an meine Vor-
standskollegin und Nachfolgerin Frau Ines
Oud weiterreichen zu diirfen und wiinsche
Ihr viel Erfolg in dem spannenden Umfeld
Kunststoff.

recort
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Letzte Besprechungen im
Vorfeld der ersten virtuellen
Mitgliederversammlung

Bildquelle: kunststoffland NRW /
mockup designed by freepik

Neben den inhaltlichen Schwer-
punkten standen Wiederwahl
bzw. Neuwahl einiger Vorstands-
mitglieder an. Vereinsvorsitzen-
der Reinhard Hoffmann, Gerhardi
Kunststofftechnik GmbH schei-
det nach insgesamt 8 Jahren als
Vorstandsmitglied aus. Auf ihn
folgtInes Oud, simcon kunststoff-
technische Software als neue
Vereinsvorsitzende. Frau Oud,

seit 2019 Mitglied im Vorstand bei
kunststoffland NRW hat Psycho-
logie an der Universitat zu Koéin
studiert. Nach viereinhalb Jahren
im HR bei der Strategieberatung
McKinsey & Company stieg sie in
die Geschéftsfihrung der Simula-
tionsschmiede simcon ein.

Als Mitglieder des Vorstandes
einstimmig wiedergewahlt wur-
den: Dr. Axel Tuchlenski, Lanxess

Deutschland GmbH, Dr. Jorg Ulrich
Zilles, Quarzwerke GmbH HPF
The Mineral Engineers, Micha-
el Wiener, DSD - Duales System
Holding GmbH & Co. KG sowie Dr.
Patrick Gléckner, Evonik Indust-
ries AG als Schatzmeister. Torsten
Urban, Kunststoff-Institut fir die
mittelstandische Wirtschaft NRW
GmbH (KIMW) scheidet nach vier
Jahren aus dem Vorstand aus.

Der neue Vorstand des Vereins kunststoffland NRW e. V. in der Ubersicht:

Vorsitzende:
+ Ines Oud,

simcon kunststofftechnische Software GmbH

Stellvertretende Vorsitzende:
Dr. Hermann Bach,
Covestro Deutschland AG
Peter Barlog,

Barlog Plastics GmbH
Prof. Dr.-Ing.
Christian Hopmann,

Schatzmeister:

- Dr. Patrick Glockner,

Evonik Industries AG

Weitere Mitglieder des Vorstands:
Dr. Axel Tuchlenski,
LANXESS Deutschland GmbH

Michael Wiener,

DSD - Duales System Holding GmbH & Co. KG
Dr. Jorg Ulrich Zilles,
Quarzwerke GmbH HPF The Mineral Engineers

Institut fur Kunststoffverarbeitung (IKV)

an der RWTH Aachen

veren  [E0@IT

kunststoffland NRW

kunststoffland NRW im Dialog
mit NRW-Wirtschaftsminister
Pinkwart

rotz widriger Umstande bleiben kunststoffland

NRW und das NRW-Wirtschaftsministerium

in engem Kontakt. Das geplant Branchenge-
sprach im Ministerium musste coronabedingt durch
einvirtuelles Treffen ersetzt werden. Beiden Parteien
ist wichtig, dass der kontinuierliche Austausch fort-
gesetzt wird - an Themen herrscht kein Mangel.
Unter Leitung der neuen Vereinsvorsitzenden Ines
Oud, simcon kunststofftechnische Software GmbH,
trafen sich Anfang Dezember der kunststoffland
NRW-Vorstand und Wirtschaftsminister Pinkwart
per Videokonferenz. Das Themenspektrum reichte
von der zirkularen Kunststoffwirtschaft tber Digitali-
Prof. Dr. Andreas Pinkwart, sierung und Rahmenbedingungen fir den Mittelstand
Minister fiir Wirtschaft, Innovation, bis zur Bedeutung von Kunststoffen fur die neue Mo-
Digitalisierung und Energie des Landes NRW bilitat.
Copyright: © MWIDE/F. Wiedemeier

Informationen aus dem kunststoffland NRW
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kunststoffland NRW

JAlle Akteure mit einbinden
und Begriffsklarheit schaffen”

So lautete eine eindringliche Botschaft von Frauke Hoffmann,
Vertriebsleiterin, Hoffmann & Voss technische Kunststoffe GmbH, in ihrem
Fachvortrag zum Thema ,Einsatz von Rezyklaten in technischen Bauteilen”.

ut 35 Teilnehmer waren der Einladung gefolgt,

um sich rund um die Thematik Auswahl, Ver-

flgbarkeit und Qualitdt von Kunststoffrezy-
klaten zu informieren und auszutauschen. Bei der
Aufbereitung von Kunststoffabfallen zu hochwer-
tigen Rohstoffen fur die verarbeitende Industrie sei
viel moéglich, betonte Hoffmann. Wichtig sei es aber,
alle Akteure - vom Einkaufer bis zum Mitarbeiter an
der Maschine - mit einzubinden und sich vor allem im
Vorfeld dartber klar zu werden, warum und wo Rezy-
klate eingesetzt werden sollten.

Herausforderungen beim Recycling

Moderator Dr. Patrick Glockner, Head of Global Cir-
cular Plastics Program, Evonik Industries AG verwies
in seiner BegriBungsrede auf die Wichtigkeit, Kunst-
stoffe im Kreislauf zu halten, hier sei es von grofier
Bedeutung Prozesse aufeinander abzustimmen und
den Herausforderungen im Recycling (wie zum Bei-
spiel Qualitdtsschwankungen durch unterschiedlich
gut sortierte Wertstoffstrome, fehlende Maschinen-
gangigkeit auf herkdmmlichen Anlagen oder sich wi-
dersprechende regulatorische Rahmenbedingungen
(im Food- Pharma- oder Kosmetikbereich) gemein-
sam zu begegnen.

Rezyklate im Verpackungsbereich

Eine Ubersicht zum Einsatz von Rezyklaten im Verpa-
ckungsbereich gab es seitens Michael Wiener, CEQ,
Duales System Holding GmbH & Co KG. Grundsatz-
lich wirde der Markt fur Post-Consumer-Rezyklate
anziehen, Wiener appellierte fir eine verbindliche
Rezyklateinsatzquote, die Verbraucher wiirden
nachhaltige Produkte und Verpackungen aus PCR
Kunststoff bevorzugen (,Blauer Engel”, ,RAL GUte-
zeichen®), die Hersteller vereinzelt nach Post Consu-
mer Rezyklaten nachfragen. Allerdings wirde sich
die Kreislaufwirtschaft bei PCR Kunststoffen nur
unzureichend entwickeln. Mit Blick auf den dramati-

schen Preisverfall bei Kunststoff, aufgrund sinken-
der Rohdlpreise, stufte Wiener Rezyklate als derzeit
nicht wettbewerbsfahig ein. Fallende Neuwarepreise
machten den Einsatz von Rezyklaten (noch) unattrak-
tiver auch schon vor Corona, die Krise habe diesen
Trend noch verstarkt. Als positives Beispiel wurde
die Rezyklateinsatzquote fur PET Getrankeflaschen
nach Europaischer Einwegkunststoffrichtlinie (25 %
bis 2025) angefihrt. Hier sei trotz eines deutlichen
Uberangebotes bei PET Neuware und fallenden Prei-
sen eine relative Stabilitdt der Rezyklatmarkte fur
PET zu verzeichnen.

kunststoffland NRW wird das Thema
weiterverfolgen, Follow up’s sind geplant.

)]

Bildquelle: pixabay

Vollack GmbH & Co. KG

BRANCHE

Change und Chance -
Wie Corona Arbeltswelten

verandert

Die Corona-Pandemie hat grofle Auswirkungen auf unser Leben und damit
auch auf unsere Arbeitswelt. Fiir viele Menschen ist Homeoffice innerhalb
kiirzester Zeit Normalitat geworden, Beschaftigte in der Produktion
arbeiten mit Schutzmaske und hinter Plexiglas, Unternehmen miissen ihre
Produktion umstellen. Das erschiittert Bewahrtes, birgt jedoch gleichzeitig
Chancen. Ein Uberblick, was nach Corona wichtig wird.

as  Coronavirus  hat

Deutschland in eine Aus-

nahmesituation versetzt.
Noch kann niemand sagen, wie
gros der wirtschaftliche Ef-
fekt der Krise sein wird und wie
schnell sich Unternehmen, die
betroffen sind, erholen werden.
Oder auch, welche Unterneh-
men sogar positive Impulse
erhalten. Fest steht: Die Pan-
demie und ihre Folgen zwingt
zahlreiche Firmen dazu, sich
neu aufzustellen.
Ruckblick: Als im Frihjahr 2020
Lieferketten zusammenbra-
chen, mussten Betriebe ihre
Produktion  kurzfristig  und
drastisch umstellen. Bei vielen
Unternehmen hat das zu einem
Umdenken gefihrt: Hohere

Lagerbestdande werden trotz
der damit verbundenen Kos-
ten als positiv wahrgenommen,
weil sie Engpasse in der Supply
Chain ausgleichen. Firmen, die
Prozesse im Sinne einer Lean
Production ausgelagert hat-
ten, setzen nun auf eine hohe
Fertigungstiefe, um schneller
reagieren zu kénnen und ihre
Produktion klnftig resilienter
zu machen.

Unternehmen, die neue An-
lagen in ihren Betriebsablauf
integrieren mochten, Lagerka-
pazitatenerweitern oderausge-
lagerte Funktionen zurtickholen
wollen, mussen kurzfristig auch
Uber bauliche Veranderungen
nachdenken. Welche Anforde-
rungen sollen Gebaude in Zu-

kunft erflllen, um die Produk-
tion auch in Ausnahmefallen
aufrechtzuerhalten, sich Wett-
bewerbsvorteile zu sichern und
letztlich als Gewinner aus einer
Krise hervorzugehen?

Planen und bauen

mit Methode
Zukunftsweisende  Gebaude
sind so individuell wie die Auf-
gaben und Prozesse innerhalb
der Organisation. Fr Vollack als
Experte fUr methodische Ge-
baudekonzeption bestatigt sich
daher wahrend der Pandemie
die Haltung, dass Arbeitswelten
in intensiver Zusammenarbeit
mit dem Bauherrn konzipiert
werden mussen.

fepert

F & E: Technikum
der Gebr. Jaeger in
Wuppertal
Bildquelle: Vollack Gruppe
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Labor fiir Bioanalytik
Eurofins Deutschland
Bildquelle: Vollack Gruppe

Heiko Hensing, Partner bei
Vollack am Standort Ratingen,
erklart: ,Die Erwartungen und
die Vision unserer Kunden und
wiederum deren Kunden sind
fUr uns auch weiterhin der Mo-
tor,umihre neue, veranderte Ar-
beitswelt zu planen und zu konzi-
pieren. Mit kiinftigen Bauherren
sprechen wir darum erst einmal
nicht Ubers Bauen, sondern Uber
ihre Zukunftsstrategie.”

MaBgeschneiderte Gebdude-
|6sungen entstehen bei Vollack
nach der eigenen Methode und
im ,Design + Build“-Prozess.
In der Startphase, der Phase
NULL®, erfassen die Experten
den Bestand, loten Potenziale

Phase NULL®: Erarbeitung der optimaléfitbéitsabLaufe

Bildquelle: Vollack Gruppe

aus und legen den Grundstock
fir die Gebaudeldsung. ,Ge-
meinsam mit unseren Kunden
erarbeiten wir aktiv in Work-

Vollack Gruppe

Heiko Hensing, Partner Vollack Gruppe investieren mochten.

shops das Anforderungsprofil
auf Grundlage der laufenden
Arbeitsprozesse, ihrer Strate-
gie, der lokalen Bedingungen

Design + Build: Mit einem Team von 300 Mitarbeitern, davon
150 Architekten und Ingenieuren, ist Vollack Spezialist fur die
methodische Planung, den Bau sowie flr die Revitalisierung
nachhaltiger, energieeffizienter Gebaude im Bereich Bliro,
Industrie, Gesundheit. Je nach Kundenwunsch tibernimmt
Vollack die Generalplanung und Projektsteuerung, die komplett
schlusselfertige Ausfihrung oder realisiert als Projektentwick-
ler individuelle Mietflachen fur Unternehmen, die nicht selbst

BRANCHE

und der Budgetvorgaben. Projekte wer-
den von Anfang an kundenindividuell,
qualitativ hochwertig, termin- und kos-
tensicher geplant®, sagt Heiko Hensing.

Wandlungsfihigkeit

einbauen

FUr die Kunden ist Vollack dann der ver-
antwortliche Partner fur alle Architek-
ten- und Ingenieurleistungen zur Planung
und Umsetzung der Bauaufgabe. Unter
dem Einfluss der Pandemie wird das wirt-
schaftliche Umfeld noch fur langere Zeit
volatilund damit schwer berechenbar sein.
Unternehmen wissen heute zum Teil noch
nicht, was ihre Kunden morgen von ihnen
erwarten. Kurzzyklisches Agieren ist oh-
nehin ein Zeichen unserer Zeit geworden.
Damit Firmen schnell auf geanderte Anfor-
derungen reagieren kdnnen, mussen ihre
Gebaude flexibler werden.

Gesundheit mitdenken

Ziel jedes Unternehmens ist es, fUr die Si-
cherheit und Gesundheit der Beschaftig-
ten zu sorgen und gleichzeitig den Betrieb
trotz erhohter Infektionsgefahr durch das
Virus aufrechtzuerhalten. Neben dem
Tragen von Mund-Nasen-Schutz und der
Einhaltung des Mindestabstands kann die
Umsetzung von Sicherheitsmatnahmen
auch bauliche Veranderungen in Gebau-
den nach sich ziehen - beispielsweise,
wenn Mitarbeiter in Schllisselpositionen
isoliert arbeiten mussen oder zusatzliche
Gemeinschaftsrdume gebraucht werden,
um Begegnungen zu reduzieren. Auch in
diesen Fallen zeigt sich: Die Arbeitswelt
der Zukunft benotigt Gebaude, in denen
Veranderungen jederzeit aktivierbar sind.
Die Pandemie konfrontiert uns mit einer
neuen Normalitat und zeigt zugleich, wel-
che Chancen sich durch bisher unbekann-
te Wege bieten. Heiko Hensing ist Uber-
zeugt: ,Der neue Erfahrungshorizont wird
sich auswirken. Die neue Normalitat sollte
sich in Gebauden manifestieren, die die
Zukunft verandern. Im ldealfall wird aus
dem neuen ,Normal’ ein zukunftsweisen-
des ,Besser"*

N www.vollack.de

Gebaude
beflugeln.

Vollack Gruppe | Fon 02102 5979100 | www.vollack.de
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Erneuerbare Energie
und erneuerbarer
Kohlenstoff ergianzen
sich gegenseitig
Bildquelle: nova-Institut
GmbH

BRANCHE

nova-Institut GmbH

Die ,Renewable

Carbon Initiative”

Die ,Renewable Carbon Initiative" bringt Kohlenstoff in den Fokus der
Circular Economy. Mehrere Unternehmen aus NRW sind beim Start dabei.

m September 2020 wurde die Renewable Carbon

Initiative (RCI) unter Leitung des nova-Instituts

auf einer virtuellen Pressekonferenz gegrindet.
Zum Start waren elf Nachhaltigkeits-Pioniere an
Bord, die in Zukunft verstarkt auf die Nutzung von
Biomasse und CO,sowie Recycling setzen werden,
um die Verwendung von fossilem Kohlenstoff bis
2050 komplett auslaufenlassen zu kdbnnen: Beiers-
dorf, Cosun Beet Company (Niederlande), Coves-
tro, Henkel, LanzaTech (USA), Lenzing (Osterreich),
NESTE (Finnland), SHV Energy (Niederlande), Stahl
(Niederlande), Unilever (Grofbritannien) und UPM
(Finnland). Seit Griindung sind weitere vier Unter-
nehmen hinzugekommen: BioBTX (Niederlande),
DuPont (USA), TripleW (Israel) und Uniper. Mit Co-
vestro, Henkel und Uniper stammen drei der funf-
zehn Unternehmen aus NRW.
Eine Reihe weiterer Unternehmen aus dem Bereich
Chemie, Kunststoffe und Textilfasern sowie erneu-
erbarer Rohstoffe haben bereits ihr Interesse an
einer Mitgliedschaft bekundet. Ziel sind 100 Mit-
glieder bis Ende 2022, um eine starke Schubkraft

und ein ausreichendes Budget flr die zahlreichen,
geplanten Aktivitaten zu bekommen. Hinzu kom-
men Partnerverbdnde und bereits 170 bekannte
personliche Unterstltzer der Initiative. All diese
Akteure bilden die Basis der zukUnftigen virtuelle
~Renewable Carbon Community*, die die IT-Exper-
ten des nova-Instituts gerade aufbauen. Vernet-
zung, Kreieren von Geschaftspartnerschaften und
Starten gemeinsamer Forschungsprojekte sind nur
einige der Optionen der Community.

Ziele der Renewable Carbon Initiative (RCI)

Das Ziel der Initiative ist Kohlenstoff in den Mittel-
punkt zurlcken, genauer gesagt, die Substitution fos-
silen Kohlenstoffs durch erneuerbaren Kohlenstoff in
der Chemie- und Kunststoffindustrie. Etwa 80% der
weltweiten Treibhausgasemissionen hangen unmit-
telbar mit zusatzlichem fossilen Kohlenstoff zusam-
men, den wir aus dem Boden férdern (die anderen
20% gehen auf Landnutzungsanderungen zuriick).
Im Energiebereich ist ,Dekarbonisierung” eine geeig-

Renewable Energy and Renewable Carbon
for a Sustainable Future
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nete Strategie um auf fossile Energietrager zu verzich-
ten. Mit erneuerbaren Energien, griinem Strom und
grinem Wasserstoff, kann nahezu der gesamte Ener-
giebereich dekarbonisiert werden.

Im Bereich der Chemie, Kunststoffe, Textilfasern und
anderer Materialein sieht die Situation dagegen voll-
kommen anders aus: Hier ist man langfristig auf Koh-
lenstoff angewiesen. Organische Chemie, Kunststoffe
und Textilfasern kdnnen nicht dekarbonisiert werden.
Hier geht es vielmehr um die Frage, welche Kohlen-
stoffquellen nachhaltig genutzt werden kdnnen. Und
dies sind genau drei alternative Kohlenstoffquellen:
Biomasse, die direkte Nutzung von CO, sowie Recy-
cling, und diese drei nennt RCI erneuerbaren Kohlen-
stoff:

Erneuerbarer Kohlenstoff umfasst alle Kohlenstoff-
quellen, die die Verwendung von zusatzlichem fossi-
len Kohlenstoff aus der Geosphéare vermeiden oder
ersetzen. Erneuerbarer Kohlenstoff kann aus der
Biosphare, Atmosphéare oder Technosphare stam-
men - aber nicht aus der Geosphire.

Erneuerbarer Kohlenstoff zirkuliert zwischen Biospha-
re, Atmosphére oder Technosphare und schafft eine
Kohlenstoffkreislaufwirtschaft. Michael Carus, Initia-
tor und Leiter der Initiative, sagte auf der Pressekon-
ferenz: "Die Industrie muss Uber die Nutzung erneuer-
barer Energien hinausgehen. Jegliche Nutzung fossilen
Kohlenstoffs muss ein Ende haben, da der in den Mo-
lekllen von Chemikalien und Kunststoffen enthaltene
Kohlenstoff friiher oder spater in die Atmosphare ge-
langen kann. Nur ein vollstandiger Ausstieg aus fossi-
lem Kohlenstoff wird dazu beitragen, einen weiteren
Anstieg der CO,-Konzentration zu verhindern”. Coves-

BRANCHE

tro und Henkel, die beiden Grindungsmitglieder aus
NRW, schreiben zu der Initiative: "Wir bei Covestro
sind davon Uberzeugt, dass wir durch Partnerschaf-
ten und Initiativen wie die RCI den Ubergang zu einer
treibhausgasneutralen chemischen Industrie be-
schleunigen und die Umstellung auf eine fossil-freie
Rohstoffbasis fur unsere Betriebe erreichen konnen”.
Und Henkel: "Wir unterstutzen nachdricklich die
Initiative flr erneuerbaren Kohlenstoff als eine her-
vorragende Moglichkeit, alle Materialien auf fossiler
Basis zu ersetzen. Wir sind stolz darauf, ein Teil davon
zu sein. Sie steht in perfekter Ubereinstimmung mit
unserer Verpflichtung, klimapositiv zu werden, und
unserem Engagement fur eine Kreislaufwirtschaft.”

Bisherige und geplante Aktivitaten

Es sind eine Vielzahl an Aktivitaten geplant, die von
den Mitgliedern im Detail gestaltet werden. Sie um-
fassen insbesondere die Felder Vernetzung und

receort

Michael Carus,
Geschiftsfiihrer
nova-Institut GmbH und
Initiator der RC-Initiative
Bildquelle: nova-Insititut GmbH
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Partnerschaften, Offentlichkeitsarbeit sowie poli-
tisches Lobbying. So adressierte RCI in einer erster
Pressemitteilung im November den Green Deal der
Europaischen Kommission: RCl unterstiitzt den euro-
pdischen Green Deal, ,fordert aber eine Ausweitung
auf den Materialsektor durch eine umfassende Stra-
tegie flr erneuerbaren Kohlenstoff." Im kommenden
Jahr sind Gesprache mit Vertretern der europaischen
Kommission geplant.

Fiir welche Unternehmen ist eine Mitgliedschaft
von Interesse?

Alle Unternehmen und Institute sind willkommen, die
sich dafiir engagieren, den Ubergang von fossilem zu
erneuerbarem Kohlenstoff flr alle organischen Che-
mikalien und Materialien aktiv zu gestalten und umzu-
setzen. RCI-Mitglieder profitieren von einem einzig-
artigen Netzwerk von Pionieren in der nachhaltigen
Chemie. Sie teilen Wissen und Erfahrung mit anderen
Mitgliedern, machen ihre Aktivitaten fur potenzielle

GREIWING logistics for you GmbH / SEPARATION AG

Greiwing Ubernimmt die

Separation AG

Nach der Ubernahme der Separation AG durch die
GREIWING logistics for you GmbH zum 1. Oktober 2020,
hat Jiirgen Greiwing (r.) symbolisch den Schliissel von Ge-
org Wilms (ehemaligen Inhaber der Separation AG)
entgegengenommen. Foto: GREIWING

Partner und Kunden sichtbar und profitieren von den
Erfahrungen anderer Pioniere auf dem Weg in eine
nachhaltige Zukunft profitieren.

)}

Renewable Carbon Initiative (RCI)
Unternehmen jeder Gréfe und Forschungs-
institute konnen Mitglied der Initiative
Erneuerbarer Kohlenstoff werden. Die
Mitgliedsbeitrage richten sich nach Groe
und Art des Antragstellers. Verbande, die
an einer Partnerschaft interessiert sind,
kénnen sich flr weitere Informationen
gerne an Dominik Vogt wenden.

Kontakt: dominik.vogt@nova-institut.de

ie Greiwing logistics for you GmbH hat zum 1. Oktober die Sepa-

ration AG mit Sitz im belgischen Eynatten lbernommen. Das Un-

ternehmen hat sich auf die opto-elektronische Sortierung von
Kunststoffgranulaten spezialisiert und ist damit seit 20 Jahren am Markt
etabliert. Das Leistungsspektrum von Greiwing erganzt die Separation
AG insofern, als dass sie das Sortieren und Selektieren von Granulaten
auch beim Kunden vor Ort ermdglicht. Zum Einsatz kommen dabei mobi-
le ,Granulat-Kliniken®, die das Unternehmen selbst entwickelt hat.
Lunser Anspruchist es,immer dort zu sein, wo unsere Kunden uns brau-
chen. Deshalb freuen wir uns sehr, neben unseren bisherigen Leistungen
nun auch das Sieben und Sortieren sowie das Entstauben und Entmetalli-
sieren von Granulaten vor Ort anbieten zu kdnnen®, sagt Jurgen Greiwing,
Geschaftsfihrender Gesellschafter der Greiwing logistics for you GmbH.
Greiwing hat sich bereits um die Jahrtausendwende auf die Kunststofflo-
gistik spezialisiert. U.a. hat das Familienunternehmen ein Granulattech-
nikum in Wesel eingerichtet, das Uber automatisierte Farbmess- und
Sortiersysteme fur Kunststoffgranulate verfligt und tiber das sdmtliche
Handlingservices abgewickelt werden kdnnen. Heute Ubernimmt der Lo-
gistikspezialist mit Hauptsitz in Greven neben dem reinen Transport von
Pulvern und Granulaten zahlreiche Leistungen, die bis vor kurzem noch
weiterverarbeitende Betriebe oder die Hersteller selbst erbracht haben.

»n
»n

gwk Gesellschaft Warme Kaltetechnik mbH

Flexibler Inbetriebnahme-
Service in Corona-Zeiten

Erste Online-Inbetriebnahme eines variothermen Temperiersystems
der gwk beim osterreichischen Lichtkonzern Zumtobel Group

n Zeiten steigender Energiekos-

ten und der wachsenden Bedeu-

tung von Ressourcenschonung
markieren LED-Lichter eine neue
Ara in der Beleuchtungstechnik.
In der 6sterreichischen Zumtobel
Group liegt der LED-Anteil bei den
verwendeten Leuchten heute be-
reits bei 90 Prozent. Dabei wach-
sen Ansprliche an die Technologie
stetig weiter: So spielt eine prazise
Abformung von lichtlenkenden
Linsen und Kunststoffteilen in
der Spritzgussfertigung eine ent-
scheidende Rolle fiir die Oberfla-
chenqualitat der Produkte. Um
ihre Lichtkomponenten in best-
moglicher Qualitdt herzustellen,
vertraut der internationale Licht-
konzern deshalb auf ein variother-
mes Temperiersystem der gwk
Gesellschaft Warme Kaltetech-
nik mbH, ein Unternehmen der
technotrans-Gruppe.  Aufgrund
der Corona-Reisebeschrankun-
gen im Frihjahr 2020, hat die gwk
die Inbetriebnahme per Remo-
te-Control-Lésung ausschlieilich
digital realisiert und damit den
flexiblen Kundenservice in her-
ausfordernden Zeiten weiterent-
wickelt.
Eigentlich sollte das neue vario-
therme Temperiergerat der Ty-
penreihe tecma vario wh 5 im Mai
2020 am serbischen Standort der
Unternehmensgruppe Zumtobel
installiert werden. Es ist bereits
das zwolfte gwk-Temperiergerat,
das in der Spritzgussfertigung flr
besondere Kunststoffteile in der

Beleuchtungstechnik zum Einsatz
kommen sollte. Zum Zeitpunkt
der geplanten Installation galten
jedoch die weite Teile Europas
betreffenden Reisebeschrankun-
gen aufgrund der Covid-19-Pan-
demie. Der Meinerzhagener Kihl-
und Temperiertechnikexperte
gwk hatte die Inbetriebnahme
bereits abgesagt: ,Bei der Instal-
lation einer solchen Anlage muss
man normalerweise vor Ort sein.
Wir haben es hier schliellich mit
Wasser mit Temperaturen von bis
zu 200 Grad Celsius und einem
Druckbereich von bis zu 25 Bar
zu tun. Wenn dabei etwas pas-
siert und ein Schlauch platzt, dann
kann das sehr gefahrlich werden®,
erklart Carsten Schmidt, Konzep-
tersteller im Projektvertrieb der
gwk. Allerdings machte die Digi-
talisierung, ahnlich wie auf vielen
anderen Gebieten wahrend der
Corona-Krise, das scheinbar Un-
mogliche méglich.

Distanzen iiberwinden:

gwk meistert
Online-Inbetriebnahme

Mit mittlerweile 70 Jahren Erfah-
rung zahlt die 6.000 Mitarbeiter
starke Unternehmensgruppe
Zumtobel Group zu den flihren-
den europaischen Anbietern von
innovativen Lichtlésungen und
-komponenten. Nebojsa Kljajic,
General Manager und VP Ops
Plant Serbia der Zumtobel

BRANCHE
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Auch fiir kleinere Heizleistungen bietet die gwk effiziente
Temperiertechnik: Das vario System mit teco cs Geriten der
Produktlinie high.line. Bildquelle: gwk mbH
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Prizise Fertigung und perfekte Beleuchtung vereint: Die

Zumtobel-Deckenleuchte Mirel aus weilem Kunststoff kommt
unter anderem in Klassenrdumen zum Einsatz.  (Bildquelle: Zumtobel Group)

Group, erinnert sich noch gut an
die damalige Herausforderung:
,FUr uns war eine schnelle Inbe-
triebnahme sehr wichtig, da wir
mit dem Einsatz der Maschine
im Mai geplant haben® In Ab-
stimmung mit dem Headquarter
der Zumtobel Group in Dornbirn,
konnte die Firma gwk schlieilich
die variotherme Anlage in der
serbischen Niederlassung in Nis
online per Remote-Control-Lo6-
sung in Betrieb nehmen. ,Eine
besondere Herausforderung war
die Sprachbarriere mit den Mitar-
beitern in Serbien. Das Verstan-
digungsproblem wurde jedoch
geldst, indem aus Osterreich ein
Ubersetzer hinzukam, der in die
Landessprache Ubersetzte®, er-
innert sich Schmidt.

Die Kommunikation mit dem
serbischen Standort erfolgte
vollstandig digital per Webcam.
Elektroplane des neuen Systems
blendete die gwk mittels Skype
ein und konnte den serbischen
Mitarbeitern somit Bedienung

und Funktionsweise des neuen
Systems anschaulich erklaren.
Schlieflich bedienten die Mit-
arbeiter die Anlage komplett
eigenstandig. Die gesamte In-
stallation erstreckte sich Uber
einen Zeitraum von knapp vier
Tagen bei mehreren Stunden
Arbeit taglich. Miro Ardan, SVP
Global Purchasing der Zumtobel
Group, zeigt sich zufrieden mit
dem Ergebnis: ,Die Zusammen-
arbeit mit der gwk verlief sehr
gut, auch wenn es eine enorme
Herausforderung war, die neue
Anlage ohne Techniker vor Ort
via digitaler Instruktion in Betrieb
zunehmen.”

Da diese Installation die ers-
te war, die seitens der gwk per
Skype-Meeting in Betrieb ge-
nommen wurde, bestehe laut
Kljajic fur die Zukunft noch Op-
timierungspotenzial:  ,Um die
Erklarung der Anlagen noch
deutlicher zu gestalten, ware der
Einsatz weiterer interaktiver und
multimedialer Funktionen ideal

- beispielsweise durch die Ein-
blendung mehrerer Bilder gleich-
zeitig und ihrer gemeinsamen
Bearbeitung wahrend des lau-
fenden Meetings.” Schmidt sieht
das ahnlich und verweist auf die
Vorteile des digitalen Verfah-
rens:,In Zukunft wollen wir noch
besser werden. Die Online-Inbe-
triebnahme von Temperiergera-
ten hat groles Potenzial, nicht
nur in der Coronakrise, da wir
dadurch sowohl Kosten als auch
Zeit sparen und gleichzeitig die
Umwelt durch weniger Dienstrei-
sen schonen.”

Variotherme Anlage von gwk
iiberzeugt

Die Zumtobel Group vertraut be-
reits seit mehr als 30 Jahren auf
die Temperiergerate der gwk,
denn insbesondere bei der Fer-
tigung von Lichtleitern und licht-
lenkenden Teilen wie Linsen ist
eine prazise Fertigung der Kunst-
stoffteile von grofer Bedeutung.

Variothermes Temperiersystem der gwk: Die neue Anlage sorgt fiir
prazise Fertigung der Kunststoffteile fiir den Lichtkonzern Zumtobel.
(Bildquelle: Zumtobel Group)

,Bei uns steht die Qualitdt im
Vordergrund. Wir stellen Lichtlei-
tern her, die knapp einen halben
Meter lang sind und aus dicken
Kunststoffteilen bestehen®, sagt
Kljajic. Zur gezielten Verbesserung
der  Oberflacheneigenschaften
von Kunststoffformteilen werden
Spritzgiefwerkzeuge variotherm
temperiert. ,Wir brauchten ein Ge-
rat, mit dem wir eine bessere Ab-
formung der Werkzeugoberflache
und so die gewlinschte Oberfla-
chenstruktur am Spritzgussartikel
schaffen®, sagt Kljajic.

Dazu bendtigte Zumtobel einer-
seits eine hohe Werkzeugtem-
peratur und andererseits einen
schnellen  Temperaturwechsel
von 40 °C delta T in unter 80
Sekunden. Die gwk-Heiwasser-
temperiergerate der Baureihe
tecma vario wh 5 wurden diesen
speziellen  Anforderungen im
Temperaturbereich bis 200 Grad
Celsius gerecht: ,Unser Tempe-
riersystem tecma variowh 5 tem-
periert Spritzgusswerkzeuge in

einem variothermen Prozess, mit
dem optimale und hochglanzende
Oberflachen an Kunststoffteile
gefertigt werden. Auf diese Wei-
se steigt die Qualitat der Kunst-
stoffteile bei Zumtobel nochmals
und Bindenahte verschwinden®
erklart Schmidt.

gwk liefert kundenspezifisches
und energieeffizientes Tempe-

riergerat

Neben einer prazisen Oberfla-
chenstruktur waren auch die
GroRe sowie die Energieeffizienz
der Anlage ausschlaggebendes
Kriterium fur die Investition. Da
variotherme Anlagen jedoch
standardmafig lediglich bis zu
einer bestimmten GréRe gebaut
werden, gab es nur wenige Gera-
teanbieter, die in dem gewinsch-
ten GréRenmaf liefern konnten.
Der Kuhl- und Temperiertechnik-
experte gwk ist hierbei fUhrend:
LWir haben kundenspezifisch
und auf den Prozess sowie das

BRANCHE

Die Mirel evolution Deckenlampe
der Zumtobel Group wurde mithilfe
des gwk-Temperiersystems tecma
vario wh 5 gefertigt und erhielt so
ihre perfekte Oberflachenstruktur.
(Bildquelle: Zumtobel Group)

Werkzeug abgestimmt eine vari-
otherme Anlage flir die Unterneh-
mensgruppe Zumtobel gebaut®,
erlautert Schmidt.

Ein weiterer Kundenwunsch des
Lichtkonzerns war die grofst-
mogliche Energieeffizienz der
Loésung. ,Energetisch gesehen ist
ein variothermer Prozess schon
sehr aufwandig und verbraucht
viel Energie®, erklart Schmidt.
Deshalb nutzt die gwk fir ihre
Gerdte besonders effiziente
Technologien mit automatisch
drehzahlgeregelten Pumpen und
Pufferspeicher fur die heiffe und
kalte Seite. Auf diese Weise er-
folgt eine optimale Regelung, was
Zumtobel wiederrum ein hohes
Energiesparpotenzial bietet. Ar-
dan resumiert: ,Mit dieser Tech-
nologie sind wir sehr zufrieden
und auch alle weiteren Kaufkrite-
rien wurden mit dem tecma vario
wh 5 erfullt.”

receort
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Schwerpunktthema

Leichtbau

Leichtbau ist eine Schliisseltechnologie um Wirtschaft und
Konsum neu und ressourcenschonend aufzustellen.

Wir wollen Ihnen im Folgenden Beispiele aus der Industrie vorstellen, die den Einsatz von Leicht-
baukomponenten ermoglichen. AuRerdem zeigen wir lhnen die vielfaltigen Forschungsaktivitaten
von Universitaten und Instituten im Bereich Leichtbau und diverse Férderprojekte zum Thema.

ENGEL Deutschland GmbH
Blick furs Essentielle

Softwarebasiertes Tapelegen mit Kameratechnik

nidirektional verstarkte Tap-

es stellen die nachste Ge-

neration der thermoplasti-
schen Composites dar. Voraus-
setzung flr einen erfolgreichen
Serieneinsatz ist ein hochgenaues
Legen der Tapes, sodass zum ei-
nen die gewlnschte Performan-
ce erreicht wird und zum anderen
eine sehr wirtschaftliche Verar-
beitung sichergestellt ist. Mit der
Kombination hochpréaziser Steu-
erungssoftware mit Kameratech-
nik leistet Engel mit deutscher
Niederlassung in Hagen diesen
Spagat.
Die Genauigkeit beim Ablegen
der Tapezuschnitte ist entschei-
dend flr die Qualitat des finalen
Produkts. Nach dem Legeprozess
lasst sich die Ausrichtung der
Tapes zueinander nicht mehr an-
dern. Das Tapelegen ist somit die
einzige und letzte Gelegenheit fur
Korrekturen. In Laborversuchen
zeigte sich, dass sowohl ein Spalt
als auch eine Uberlappung zu ver-
minder-ter Schlagzahigkeit fuhrt.
Das Ziel beim Tapelegen muss

also eine sehr hohe Genauigkeit
sein, um dem lIdeal, die Kanten
exakt auf Stof zu legen, sehr nahe
zu kommen. Typische Anforderun-
gen fUr den zulassigen Abstand
oder die zulassige Uberlappung
liegen bei 1,0 mm, bei manchen
Anwendungen sogar bei 20,5 mm.
Bei Verfahren mit Tapes mit kon-
stanter Breite ist die Legegenau-
igkeit von der exakten Einhaltung
der nominalen Tapebreite abhan-
gig. Schwankungen in der Tape-
breite flhren automatisch auch zu
Anderungen bei der Genauigkeit
des Legeprozesses. Die Heraus-
forderung ist, diese Abhangigkeit
durch softwarebasierte Losungen
zu Uberwinden. Im Pick-and-Pla-
ce-Verfahrenist das moglich.

Kameratechnik ermoglicht
Nachjustieren

Ein klassisch gesteuerter Pick-
and-Place-Prozess ware  auf
hochgenaue Tapezuschnitte und
prazise Fuhrungen in den Maga-
zinen sowie zusatzliche Ausricht-

und Zentriermodule angewiesen.
An dieser Stelle er6ffnet die opti-
sche Messtechnik mit einer hoch-
auflésenden Kamera neue Mog-
lichkeiten. Mit ihrer Hilfe wird die
im Engel Technologiezentrum fur
Leichtbau-Composites realisier-
te Pick-and-Place-Anlage fahig,
Tapezuschnitte aktiv und exakt
aneinanderzulegen. Die Zuschnit-
te werden mit einem End-of-Arm-
Tool (EOAT) aufgenommen, wobei
in diesem Schritt weder die Ge-
nauigkeit des Zuschnitts noch die
Position am EOAT entscheidend
ist. Erst an einer Kamera-Mess-
station wird die Position des Tape-
zuschnitts in Bezug auf Referenz-
merkmale am EOAT ermittelt.
Diese Informationen dienen dazu,
die Roboter-Zielposition beim Ab-
legen des Tapezuschnitts auf dem
Legetisch final festzulegen. Durch
den Einsatz der Kameratechnik
werden Informationen gewonnen,
mit denen ein aktives softwareba-
siertes Nachjustieren zur Steige-
rung der Legegenauigkeit moglich
ist.

Hohe Echtzeit-
Leistungsfahigkeit

Um bei der optischen Messung
das Tape am EOAT gut erkennen
zu kénnen, wird die gesamte Auf-
nahmeflache mit einer Elektrolu-
mineszenz-Folie beleuchtet. Es
werden die Kanten und die Eck-
punkte des Tapezuschnitts in Be-
zug auf das EOAT detektiert. Die
daraus abgeleiteten Informatio-
nen werden an die Robotersteue-
rung Ubermittelt, um die Position
und Winkellage des Tapes zu kor-
rigieren.

Auf diese Weise kann das Tape
punktgenau und exakt fluchtend
zu einer definierten Legekante
abgelegt werden. Die Algorith-
men zur Berechnung der genauen
Ablageposition werden auf das
digitale Bildmaterial angewen-
det, wahrend das Tape bereits
auf dem Weg zum Ablagetisch
ist. Damit stellt dieses Vorgehen
sehr hohe Anforderungen an das
Echtzeit-Leistungsvermogen der
Anlagensteuerung.

Hybrider Aufbau und erweiterte
Stack-Dimensionen

Ein wichtiger Vorteil des Pick-and-
Place-Konzepts ist die Moglich-
keit, hybride Stacks herstellen zu
kénnen. Da in die Stapelmagazine
nicht nur hochwertige carbon-
faserverstarkte Tapes, sondern
auch Organobleche mit mehreren
Glasfaser-Gewebelagen, bereits
konsolidierte  Tape-Blanks mit
konstanter Wanddicke oder an-
dere thermoplastische Halbzeuge
eingelegt werden koénnen, lassen
sich als Basislage glnstigere Ma-
terialien einsetzen, die nur noch lo-

LEICHTBAU

receort

Fiir den kosteneffizienten Leichtbau ist das hochprazise,
automatisierte Tapelegen eine wesentliche Schliisseltech-

nologie.

Die Tapezuschnitte werden an den Stapelmagazinen verein-
zelt und auf Abholtischen bereitgelegt, so dass die Roboter
mit hoher Geschwindigkeit anfahren konnen. Mit der Ver-
suchsanlage wurde eine Ablegezeit von 3,4 Sekunden pro
Tapezuschnitt erzielt. Bildquellen: ENGEL

kal verstarkt werden. Das ermdg-
licht zum einen kostenoptimierte
Produkte. Zum anderen verringert
sich der Aufwand flr das Legen ei-
nes lastgerechten Stacks.

Auf der Laboranlage sind Stacks
mit AuRenabmessungen bis 460 x
360 mm herstellbar, und Engel ar-
beitet bereitsander nachsten Bau-
grofe der Tapelegezelle. Es wer-
den damit AuRenabmessungen bei
den Stacks von 1.100 x 600 mm
moglich. Dimensionen, mit denen
sich Stacks fir viele strukturrele-
vante Bauteile, wie beispielsweise
Sitzstrukturen, in effizienter Weise
produzieren lassen.
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LANXESS AG

Hohe Hydrolyseresistenz mit

vielen Extras

Neue PBT-Produktreihe Pocan XHR von LANXESS erweist

sich in der Anwendung als Multitalent:

+ Vorteile bei Temperaturschock-Beanspruchungen
* Sehr gute Dauertemperatur-Bestandigkeit, hohe Bruchdehnung
* Verbesserte Chemikalienresistenz zum Beispiel fiir den Einsatz

im Fahrwerksbereich

* Ausbau der XHR-Produktreihe um flammgeschiitzte Varianten

anxess hat mit Pocan XHR (Xtreme Hydroly-

sis-Resistant) eine neue Produktreihe des Hoch-

leistungskunststoffs  Polybutylenterephthalat
(PBT) auf den Markt gebracht. Sie erweist sich in
der Anwendung als Multitalent. So zeichnen sich die
Produkte durch eine hervorragende Bestandigkeit
gegen einen hydrolytischen Abbau in sehr heifser und
feuchter Einsatzumgebung aus. Ininternen Probekdr-
perprifungen, die an den strengen Langzeit-Hydroly-
setests SAE/USCAR-2 Rev. 6 der amerikanischen So-
ciety of Automotive Engineers (SAE) angelehnt sind,
erreichen die Compounds mit Class 4 oder Class 5 die
beiden besten Einstufungen.

,Die Markteinfuhrung von Pocan XHR zeigte, dass die
weiteren Vorzige des Materials fir viele Anwender

ebenfalls gro-
e Bedeutung

haben. Sie nutzen
haufig die hohe Ther-
moschock-, Heifluft-
und chemische Bestan-

fiir automatische Parkbremsen.

digkeit oder die mechanischen Eigenschaften der
Compounds auf Basis von PBT*, erklart Ralf Heinen,
Anwendungsentwickler im Geschaftsbereich High
Performance Materials von Lanxess.

Bestandig in trocken-heifler Umgebung

Viele elektrische und elektronische Geréate sind un-
ter anderem wegen enger Bauraume oder hdheren
Betriebstemperaturen einer immer starkeren War-
mebelastung ausgesetzt. In trockenem Einsatzmi-
lieu missen die Kunststoffe fir diese Gerate eine
hohe Dauerbestandigkeit in heier Luft mitbringen.
,Genau das ist eine weitere Starke von Pocan XHR.
Die Schlagzahigkeit der meisten Produkt-Typen der
XHR-Serie bleibt nach 3.000 Stunden HeiRluftlage-
rung bei 150 °C praktisch unverandert, betont Hei-
nen. Dies pradestiniert die Compounds fiir Bauteile
unter der Motorhaube wie Stecker oder flir Kompo-
nenten der Leistungselektronik.

MaRgeschneidert fiir das Umspritzen von Me-
tallteilen

Schnelle und extreme Temperaturwechsel verursa-
chen bei Bauteilen mit umspritzten Metallbereichen
wegen der unterschiedlichen Warmeausdehnung von
Metall und Kunststoff oft Spannungsrisse. Lanxess
hat deshalb die Pocan XHR-Reihe mit Bruchdehnun-
genvon bis zu 4,7 Prozent (ISO 527-1,-2) ausgestattet,
denn hohe Bruchdehnungen wirken der Ausbildung
von Spannungsrissen entgegen. Zusatzlich verrin-
gern die verbesserte Dauertemperatur- und Hydroly-
sebestandigkeit die Neigung zu Spannungsrissen.
Die Prifung der Spannungsrissbestandigkeit erfolgt
unter drastischen Bedingungen in sogenannten Heat

Eine potenzielle Anwendung von Pocan XHR sind Gehause

Foto: LANXESS AG

Shock-Tests. Die umspritzten Bauteile werden dabei
in mehreren Hundert Zyklen abrupten Temperatur-
wechseln von -40 °C auf 125 °C und zuriick ausge-
setzt, wobei sie jeweils langere Zeit (zum Beispiel 30
Minuten) bei den jeweiligen Temperaturen gehalten
werden. Heinen: ,Bauteile mit einer Metallumsprit-
zung aus Pocan XHR zeigen in Heat Shock-Tests kei-
ne oder erst nach einem vielfachen Durchlaufen der
Ublichen Anzahl von Testzyklen erste Spannungsris-
se.“ Daher sind die XHR-Produkte hervorragend zum
Uberspritzen von Metallteilen wie Stromschienen,
Konnektoren, Steckerleisten und tragenden Rahmen-
strukturen (Main Frames) geeignet.

Gutes Verarbeitungsverhalten

Die Schmelzeviskositat aller Pocan XHR-Typen bleibt
bei den PBT-Ublichen Spritzgieftemperaturen Uber
einen langeren Zeitraum konstant. Die Materialien
lassen sich daher in einem breiten Verarbeitungs-
fenster prozessstabil spritzgiefRen. Die gegenuiber
vergleichbaren Standard-PBT-Werkstoffen verbes-
serte Fliefahigkeit erlaubt die Umsetzung dinnwan-
diger Geometrien. AuBerdem kann das Umspritzen
von Metallteilen bei niedrigeren Fulldriicken erfolgen,
so dass die Metall-Inserts nicht von der Schmelze
verbogen oder aus ihrer Position im Werkzeug ge-
drlickt werden.

120
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Verbesserte Laugenstabilitat

Die gute chemische Bestandigkeit von Standard-PBT
wurde bei Pocan XHR noch einmal verbessert. Selbst
gegenuber sehr starken Laugen besteht eine gute
Bestandigkeit. So verringert sich die Bruchdehnung
bei einer Lagerung {iber 100 Stunden bei 55 °C in
1-molarer Natronlauge nur um etwa 40 Prozent. Das
ist eine deutliche Verbesserung gegeniber einem
Standard-PBT.

Gerade im Unterboden von Fahrzeugen kann sich
durch eine Kombination von Streusalz, Gusseisen und
Feuchtigkeit ein leicht alkalisches Milieu aufbauen.
LUnsere XHR-Compounds sind daher in diesem An-
wendungsbereich Material der Wahl fir elektrische
und elektronische Bauteile wie Sensoren, Gehause
und Stecker”, erldutert Heinen.

Flammgeschiitzte XHR-Compounds vor Markt-
einfithrung
Aktuell erganzt Lanxess die XHR-Produktreihe auf
Kundenwunsch um Compounds mit hoher Flamm-
widrigkeit. Sie eignen sich vor allem fir stromflh-
rende Komponenten in heif3-feuchter Umgebung, die
zugleich sehr hydrolysestabil und brandwidrig sein
muissen.

»n

»Die Markteinfiihrung von
Pocan XHR zeigte, dass die

receort

weiteren Vorziige des Materials
fiir viele Anwender ebenfalls
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grofe Bedeutung haben.

Sie nutzen haufig die hohe
Thermoschock-, HeifSluft- und
chemische Bestindigkeit oder die
mechanischen Eigenschaften der
Compounds auf Basis von PBT"

Selbst nach 3.000 Stunden Heiflluftalterung bei 150 °C bleibt
die Charpy-Schlagzihigkeit von Pocan B3233XHR praktisch
unveriandert (PBT GF30 = Standard-Compound, B3233HR =

2. Generation HR, B3233XHR = 3. Generation HR).

Foto: LANXESS AG
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Produktdesign

4

[automatisierte) Produktoptimierung

Blasformsimulation » Alakihskmation it Produktsimulation
Verzugsanalyse
CFD-Sirnulation der Kihikangle:
Abkihlsimulation: ‘
1 wharw [T
13
et
e sslglnits. Schematische
fllung
Darstellung des
Simulationsworkflows
eines typischen
extrusionsblasge-
formten intermediate
Bulk Containers (IBC)

Dr. Reinold Hagen Stiftung

Simulationsworkflow
unterstutzt Leichtbau im
Extrusionsblasformen

unnwandige Kunststoffhohl-

korper, wie sie z.B. als Be-

haltnisse flr Kosmetika oder
Waschmittelflaschen eingesetzt
werden, sind aus unserem alltagli-
chen Leben nicht mehr wegzuden-
ken. Eines der wirtschaftlichsten
Verfahren zur Produktion solcher
Kunststoffbehalter ist der Extru-
sionsblasformprozess. Dabei wird
ein schlauchférmiger Vorformling
extrudiert, der in einem nachfol-
genden Aufblasprozess gegen die
Waénde eines gekulhlten Blasform-
werkzeugs verstreckt wird. In einer
anschlieBenden Kihlphase wird
der Blasdruck dann solange auf-
rechterhalten, bis der verstreckte
Vorformling seine Formstabilitat
erreicht hat und als fertiger Arti-

kel entnommen werden kann. Das
Produktspektrum reicht von Ver-
packungsartikeln (Konsumerver-
packungen, Industrieverpackun-
gen), Uber technische Teile wie
z.B. Kraftfahrzeugtanks oder Luft-
fuhrungen im Automobilbereich,
bis hin zu Grofblasbehaltern mit
mehreren 1000 Litern Fassungs-
vermaogen.

Einsatz von Simulationsver-
fahren

Um die wirtschaftlichen und 6ko-
logischen Herausforderungen ei-
ner zunehmend globalisierten Ge-
sellschaft auch zuklnftig meistern
zu kénnen, ist es notwendig, die
Produktperformance extrusions-

blasgeformter Produkte stetig zu
verbessern. Eine Konsequenz da-
raus ist der Trend, die Artikel zu-
nehmend in Richtung Leichtbau zu
optimieren. Der frihzeitige Einsatz
von Simulationsverfahren gewinnt
daher auch im Extrusionsblasfor-
men zunehmend an Bedeutung.
Da jedoch der Herstellprozess
die mechanischen Eigenschaften
des Endproduktes mafigeblich
beeinflusst, ist es notwendig, die
gesamte Prozesskette in die vir-
tuelle  Produktentwicklung mit
einzubeziehen. Somit mussen fur
eine ganzheitliche Optimierung
der Produktperformance Materi-
aleigenschaften, Herstellprozess
und Produktdesign so aufeinan-
der abgestimmt werden, dass

moglichst viele Zielkriterien er-
flllt sind. Die Dr. Reinold Hagen
Stiftung beschéftigt sich bereits
seit vielen Jahren mit der Entwick-
lung bzw. Weiterentwicklung des
CAE-Workflows blasgeformter
Kunststoffhohlkdrper. Der Stan-
dardworkflow ist in der Grafik
dargestellt und umfasst sowohl
die Simulation des Herstellprozes-
ses, als auch die Simulation unter-
schiedlicher Produktprafungen.

Simulationskette

Sobald ein erster Designentwurf
festgelegt wurde, beginnt die Si-
mulationskette mit der Blasform-
simulation. Diese umfasst sowohl
die Vorformlingserzeugung, Vor-
formlingsmanipulation (z.B. sprei-
zen oder vorblasen) als auch das
anschlieBende Aufblasen in die
geschlossene Werkzeugform.
Die daraus resultierende Wand-
dickenverteilung im Artikel bildet
die Grundlage aller nachfolgen-
den Analyseschritte, wie z. B. der
anschlieBenden Simulation des
AbkUhlprozesses. Um den Einfluss
lokaler  Warmelbergangskoeffi-
zienten auf die Werkzeugtempe-
rierung zu berucksichtigen kann,
wahlweise eine CFD-Simulation
des Kihlwasserstromes vorge-
schaltet werden. Nach der Entfor-
mung kommt es bedingt durch die

Abkihlung unter Formzwang und
den damit verbundenen Eigen-
spannungen in der Regel zu uner-
wlnschten Abweichungen von der
Sollgeometrie, welche durch eine
anschlieBende  Verzugsanalyse
berlcksichtigt werden. Im letzten
Schritt des CAE-Workflows folgt
dann die Simulation verschiede-
ner Produkttests, wie z.B. Top-
Load-Tests, Innendrucktests oder
Fallprifungen flussigkeitsgefulliter
Behalter.

Herausforderung: Austausch
von Simulationsdaten

Wahrend sich zurlckliegende For-
schungsvorhaben insbesondere
mit dem Einfluss des Herstellpro-
zesses auf die Materialeigenschaf-
ten des Endproduktes beschaftigt
haben, liegt der Schwerpunkt ak-
tueller Forschungsaktivitaten vor
allem auf der Weiterentwicklung
der Abkulhl- und Schwindungssi-
mulation, sowie auf der Entwick-
lung automatisierter  Optimie-
rungskonzepte. Eine der grofiten
Herausforderungen ist dabei die
fehlende Standardisierung von
Schnittstellen zur Ubertragung von
Simulationsdaten zwischen unter-
schiedlichen Simulationsschritten
und insbesondere zwischen unter-
schiedlichen CAE-Softwaretools.
Im Rahmen des kirzlich abge-
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schlossenen ITEA3 Verbundpro-
jektes VMAP (A new Interface
Standard for Integrated Virtual
Material Modelling in Manufactu-
ring Industry) konnte erstmals ein
standardisiertes  unabhangiges
Speicherformat entwickelt wer-
den, welches den Austausch von
Simulationsdaten zwischen unter-
schiedlichen CAE-Softwaretools
erheblich vereinfacht. Dies erlaubt
nicht nur die standardisierte Uber-
tragung von Informationen zur Pro-
zesshistorie, wie z.B. Wanddicken-
informationen, Verformungen und
Eigenspannungen, sondern legt
auch den Grundstock zum Einsatz
automatisierter Produktoptimie-
rungen unter Berticksichtigung der
gesamten virtuellen Prozesskette.

Dr. Reinold Hagen Stiftung

receort

Die Dr. Reinold Hagen Stiftung ist eine unabhangige
und gemeinnutzige Stiftung, die ihre Initiativen in
den Bereichen der beruflichen Bildung sowie der
Forschung und Lehre im Bereich der Kunststofftech-
nologien und des Maschinenbaus entwickelt. Fir den
Forschungs- und Lehrbetrieb unterhalt sie ein Tech-
nikum fur die Kunststoffverarbeitung. Ein Labor flr
Werkstoffkunde, ein eigener Werkzeugbau und ein
Bereich fur Konstruktions- und Simulationsaufgaben
vervollstandigen das breite Leistungsspektrum.
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Geplante Vorhaben

BRANCHE

Z1ele und Mallnahmen der EU-Klimapolitik

- eine branchenbezogene Vorausschau fiir die Kunststoffindustrie

Ab 01.01.2021
EU-Kunststoffsteuer:
Abgabe der Mitglied-
staaten von 0,80 Euro/
kg auf nicht wiederver-
werteten Kunststoffver-
packungsabfall an die EU

Ab 01.01.2021
Export-Verbot fir
schlechtrecyclebare
EU-Kunststoffabfalle in
Drittstaaten laut Basler
Ubereinkommen

Ab 03.07.2021
Einwegkunststoff-
verbot: Verbot von
Herstellung und Ver-
kauf von bestimmten
Einwegkunststoffpro-
dukten (z.B. Trinkhalme)
inder EU

Ab 01.10.2021
Klassifizierung von
pulverformigem
Titandioxid (Ti0,)
als ,wahrscheinlich
krebserregend* laut
CLP-Verordnung

in2021

- Legislativvorschlag fur eine nachhaltige

Produktpolitik-Initiative

- Uberarbeitung der CO,Emissionsnor-

men fir PKW und leichte Nutzfahrzeuge

- Uberarbeitung des CO, Grenzaus-

gleichsystems von ausgewahlten
Sektoren

- Uberpriifung / Verscharfung der

Anforderungen an Verpackungen zur
Verringerung von unnotig aufwendigen
Verpackungen sowie Verpackungsab-
fallen

- Verbindliche Anforderungen an den

Gehalt an recyceltem Kunststoff und
Mafnahmen zur Verringerung von
Kunststoffabfallen fur wichtige Produk-
te wie Verpackungen, Baustoffe und

Quellen: ,Der européaische Grine Deal” (Hg: Europaische Kommis-
sion, 2019); ,Ein neuer Aktionsplan zur EU-Kreislaufwirtschaft*
(Hg: Europaische Kommission, 2020); ,EU-Manahmen zur Lésung
des Problems der Kunststoffabfalle (Hg: Europaischer Rech-
nungshof, 2020); “Chemicals Strategy for Sustainability. Towards a
Toxic-Free Environment” (Hg: Europaische Kommission, 2020).

Stand: November 2020, kein Anspruch auf Vollstandigkeit.

Fahrzeuge (2021/2022)

- Beschrankung des gezielten Zusatzes

von Mikroplastik und Manahmen zur
Verringerung der unbeabsichtigten
Freisetzung von Mikroplastik

- Politikrahmen flr biobasierte Kunst-

stoffe und biologisch abbaubare oder
kompostierbare Kunststoffe

- Initiative zur Ersetzung von Einweg-

verpackungen, -geschirr und -besteck
durch wiederverwendbare Produkte in
Verpflegungsdienstleistungen

- Erfassung von gesundheitsgefahrden-

den Polymerenin der REACH-Verord-
nung (bisher kein Umsetzungsdatum
genannt)

Eric Wallner

in 2022 A

- Ziele furdie
Abfallreduzie-
rung bestimmter
Stoffstréome und
MafBnahmen zur
Abfallvermeidung

+ EU-weite
Harmonisierung
der getrennten
Sammlung und
Kennzeichnung
von Abféllen

Bei Fragen zum européischen Green Deal oder anderen
MaBnahmen der EU-Klima- und Industriepolitik steht Ihnen
unser zustandiger Projektkoordinator bei kunststoffland
NRW gerne zur Verflgung:

E-Mail: wallner@kunststoffland-nrw.de

Telefon: +49[0] 211210 94012

Zielvorgabe: EU-weit
77% Recyclingquote von
PET-Getrankeflaschen
(Vgl.2017 =58,2%)

Zielvorgabe:
EU-weit zwischen

50% und 55% CO,
Einsparungim Ver-

gleichzu1990

Zielvorgabe:
EU-weit 90%
Recyclingquote
von PET-Getranke-

flaschen
Zielvorgabe: EU-weit Zielvorgabe:
50% Recyclingquote von EU-weit 55%
Kunststoffverpackungen Recyclingquote
(Vgl. 2020 =42%) von Kunststoff-
verpackungen
I N N B S - - |
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receort

Zielvorgabe:
klimaneutrale EU
mit CO,-armer
Wirtschaft

EU-Klimapolitik und die Kunstoffindustrie: wie geht es weiter?

Von Industrie- Uber Klima- und Nachhaltigkeitspolitik bis hin zur Roh-
stoffversorgung - maigebende Rahmenbedingungen hierfir werden
zentral von der Europaischen Union verabschiedet. Der Vorteil dabei:
immer einheitlichere, EU-weite Standards erméglichen ein verlassli-
ches Wirtschaften zwischen den Unternehmen der EU-Mitgliedsstaa-
ten. Fur die europaische Kunststoffindustrie bedeutet dies zunachst
eine kontinuierliche Anpassung an Veranderungen. Denn in die neuen
gemeinsamen Rahmenbedingungen wird in den letzten Jahren verstarkt
das Element des Klimaschutzes eingeflochten, welches ganz neue Anfor-
derungen an bisherige Nachhaltigkeitskonzepte stellt.

Die europaische Kunststoffstrategie von 2018 machte dabei einen
Anfang und der europaische Green Deal ab 2019 legte hier noch einmal
deutlich nach. Europaim Jahr 2050 als erster klimaneutraler Kontinent
der Erde - das ist das Ziel dieser ambitionierten Programme.

Bereits heute liefert die Kunststoffindustrie hierflr wertvolle Losungen
z.B. fUr Kreislaufwirtschaft, Leichtbau oder Energieeffizienz. Doch auch
selbst steht sie im Fokus der ambitionierten EU-Klimastrategie. Als Kon-
sequenz sind Branchenunternehmen in rascher Folge mit einer Vielzahl

neuer, industrie- und klimapolitischer Ziele und Manahmen konfrontiert.
So werden beispielsweise ab 2021 die Exporte von Kunststoffabfallen

in Drittlander beschrankt oder eine Steuer der Mitgliedstaaten flr jedes
Kilogramm nicht-recyceltem Kunststoffverpackungsmdll an die EU
eingeflhrt. Ebenfalls in Kraft tritt im selben Jahr das Einwegkunststoff-
verbot aus der EU-Kunststoffstrategie.

Auch viele weitere, die Branche betreffende, Gesetzesvorhaben stehen
demnéchst auf der politischen Agenda in Briissel. Diskutiert werden
sollen unter anderem ein verbindlicher Rezyklatanteil in wichtigen Pro-
duktgruppen, Beschrankungen zum Mikroplastikeinsatz oder einheitliche
Bestimmungen flir Biokunststoffe und die Abfallsammlung.

Um bei der Vielzahl der Ziele und Manahmen den Uberblick nicht

zu verlieren, gibt lhnen kunststoffland NRW auf Grundlage der
wichtigsten EU-Strategieprogramme mit der vorliegenden Zeitachse
eine Vorausschau dariiber, welche zukiinftigen politisch-rechtlichen
Veranderungen Auswirkungen auf die Kunststoffbranche haben
werden.
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Das Kundenportal arburgXworld
erleichtert die tagliche Arbeit rund
um das Spritzgiefen. Inzwischen
hat Arburg vier Angebotspakete
geschniirt, die kostenlose sowie

kostenpflichtige Apps und

Leistungen biindeln.

Autoren: Benjamin
Franz, Manager
Digital Solutions,
und Stephan Reich,
Abteilungsleiter
IT-Anwendungs-
technik bei Arburg.

Foto: ARBURG

ARBURG GmbH + Co KG

arburgXworld — digitale

Plattform von Arburg

Nutzen und Perspektiven des Kundenportals

rburg hat seine digitalen

Produkte und Services

sehr erfolgreich in der
arburgXworld  gebindelt. Das
ambitionierte Ziel ist, dass die
Kunden Produktionseffizienz und
Transparenz steigern und Kunst-
stoffprodukte moglichst flexibel,
zuverlassig und in hoher Qualitat
produzieren koénnen. Das Kun-
denportal ist eines der umfas-
sendsten Angebote an digitalen
Produkten und Services im Spritz-
gieflbereich.
Weltweit ist arburgXworld in 18
Sprachen als Cloudldsung verflig-
bar. Das Portal bietet Spritzgie-

Rern echten Mehrwert und viele
Features, mit denen sie ihren Ar-
beitsalltag noch effizienter gestal-
ten kdnnen - und das in einer Ba-
sisversion ganz ohne Kosten und
damit auch ohne Risiko.

Besonders gefragt: Apps Shop
und MachineCenter

Das Kundenportal spricht die
komplette horizontale und verti-
kale Wertschdpfungskette an und
wird kontinuierlich und zielgerich-
tet ausgebaut. Besonders gefragt
sind aktuell die beiden kostenlo-
sen Apps Shop und MachineCen-

ter. Im Shop kann man jederzeit
sehr komfortabel und zu attrak-
tiven Konditionen Ersatzteile be-
stellen. Das MachineCenter bietet
zentralen Zugriff auf produktions-
relevante Informationen und Do-
kumente und damit Transparenz
Uber den eigenen Maschinenpark.
Hinzu kommen Premium-Services
wie z. B. der SelfService, der Ma-
chineFinder und die App Virtual-
Control.

SpritzgieRprogramme von
zuhause simulieren

Die App VirtualControl, mit der sich

die Maschinensteuerung am PC
oder Tablet simulieren lasst, stoft
anlasslich der Corona-Situation
auf besonderes Interesse. Denn
die kostenpflichtige Premium-App
bietet gerade in Zeiten von Ho-
meoffice handfeste Vorteile: Der
Einrichter kann damit Spritzgief-
programme von zuhause aus simu-
lieren und bearbeiten sowie Trou-
bleshooting betreiben. Die Daten
lassen sich anschlieend z. B. Giber
das Leitrechnersystem ALS oder
per Compact-Flash-Karte direkt
auf die Maschine Ubertragen.

Apps in vier Paketen gebiindelt
Seit Herbst 2020 gibt es die zahl-
reichen Apps geblndelt in vier
Pakete. Daraus kann vom Maschi-
nenbediener bis zum Geschafts-
flhrer praktisch jeder Nutzen
flr seine tagliche Arbeit ziehen:
Das kostenfreie Paket ,Basic*
bietet z. B. einen Uberblick tber
Maschinenpark, Service-Historie
und anstehende Wartungster-
mine. Mit dem kostenpflichtigen
Paket ,Premium® lasst sich die
Maschinenverfligbarkeit deutlich
steigern, etwa dank erweiterter
digitaler Maschinenakte und der
Video-Telefonie. Die Ausbaustufe
LPremium Plus“ ermoglicht Zugriff
auf Berechnungs-Tools und detail-
reiche Wissens-Datenbanken von
Arburg. Unter ,Connect” schlie-

lich sind maschinenbezogene
Erweiterungsmaéglichkeiten  zur
digitalen Vernetzung zusammen-
gefasst.

Neueste Features von
arburgXworld

Inzwischen bietet Arburg auch
Tutorials zu den einzelnen Apps
an, die die Funktionen und Anwen-
dungsmaoglichkeiten erklaren. Die
Shop-App lasst sich neu Uber eine
OClI-Schnittstelle (Open Catalog
Interface) direkt mit den ERP-Sys-
temen des Kunden verbinden. So
kann z. B. ein Einkaufer Ersatztei-
le wie gewohnt Uber sein eigenes
ERP bestellen. Die Bestellung wird
dann automatisch in den Shop
Ubertragen. Das spart Zeit und Ex-
tra-Aufwand.

Um finanzielle Anreiz zu schaffen,
gibt es einige landerspezifische
Verkaufsaktionen nur online Uber
die Shop-App. Wer sich flr arbur-
gXworld anmeldet und den Ar-
burg Remote Service (ARS) nutzt,
erhalt eine Verlangerung der Ge-
wahrleistung flr Neumaschinen
um drei bzw. sechs Monate, je
nach Land. Zusatzlich bekommt
der Kunde beim Kauf einer Neu-
maschine einen Gutschein zur
Nachrlstung mit dem Assistenz-
paket ,4.Service® flr zwei altere
Spritzgiemaschinen ab Baujahr
2014 zum Sonderpreis.

BRANCHE

Digitalisierungs-Experten bei
Arburg: Benjamin Franz (links),
Manager Digital Solutions und
Stephan Reich, Abteilungsleiter
IT-Anwendungsentwicklung.

Foto: ARBURG

Ganz neu ist zudem die Méglich-
keit, den Freeformer an das Kun-
denportal anzubinden und damit
die additive Fertigung in die ge-
samte Produktionslandschaft ei-
nes Unternehmens zu integrieren.

Portal ist fiir Nutzer aus allen
Hierarchie-Ebenen interessant
Das Kundenportal bildet die ge-
samte Welt des Kundenunter-
nehmens ab und ist fur alle Hie-
rarchie-Ebenen interessant. Der
Geschaftsfiihrer kann sich einen
Uberblick (iber aktuelle Auftrage
und Auslastung seiner Maschinen
machen, der Fertigungsleiter die
Produktion planen und optimie-
ren. Wahrend sich Servicetech-
niker und Instandhalter flir die
Service-Historie, Ersatzteilbestel-
lungen, hinterlegte Dokumente
und anstehende Wartungstermine
interessieren, nutzt der Einkaufer
z. B. die Apps MachineFinder und
Configurator. Der Allrounder 270
S compact ist die erste Spritz-
gieBmaschine, die Uber eine App
online konfiguriert und bestellt
werden kann. Ende Oktober kam
der Thermolift 100-3 hinzu. Wie
arburgXworld genau funktioniert,
kénnen sich Kunden Uber eine De-
moversion ,live“ zeigen lassen oder
am ,Infopoint Digitalisierung” am
Firmensitz in LoRburg selbst aus-
probieren. M
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Institut fiir Kunststoffverarbeitung (IKV)
in Industrie und Handwerk an der RWTH Aachen

Kunststoffe in Zeiten
neuer Mobilitatskonzepte

Der Einsatz faserverstarkter Kunststoffe bietet grofles Potenzial, um die Ziele
der Automobilindustrie in Bezug auf eine verbesserte Ressourceneffizienz
sowie die Etablierung alternativer Antriebskonzepte zu erreichen.

ie sich beschleunigende Mobilitatswende birgt

zahlreiche Potenziale fur innovative kunststoff-

basierte Lésungskonzepte und neue Geschafts-
modelle in dem noch jungen Markt der alternativen
Antriebstechnologien fir den Individualverkehr. Das
IKV forscht hier interdisziplinar in verschiedenen Pro-
jekten an moéglichen Lésungen.

Grofserientaugliche Fertigungsprozesse fiir
hochkapazitive Batteriesysteme

Auf dem Markt der batteriebetriebenen Elektrofahr-
zeuge steigen die Anforderungen der Kunden an die
Fahrzeugleistung. Insbesondere besteht der Bedarf
einer signifikanten Reichweitensteigerung der Fahr-
zeuge, was neue Konzepte flr Batteriesysteme er-
fordert. Die Integration hochkapazitiver und damit
hochgewichtiger Batteriesysteme in bestehende
Fahrzeugkonzepte erfolgt hauptsachlich in den Fahr-

"lml.rpresvarstérkmg
Towpreg reinforcement

SMC-Bauteil
SMC component

Abb 1: Prozessintegrierte Hybridisierung von SMC-Bauteilen durch
lastpfadgerechte Towpregverstirkung

zeugboden. Neben der Anforderung eines moglichst
geringen Gehausegewichts resultieren deshalb hohe
mechanische Anforderungen an das Batteriegehause,
das neben dem Eigengewicht der Batteriezellen auch
die bei einem Crash wirkenden klein- und grofflachi-
gen Belastungen aufnehmen muss.

Die prozessintegrierte Hybridisierung von thermo-
plastischenund duroplastischenlangfaserverstarkten
Kunststoffen im Pressprozess stellt einen effektiven
Ansatz dar, der das Spannungsfeld, welches zwischen
Reichweitensteigerung und gleichzeitiger Kostenre-
duktion des Gehauses entsteht, auflésen kann. Diese
Materialien ermdglichen kurze Zykluszeiten auch bei
grof’formatigen Bauteilen, wodurch der Einsatz auch
in grofBvolumigen und preissensitiven Anwendungs-
gebieten attraktiv wird.

Einsparung von SMC-Material

Das vom Land NRW gefoérderte Projekt HybridSMC
(EFRE-0801121) betrachtet diesbezlglich die Ver-
arbeitung duroplastischer Pressmassen wie Sheet
Moulding Compounds. Untersucht werden sowohl
bereits impragnierte Halbzeuge wie Towpregs als
auch nicht impragnierte Gelege, die eine effektive
Lastverteilung auf die Gesamtstruktur des Gehduses
gewahrleisten (Abb. 1). Diese lastpfadoptimierte Hy-
bridisierung mit endlosfaserverstarkten Halbzeugen
ermoglicht eine Steigerung von Bauteilsteifigkeit und
-festigkeit, wodurch eine Wandstarkenreduktion er-
zielt und somit das Leichtbaupotenzial von SMC weiter
gesteigert werden kann. Durch die Uberproportionale
Einsparung von SMC-Material durch geringe Mengen
hochperformanter Verstarkungsstrukturen resultiert
eine signifikante Kostenreduktion des Gehauses.

Einsatz von TP-FVK in Batteriegehdusen
Ein weiterer grolserientauglicher Fertigungsprozess
flr Batteriegehause auf Basis thermoplastischer lang-

faserverstarkter Kunststoffe (TP-FVK) wird ebenfalls
vom Land NRW geforderten Projekt LightMat Battery
Housing (EFRE-0801509) entwickelt. Im Fokus steht
die Materialentwicklung von TP-FVK zum Einsatz in
Batteriegehausen. Vornehmlich werden Integrations-
moglichkeiten von elektromagnetischer Abschirmung
zur Steigerung der elektromagnetischen Vertraglich-
keit (EMV) untersucht und entwickelt. Die mechani-
schen Anforderungen an solch ein Batteriegehause
sollen mittels lastpfadgerechter Verstarkung von
thermoplastischen FlieRpressmassen mit unidirektio-
nal endlosfaserverstarkte Tapes, so genannte UD-Ta-
pes, erreicht werden.

Qualitatsgesicherte Fertigung von Wasserstoff-
druckbehiltern

Im Bereich alternativer Antriebssysteme werden
am IKV auch wasserstoffbasierte Konzepte weiter-
entwickelt. Im vom BMVI geférderten Projekt DE-
LFIN (03B10104D) untersucht man Moglichkeiten
zur inline-Qualitatssicherung bei der Fertigung von
Typ-4-Druckbehaltern im Nasswickelverfahren auf
Basis von optischen Bilderfassungssystemen. Durch
ein verbessertes Verstandnis vom Einfluss des Her-
stellungsprozesses auf den Laminataufbau kann die
Behalterauslegung optimiert und die bisher notwen-
dige Uberdimensionierung minimiert werden. Vor die-
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Abb 2: Anlagentechnik zur qualititsgesicherten
Herstellung von Wasserstoffdruckbehiltern

sem Hintergrund wurde am IKV eine moderne robo-
terbasierte Wickelanlage installiert (Abb. 2). Im Fokus
der Untersuchungen steht die Erfassung der Geomet-
rieund Positionierung des abzulegenden Faserbandes
auf dem Liner sowie die Transformation der Messda-
ten auf ein digitales Abbild des Druckbehalters. Durch
einen Soll-Ist-Abgleich wird es moglich Qualitatsab-
weichungen zu quantifizieren. Diese Kenntnis ermog-
licht eine ressourcenschonende und somit koste-
neffizientere Auslegung von Typ-4-Druckbehaltern.
»
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Wir heben Service
auf das nachste Levell

ENGEL sorgt fur langfristige Verfugbarkeit, Flexibilitat und Effizienz
fur Inre SpritzgieBproduktion. Wir unterstitzen Sie sowohl bei Ihnen
vor Ort als auch online, wann immer Sie Hilfe bendtigen. Profitieren
Sie auBerdem von einem umfangreichen Schulungsangebot,
das personlich und im Web einfach verfugbar ist! Zusatzlich
bieten wir Ihnen unser kostenloses Kundenportal e-connect,
qualifizierte Fernwartung Uber e-connect.24 und die Uberwachung
prozesskritischer Komponenten im laufenden Betrieb durch
e-connect.monitor.

be the first engelglobal.com/services
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Riickseite eines hinterspritzten
(vorne) und eines nicht-hinter-
spritzten (hinten) Demonstrator-
bauteils auf Basis von Polyamid
und eines glasfaserverstarkten
Organobleches

Bildquelle: Fraunhofer IPT

Demonstratorbauteil bestehend aus einem
PA-basierten glasfaserverstiarkten Organoblech und
entsprechender PA-basierter Hinterspritzung.

Bildquelle: Fraunhofer IPT
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Fraunhofer-Institut fiir Werkzeugmaschinen und Umformtechnik IWU

Belastungserfassung
an Kunststoffen und
Faserverbundwerkstoffen

Neuartige Dehnungssensoren aus Formgedachtnislegierungen sind eine
attraktive Alternative zu Dehnmessstreifen und Faser-Bragg-Gitter-Sensoren

Wofiir elastische und robuste Dehnungssen-
soren gebraucht werden

Die Nachfrage nach intelligenten Kunststoff-Bau-
teilen mit integrierten Sensoren wachst. Die Sen-
soren dafur mussen mit den Eigenschaften der
Kunststoffe kompatibel sein. Kunststoffe und
Faserverbundwerkstoffe besitzen eine deutlich
grofere elastische Dehnbarkeit und Ermidungs-
festigkeit als bspw. die metallischen Konstruktions-
werkstoffe Stahl und Aluminium (vgl. Abbildung 1).
Um bei Uberlastungen eine sichere Aussage (iber
den Zustand der Bauteile machen zu kénnen, hat
sich der Einsatz von Dehnungssensoren zur Struk-
turiberwachung etabliert. Das Vertrauen in Faser-
verbundwerkstoffe wird damit gestarkt.
Dehnmessstreifen (DMS) und Faser-Bragg-Git-
ter-Sensoren (FBGS) sind derzeit die verbreitets-
ten Sensoren zur Dehnungsmessung. Aufgrund
ihnrer begrenzten zyklischen Dehnbarkeit sind
konventionelle DMS nur bedingt zur Erfassung
von Dehnungen an Kunststoffen und Faserver-
bunden geeignet. Will man das volle Potential von
Faserverbundwerkstoffen ausnutzen, versagen
DMS vor dem Tragermaterial. Fir eine dauerhafte
und zuverlassige Uberwachung von Belastungen

an Faserverbund-Bauteilen sind DMS daher nicht
geeignet. FBGS kdnnen grofie elastische Dehnun-
gen ertragen. Die Auswertungselektronik dieser
Sensoren ist allerdings sehr aufwendig, voluminds
und teuer. Fur mobile Anwendungen bzw. Groseri-
en-Anwendungen ist dieser Sensortyp daher nicht
geeignet.

Umsetzung auf Basis der

FGL-Sensor-Technologie

Dehnungssensoren aus Formgedachtnislegierungen
(FGL) vereinen die positiven Eigenschaften von DMS
und FBGS. FGL-Sensoren sind deutlich dehnbarer
und um ein Vielfaches ermidungsbestandiger als
DMS (mind.10"6Zyklen bei 0,8 % Dehnung). Die Elas-
tizitdt des FGL basiert auf der wiederholbaren, durch
Dehnung hervorgerufenen Phasenumwandlung des
Materials. Die Mikrostruktur wandelt, je nach Verfor-
mungsgrad, zwischen den beiden Phasen Austenit
und Martensit um (vgl. Abbildung 2). Der elektrische
Widerstand des Martensits ist grofier. Daraus folgt
eine starke Widerstandsanderung bei Dehnung.
FGL-Sensoren sind deshalb sensitiver (k-Faktor gro-
Ber5)als beide Vergleichssensoren [1]. Die Elektronik
zur Signalaufbereitung ist simpel, sowie in GroBserie

Abb. 1: Beispiele fiir FGL-Dehnungssensoren: Diinnschicht-Sensoren auf CFK (links) und

FGL-Draht-Sensor in GFK (rechts).

Bildquellen: Fraunhofer IWU

ustenit
I i l

ool w

Il. @

HMH"-\—._

4 FGL

LEICHTBAU

/

"

Abb. 2: Prinzip der FGL-Dehnungssensorik sowie ausgewihlte Anwendungen: Rotorblatt, FuBprothese, Druck-

tank, Sportbogen und Bodenplatte.

miniaturisiert und preiswert umsetzbar. FGL-Deh-
nungssensoren werden aus FGL-Drahten, -Folien
und -DlUnnschichten hergestellt (vgl. Abbildung 1).Die
Integration der FGL-Sensoren in Kunststoff-Bauteile
erfolgt manuell oder automatisiert beim Laminieren,
beim Spritzgieen, beim Formpressen sowie konti-
nuierlich bei der Pultrusion. Untersuchungen belegen
die erfolgreiche Umsetzung der Sensoreinbringung
mit diesen Verfahren [2].

Anwendungsbeispiele fiir FGL-Sensoren

In Kooperation mit Industriepartnern werden
vielversprechende Anwendungen fur FGL-Deh-

Literatur by Shape Memory Alloy Wires
Integrated into Fiber Reinforced
Plastics. Procedia CIRP, 66.
doi:10.1016/j.procir.2017.03.291

[1] Mader, T, Navarro y de Sosa,

. etal, 2017. Highly Elastic
Strain Gauges Based on Shape
Memory Alloys for Monitoring of
Fibre Reinforced Plastics. In: A.S. Kontakt

Bildquellen: Fraunhofer IWU

nungssensoren an realen Bauteilen validiert (vgl.
Abbildung 2). Beispiele sind Untersuchungen an
Rotorblattern (FiberCheck), die Belastungserfas-
sung an einer Fuprothese (Ottobock) sowie an
Prothesenschaften (reha aktiv 2000), die Struk-
turiberwachung eines Erdgas-Drucktanks (Hexa-
gon Purus), die Umsetzung eines Sportbogens als
Demonstrator sowie der Aufbau einer drucksensi-
tiven Bodenplatte fur den ICE (SMT Forst).

»n

Telefon: +49 371/ 5397 1577
E-Mail: thomas.maeder@iwu.
fraunhoferde

Weitere Informationen
http://www.fgl-sensor.de

Herrmann, Hg. 21st Symposium
on Composites. https://www.
scientific.net/KEM.742.778

[2] Senf, B, T. Mader et al., 2017.
Sensing and Actuating Functions

Fraunhofer-Institut flir Werkzeug-

maschinen und Umformtechnik
IWU

Dr.-Ing. Thomas Mader, Abteilung
Adaptronik, Smart Structures

http://www.elrosens.de
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Institut fiir Textiltechnik der RWTH Aachen University

Hybridgarn aus recycelten
Carbonfasern

Vergleich der Spinnverfahren zur Herstellung von
Stapelfasergarnen aus recycelten Carbonfasern

Wachsender Carbonfaserbedarf
und benotigte Recyclingkon-
zepte

Der Einsatz von carbonfaserver-
starkten Kunststoffen (CFK) in
der Luft- und Raumfahrt sowie in
der Automobilindustrie und in der
Maschinenbaubranche, steigt ste-
tig. Der weltweite Bedarf an CFK
betrug im Jahr 2019 ca. 141.500 t
gegenlber 128.500 t im Vorjahr.
Dies entspricht einer Wachstums-
rate von 10,1 % [1]. Infolge dessen
steigt ebenfalls die Menge an zu
recycelnden End-of-Life (EolL) Bau-
teilen und die Menge des Carbon-
faser-Verschnitts, die bei der Halb-
zeugherstellung entstehen. Bei der
Halbzeugherstellung kann der Fa-
serverschnitt bis zu 40 % betragen
[2]. Dies ist insbesondere aufgrund
des hohen Energiebedarfs flir die
Erzeugung der Carbonfasern (CF)
mit ca. 700 MJ/KE . raer [3] AUS OkO-

logischer Sicht problematisch.
Folglich ist die SchlieRung des
Stoffkreislaufes bei der Verwen-
dung von CF eine unerlassliche
Voraussetzung zur Erhéhung der
Ressourcen- und Energieeffizienz
beim Einsatz von CFK.

Kostenvorteil rCF

Recycelte CF (rCF) sind mit rund
5€/kg [4] um bis zu 80 % glinstiger
als Neufilamente mit etwa 25 €/
kg [5]. Ein Nachteil der rCF ist je-
doch, dass diese prozessbedingt
Uber eine endliche Faserlange ver-
figen. Aufgrund fehlender Alter-
nativen werden Faserabfalle aus
der CFK-Produktion derzeit haupt-
sachlich als Mahlgut flr Spritzgus-
sanwendungen eingesetzt oder zu
flachigen Halbzeugen (ungerich-
teten Stapelfaser-Vliesstoffen)
verarbeitet. Beides flihrt zu einem
Downcycling der mechanischen

rCF-Randabschnitt aus
der Gewebeherstellung

b o

rCF-Pyrolysiert

4

PA & —Matrixfaser

Eigenschaften der aus rCF her-
gestellten CFK. Eine Alternative
zu konventionellen Recyclingme-
thoden bietet der Ansatz, rCF zu
Stapelfasergarnen in Kombination
mit thermoplastischen Matrixfa-
sern zu verspinnen. Stapelfaser-
garne ermoglichen im Vergleich
zu Vliesstoffen eine héhere Faser-
orientierung, sodass damit hohe-
re mechanische Eigenschaften im
CFK-Bauteil realisiert werden kon-
nen. Allerding bendtigen die gegen
Querbelastung empfindlichen CF
angepasste Spinnverfahren, um
die Einkirzung der Fasern und die
damit verbundene Reduzierung
des Leistungspotenzials zu vermei-
den.

Zielsetzung und Losungsweg

Das Ziel des AiF Forschungspro-
jekts ,CarboYarn® ist die stoffliche
Verwertung von rCF in Form von

| " 1 o RE 1
: h‘- »
. r 1 band dierung
™ 5 F — - _ . :
f 1. % i |

Abb. 1: Verarbeitungsschritte beim Faserrecycling von rCF als Faserflocken zum rCFK

PA 6- Mantelfasern

Stapelfasergarnen flr strukturelle
Faserverbundanwendungen. Inno-
vativer Ansatz zur Zielerreichung
ist es, unterschiedliche Garnstruk-
turen auf Basis einer gemeinsamen
Spinnereivorbereitung auf ihre me-
chanische Leistungsfahigkeit hin
zu bewerten. Dazu erfolgte auf
einer Kompakt-Krempel der Dilo
Systems GmbH, Eberbach, die Off-
nung, Mischung und Herstellung
eines Faserbands. Anschlieend
verstreckte eine Nadelstabstrecke
die Faserbander hin zu geringeren
Feinheiten. Die Bander dienten als
Ausgangsmaterial fir die Herstel-
lung von rCF-Stapelfasergarnen
mittels vier verschiedener Spinn-
verfahren: Ring-, Rotor-, Friktions-
und Umwindespinnverfahren.

Die Prlfung der Verfahren hin-
sichtlich ihrer Eignung zur Ver-
arbeitung von rCF bildete den
nachsten Schritt. Die Produktion
konsolidierter Priufkorpern mittels
Heifpressverfahren schloss die
Untersuchungen ab. Entlang der
gesamte Prozesskette fanden Pri-
fungen zur Bestimmung der Garn-
und Prifkorperqualitat statt.

Von der recycelten Faser zum
Garn

Im Rahmen dieses Projektes wur-

den sowohl pyrolysierte rCF als
auch sortenreiner Verschnitt aus
Produktionsabfallen  verarbeitet.
Alle Ausgangsmaterialien wurden
mittels Friktionsspinnen erfolg-
reich zu Hybridgarnen bestehend
aus rCF und thermoplastischen
Matrixfasern versponnen. Die an-
gestrebten Feinheiten der Garne
von 400 tex und 800 tex wurden
erreicht. DarUber hinaus wurde
das Ringspinnen erfolgreich einge-
setzt,um aus den rCF-Verschnitten
Garne mit einer Feinheit von ca.
100 tex herzustellen. Die Schliffbil-
der der Garne sind in Abbildung 2
dargestellt. Das Spinnen mittels
Rotorspinnen erwies sich aufgrund
der erhdhten Faserschadigung als
nicht realisierbar. Das Umwinde-
spinngarn wurde mittels Feldver-
suchen bei der Firma Wagenfelder
Spinnereien GmbH, Wagenfeld,
hergestellt.

Sowohl beim Friktions- als auch
beim Ringspinnen wiesen die pro-
duzierten Garne eine hohe Un-
gleichmagigkeit auf. Wahrend den
sequenziellen  Verarbeitungsstu-
fen Krempeln, Verstrecken und
Spinnen konnte bei allen rCF-Aus-
gangsmaterialien eine signifikante
Faserlangenreduktion  (Reduzie-
rung der mittleren Stapelfaserlan-
ge im arithmetischen Mittelwert
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Abb. 2.: Schliffbild der rCF-Hybridgarne vom
Ringspinnen (oben) und Friktionsspinnen

(unten)

um Uber 50 %) beobachtet werden.
Darliber hinaus wurde eine Verdop-
pelung des Kurzfaseranteils (kirzer
als12mm)durch den Ringspinnpro-
zess beobachtet. Dennoch war die
Garnfestigkeit ausreichend flr die
Weiterverarbeitung zu gewickelten
und in einer Heilpresse konsoli-
dierten UD-Verbundplatten. Die
Halbzeuge der Produktionsschritte
sind in Abbildung 1 dargestellt. Die
Prifung der mechanischen Eigen-
schaften der Prifplatten steht zum
gegenwartigen Zeitpunkt noch aus.

Das IGF-Vorhaben 19814 N der For-
schungsvereinigung Forschungskuratorium
Textil eV. wurde Uber die AiF im Rahmen des
Programms zur Forderung der Industriellen
Gemeinschaftsforschung (IGF) vom Bun-
desministerium flr Wirtschaft und Energie
aufgrund eines Beschlusses des Deutschen
Bundestages gefordert. Wir danken der Ar-
beitsgemeinschaft industrieller Forschungs-
vereinigung fur die finanzielle Férderung des

Forschungsvorhabens.
Autorenangaben

1nstitut fur Textiltechnik der RWTH Aachen

University

2|nstitut fUr Textiltechnik Augsburg gGmbH
3Deutsche Institute fur Textil- und Faserfor-

schung Denkendorf

Literatur: 1) Sauer, M.: Composites-Marktbericht 2019 - Der globale CF-und CC-Markt 2019, 2019, URL: https://composites-united.com/media/3989/ger_ccev_marktbe-
richt_2019_kurzversion.pdf, Zugriff am 01.11.2020 « 2) Hohmann, A,; Schwab, B; Wehner, D,; Albrecht, S; llg, R.; MAI Enviro - Vorstudie zur Lebenszyklusanalyse mit 6kobilanzi-
eller Bewertung relevanter Fertigungsprozessketten flir CFK-Strukturen, Stuttgart: Fraunhofer Verlag, 2015 ¢ 3) Das, S.:
Life cycle assessment of carbon fibre-reinforced polymer composites, International Journal of Life Cycle Assessment, 16 (2011), S. 268-282 « 4) Stegschuster, G.; Schlichter,
S.: Web Based Composites - Prozessketten und Produkte 32. Hofer Vliesstofftage am 08. und 09. November 2017« 5) Shama, R. N.; Simha, T. G. A,; Rao, K. P; Ravi, K. G. V. V..
Carbon Composites are becoming competitive and cost effective, 2018, URL: https://www.infosys.com/engineering-services/white-papers/Documents/carbon-composi-

tes-cost-effective.pdf, Zugriff am 08.07.2019
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Matchmaking unter

Corona-Bedingungen
Bildquelle: Flanders Make/

AMAC

LEICHTBAU

AMAC und Universitat Maastricht - Biobased Materials (AMIBM)

Interreg-Projekt

AACOMA - erfolgrelcﬁe
Lelchtbauvernetzung im

ven Uber Maastricht bis Aachen reicht und von

LUttich bis Lommel, ist dank ihrer zahlreichen
hochinnovativen und flihrenden KMUs in Sekto-
ren wie Automobil, Luft- und Raumfahrt, Elektronik,
Konsumguter, Bau- und Infrastruktur sowie Werk-
zeugmaschinenindustrie neuer Hot-Spot fiir die Ent-
wicklung fortschrittlicher Verbundwerkstoffe, Her-
stellungs- und Verfahrenstechnologien.
Der Sektor der fortschrittlichen Materialien wachst
mit seinem konsolidierten Angebot, das von den Roh-
stoffproduzenten Uber Technologieentwicklung bis
hin zu Produktion, Forschung und Entwicklung sowie
industriellen OEMs reicht. Interreg Euregio Maas-
Rhein investiert 96 Millionen Euro aus dem Europai-
schen Fonds fir die regionale Entwicklung (EFRE) im
Zeitraum von 2014 bis 2020, um die Potentiale der
Grenzregionen miteinander zu verbinden.

D ie Euregio Maas-Rhein (EMR), die von Eindho-

Projekt AACOMA

Nach dem bereits weit fortgeschrittenen Inter-
reg-Projekt LightVehicle 2025 ist noch deutlicher

geworden: die EMR ist eine gefragte Region fur die
Weiterentwicklung fortschrittlicher Material- und
Verfahrenstechnologien. Aufbauend auf diesen Er-
folg setzt die jungere Initiative AACOMA weitere
Akzente. Folgende technische Zentren und Institute
wurden flr die Zusammenarbeit im aktuellen 3-Jah-
res-Interreg-Projekt AACOMA (Accelerate advanced
composite manufacturing) ausgewahlt: Centexbel,
Universitat Luttich, Sirris, Flanders Make, Fontys Uni-
versity of Applied Science, AMIBM der Universitat
Maastricht und AMAC.

Ziel: Vernetzung von KMU und Forschung

Ziel des mit einem Budget von 3 Mio. € unterstltzten
Projekts ist es, rund 200 KMU grenziibergreifend
durch gezieltes Match-Making, Networking und Trai-
ningsmoglichkeiten miteinander in Verbindung zu
bringen und Vernetzungen mit den Weltklasse-In-
stituten und technischen Zentren in der EMR-Regi-
on herzustellen. Als Vertreter von NRW steuert und
koordiniert die deutsche Unternehmensberatung
AMAC unter der Leitung von Dr. Michael Effing eine

Eindhoven ©

Online-Plattform. In diese kénnen sich Unternehmen
und Institute aus der Region kostenfrei aufnehmen
lassen. Sie profitieren so von Vernetzungsmoglich-
keiten und kdnnen auch aktiv nach Partnern, Kunden
oder Lieferanten suchen.

Roadshows zu Schliisselthemen

Innovatives Materialdesign und fortschrittliche Fer-
tigungstechnologien bieten grofRe Chancen fiir die in
der EMR ansassigen kleinen und mittelstandischen
Unternehmen. Bei sechs Roadshow-Veranstaltungen
werden Schlisselthemen in den Fokus genommen,
wie etwa die automatisierte Fertigung, die additive
Fertigung oder biobasierte Materialsysteme in Kom-
bination mit Matchmaking und Schulungsveranstal-
tungen. Das erste grenzliberschreitende Matchma-
king-Event der Reihe konnte im September 2020 am
ITA Institut der RWTH Aachen sehr erfolgreich unter
Einhaltung der Corona-Auflagen mit (iber 50 teilneh-
menden Firmen realisiert werden.

Demonstratoren

Des Weiteren werden mit den teilnehmenden Firmen
und einem hochrangigen Advisory Board mehrere De-
monstratoren identifiziert, die eine beschleunigte Her-
stellung von Verbundwerkstoffteilen erméglichen wer-
den. Einige Beispiele fur mogliche Demonstratoren sind:

das vom Projektleiter Centexbel / Belgien unter
der Leitung von Bernard Pacquet vorgeschlage-

LEICHTBAU

ne Projekt ,Aluminium- und Polymerbeschichtete
Hybridgarne mit Glas- und Balsaltfasern“ oder
das Projekt ,Graphene-basierte Composite-Werk-
stoffe zur Verbesserung der mechanischen, elekt-
rischen und thermischen Eigenschaften® oder
,Bio-basierte Composite-Materialien“ oder
,3D-Druck und additive Fertigung von Composi-
te-Bauteilen und Werkzeugen®

,Reparatur von Composite-Bauteilen” oder
,Roboticund Coboticin der Fertigung von Compo-
site- Bauteilen®.

Anfang 2021 werden die Projektpartner entscheiden,
an welchen dieser Demonstratoren grenzibergrei-
fend gearbeitet wird.

Das AACOMA-Projekt wird ein wichtiges Element fur
die grenziberschreitende Forschung sein und neue
Akteure in der Wertschopfungskette identifizieren,
die aus der EMR-Region kommen. Innovative Unter-
nehmen finden Markte flur ihre neuen biobasierten
Bausteine, Chemikalien und Polymere. Hier steuert
das auf bio-basierte Materialien spezialisierte AMIBM
aus Maastricht unter der Leitung von Prof. Gunnar
Seide mafBgeblichen Input bei.

Nwww.aacoma-interreg.eu
Nwww.lightvehicle2015.eu

AACOMA

Interreg unterstitzt AACOMA mit fast 1,5 Millio-
nen EUR aus Mitteln des Europaischen Fonds flr
regionale Entwicklung (EFRE). Das Projekt wird
von der Wallonischen Region, der niederlandi-
schen Provinz Noord-Brabant, dem niederlandi-
schen Ministerium fur Wirtschaft und Klima und
der belgischen Provinz Limburg kofinanziert.

recert

Dr. Effing, Geschift-
fithrer AMAC, Vor-
standsvorsitzender
AVK und Composites
Germany und Organi-
sator des Events
Bildquelle: Flanders Make/
AMAC
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AZL-Industrie-Netzwerk

Multimaterial-Batteriegehause

fiir die Elektro-Mobilitat

Ein internationales Industriekonsortium, bestehend aus Automotive OEM Audi

sowie Zulieferern entlang der Wertschopfungskette, unter anderem Airex AG,

AUDI AG, Asahi Kasei Europe GmbH, Covestro, EconCore, IPTE, Johns Manville,
KOMMERLING Chemische Fabrik GmbH, Saudi Aramco Technologies Company

und Schuler Pressen GmbH, startete am 22. Oktober 2020 ein gemeinsames

Projekt mit dem AZL zur Entwicklung eines wettbewerbsfihigen Multimaterial-

Batteriegehauses. Die 8-monatige Produktentwicklung beginnt mit einer
internationalen Marktanalyse sowie einer Konzeptstudie, in der verschiedene
Multimaterial-Komponentenkonzepte inklusive Produktionsszenarien
entwickelt und hinsichtlich ihrer Kosten bewertet werden. Abschliefend wird
ein finales Multimaterial-Batteriegehduse detailliert ausgearbeitet, das im
Rahmen eines Folgeprojektes als Prototyp gefertigt wird.

ie Nachfrage nach elekt-

rischen Fahrzeugen steigt

und mit ihr der Bedarf an
leichten und robusten Gehausen
flr die Batterie. Auf dem Markt
existiert bereits eine Vielzahl
verschiedener Batteriegehause
mit sehr unterschiedlichen Kom-
ponentenkonzepten. Die meist
aus Aluminium und Stahl gefer-

Fahrzeugklassen,“ sagt Dr.-Ing.
Florian Meyer, Projektmanage-
mentpate seitens der Techni-
schen Entwicklung der Audi AG.
Wir freuen uns, im kreativen
Austausch mit dem wertschdp-
fungsketten- und materialklas-
senubergreifenden Konsortium
neue Impulse auszuloten, wie wir
durch Kunststoff-basierte Mul-

hause abgeleitet und Vorteile
von Multimaterial-Ansatzen eva-
luiert. Auf der Grundlage eines
detaillierten Datenblatts werden
verschiedene Produktkonzepte
ausgearbeitet sowie zugeho-
rige Produktionsszenarien flr
Multimaterial-Batteriegehau-
se aufgestellt. Die Teilnehmer
kédnnen Komponentenkonzepte

[ R

Dr.-Ing. Florian Meyer, Entwicklung Ver-
kleidungen bei der Audi AG ist Teil des
Wertschopfungsketten-iibergreifenden
Konsortiums, das gemeinsam ein Multi-
material-Batteriegehause entwickelt.
Copyright: Audi AG

Concept Study & Development of a

Project Procedure & Scope of Work
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Weitere Hintergrundinformationen zu der Entwicklung

LEICHTBAU

receort

des Marktes von Batteriegehausen sowie Details zum

Projekt finden Sie unter folgenden Links:
Projektinformation: https://azl-aachen-gmbh.de/
wp-content/uploads/2020/07/2020-250_0OP_Bat-
tery_Casing.pdf

Uberblick dieses Projekt sowie Uber weitere Konsor-

tial-Projekte am AZL: https://azl-aachen-gmbh.de/
portfolio/joint-rd-projects/

Ein Projekteinstieg ist noch maglich.
Ansprechpartner fiir interessierte Firmen:

Philipp Frohlig

Senior Project Manager | AZL Aachen GmbH
Tel: +49 241475735 14

Mobile: +49 176 80488799
Email: philipp.froehlig@azl-aachen-gmbh.de
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Multi-material Battery Casing
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dividuell fUr unterschiedliche Anforderungen flr Batteriege- »n
Das 8-monatige Projekt wird einen Uberblick iiber existierende Losungen fiir Batteriegehéuse geben, die Vor-
teile von Multimaterial-Anséatzen evaluieren, Konzepte fiir das Komponentendesign und Produktionsszenarien
ableiten und diese hinsichtlich ihrer Leistungsfahigkeit und Kosten bewerten. Ein Komponentenkonzept wird
detailliert ausgearbeitet. Copyright: AZL Aachen GmbH
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vombaur GmbH & Co KG

Flachs for Composites

In Leinengeweben, in Seilen, als Dammmaterial: Flachs begleitet die
Menschen seit Jahrtausenden. Bis heute. Mit Webbandern aus Flachs macht
vombaur die funktionalen und o6kologischen Vorteile der Naturfaser fiir den

Leichtbau nutzbar.

Leicht und fest

Flachsfasern sind besonders steif
und reifRfest. Textilien aus dem
Naturmaterial verleihen naturfa-
serverstarktem Kunststoff (NFK)
deshalb besondere Stabilitat. Au-
Berdem weist Flachs eine geringe
Dichte auf. Die Bauteile verbinden
dadurch hohe Steifigkeit und Fes-
tigkeit mit geringem Gewicht. Wei-
teres funktionales Plus: Naturfa-
serverstarkte Kunststoffe neigen
weniger zum Splittern als glasfa-
serverstarkte Kunststoffe.

Nachhaltiger Werkstoff

Beim Anbau von Flachs wird CO,
gebunden und bei der Produk-
tion von NFK fallen gegenlber
konventionellen faserverstarkten

Kunststoffen 33 Prozent weniger
CO,-Emissionen an. Der Ener-
gieverbrauch ist um 40 Prozent
niedriger. Das senkt die Produk-
tionskosten und verbessert die
CO,-Bilanz des Werkstoffs. Ge-
wichtige Argumente fir Naturfa-
ser-Bander - wie das Flachsband
von vombaur - in Leichtbau-An-
wendungen.

Circular Economy

Circular Economy - das geht auch
im Leichtbau. Die Zahl der Recy-
clingzyklen ohne Qualitatsverlust
liegt bei naturfaserverstarkten
Kunststoffen hoher als bei glas-
oder carbonfaserverstarkten
Kunststoffen: Die thermoplasti-
sche Matrix des Composites lasst
sich nach einem Lebenszyklus

des Produkts aufschmelzen und
wiederverwerten. Die Naturfasern
kénnen in anderen Produkten -
Spritzgussprodukten zum Beispiel
- weiterleben®,

Vielfiltige Anwendungen

,Zur  Verstarkung von High-
tech-Ski dienen Composites aus
unseren Flachsbandern eben-
so wie zur Extrusion moderner
Fensterprofile - die Einsatzmdg-
lichkeiten sind zahllos®, erklart
Tomislav Josipovic, Sales Mana-
ger von vombaur. ,Als Entwick-
lungspartner unterstiitzen wir mit
unseren Composite Textiles unter
anderem Anwendungen fir Auto-
motive, Windenergie, Bau- oder
Sport-Industrie und viele weitere
Branchen.”

Flachs
Foto: Elke Wetzig, Wikimedia

Leicht, fest, nachhaltig: Flachsband von vombaur

Foto: vombaur
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Kompetenzzentrum Kunststoff/ TROWISTA

er mochte denn heute

noch einen Staubsau-

ger aus Blech kaufen?”,
fragte Unternehmer und Gastge-
ber Maik Eubel provokant. Eubel
ist Geschaftsfuhrer der Unter-
nehmen W. Eubel GmbH und ETA
GmbH, die im Gewerbegebiet
Biberweg seit Uber 60 Jahren Ex-
trusionswerkzeuge und Maschi-
nenteile fur die Kunststoffverar-
beitung herstellen. Die Trowista
und Maik Eubel hatten im Oktober
zum ersten Netzwerktreffen des
Kompetenzzentrums Kunststoff
Troisdorf seit Ausbruch der Coro-
na-Pandemie in die Maschinenhal-
le der W. Eubel GmbH eingeladen.

Einen thematischen Schwerpunkt
hatten die Gastgeber dieses Mal

www.kunststoffland-nrw.de

vor allem auf die in der Offentlich-
keit teils wenig differenzierte Be-
trachtung der Kunststoffbranche
gelegt. ,Neben einer notwendigen
sachlichen Diskussion Uber den
Sinn  von Plastikverpackungen
muss auch darlber gesprochen
werden, dass Kunststoff aus vielen
Alltagsgegenstanden und Indust-
riegltern nicht wegzudenken ist.”,
beschreibt Julian Keens, Kompe-
tenzzentrum Kunststoff Beauf-
tragter der Trowista, die Situation.
Den Einstieg in die Diskussion
fand Horst Behr, Vorsitzender des
Bezirksvereins Koln des Vereins
Deutscher Ingenieure (VDI). Der
Verband mache sich stark fur die
Kreislaufwirtschaft und setze sich
flr nachhaltige Produktlésungen
ein, so Behr. Von der IHK Bonn/
Rhein-Sieg sprach Kevin Ehmke,
Referent fur Industrie, Innovation,
Umwelt, Energie und vertrat die

BRANCHE

von der IHK unterstutzte Initiative:
LKunststoff fur die Zukunft®. Diese
wurde von Unternehmen der Regi-
on initiiert und méchte durch eine
breit aufgestellte PR-Kampagne
das Image von Kunststoff diffe-
renzierter darstellen und die Not-
wendigkeit des Werkstoffs in die
Offentlichkeit riicken.

Trotz einer lebhaften Diskussi-
on herrschte Einigkeit unter den
Teilnehmern dartber, dass eine
Vielzahl von billigen Einwegkunst-
stoffen den Werkstoff generell in
Verruf bringen konnten. Dennoch
seien Kunststoffe in vielen Berei-
chen unersetzlich. Der Einsatz von
Recyclingmaterialien misse auch
kinftig gestarkt werden. Genau
darauf sind die Produkte der gast-
gebenden Unternehmen schon
heute ausgerichtet.

»

V.l.n.r: Maik Eubel
(W. Eubel GmbH/ETA
GmbH), Dr. Patrick
Weill (ETA GmbH),
Rainer Hardtke
(Kompetenzzent-
rum Kunststoff),
Horst Behr (VDI
Bezirksverein Koln)
sowie Wolf-Dieter
Gronwoldt und
Julian Keens (beide
TROWISTA und
Kompetenzzentrum
Kunststoff)
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DSD - Duales System Holding GmbH & Co. KG

30 Jahre Gruner Punkt

Interview mit Michael Wiener, CEO DSD - Duales System Holding GmbH & Co. KG
und Mitglied des Vorstands von kunststoffland NRW

kunststoffland NRW:

Seit 30 Jahren gilt der Griine Punkt als Syn-
onym fir Milltrennung. Wenn Sie zurickbli-
cken: Was waren die wichtigsten Meilensteine
in dieser Zeit?

Michael Wiener: Von entscheidender Bedeu-
tung war zunachst die Entscheidung, Uberhaupt
ein solches System einzufiihren. Handel und
Industrie waren dazu nur durch die Drohung zu
bewegen, sie zur Ricknahme aller gebrauchten
Verpackungen im Laden zu verpflichten.

Die zweite wichtige Entscheidung war, alle Ver-
kaufsverpackungen ins System einzubeziehen,
egal aus welchem Material und welcher Grofie.
In anderen Landern hat man sich auf vermeint-
lich einfach zu recycelnde Verpackungen kon-
zentriert - diese Lander haben jetzt einen gi-
gantischen Nachholbedarf, weil sie die hdheren
Recyclingziele der EU nicht erfullen kénnen. Das
erzeugt einen enormen Aufwand. Und: Wir sind
technologisch weiter als andere Lander, weil
wir uns schon immer auch um flexible Kunst-
stoffverpackungen und andere kimmern muss-
ten, die schwieriger zu recyceln sind als klare
PET-Flaschen.

Der dritte Meilenstein ist aus meiner Sicht die
EinfGhrung des Wettbewerbs. Ich bin ein Fan
des Wettbewerbs, weil er uns zu Dynamik und
Innovation zwingt. Aber er hat uns auch an den
Rand des Systemzusammenbruchs gefuhrt, weil
er lange Zeit fast ungeregelt erfolgt ist. In einem
Markt wie dem unseren, wo die Wettbewerber
in einem bestimmten Bereich zusammenwir-
ken mussen, braucht es Regeln und die mUssen
auch durchgesetzt werden. Daran hapert es
noch immer, auch sich die Situation durch das
Verpackungsgesetz etwas entspannt hat.

Und schliefilich mochte ich noch den Einstieg
des Grlinen Punkts in das Kunststoffrecycling
nennen. Wir haben seit 2011 gezeigt, was man
mit Abfall aus dem Gelben Sack machen kann
- bis hin zu neuen Verpackungen, die Sie heute
in jedem Supermarkt finden. Das hat noch vor
wenigen Jahren kaum ein Experte fUr moglich
gehalten.

kunststoffland NRW

Die Recyclinglandschaft hat sich in den letzten
Jahren stark verandert. Dadurch, dass hohere
Recyclingquoten gerade bei Kunststoffen von

Michael Wiener, CEO,

DSD - Duales System Holding GmbH & Co. KG
Mitglied des Vorstands von kunststoffland NRW
Bildquelle: DSD - Duales System Holding GmbH & Co. KG

Piinktlich zum 30jahrigen Bestehen ist der

Griine Punkt in ein neues Hauptgebaude gezogen.
Der Innenausbau hat das DGNB-Zertifikat in
Platin erhalten. (DGNB: Deutsche Gesellschaft

fiir nachhaltiges Bauen)

Bildquelle: Der Griine Punkt

der Gesellschaft und der Politik immer starker
eingefordert werden, engagieren sich mittler-
weile auch viele neue Mitbewerber im Markt.
Wie wird sich der Griine Punkt angesichts die-
ser Situation in Zukunft positionieren?

Michael Wiener: Ganz klar - uns fehlt der grof3e
Konzern im Rulcken, den die grofiten Wettbe-
werber inzwischen alle aufweisen und der ihnen
finanzielle Sicherheit gibt. Wir positionieren uns
als selbststandigen Komplettanbieter fir den
Markenhersteller, der maximales Know-how
und maximale Unabhangigkeit sucht. Die Ein-
bindung in einen grolen Konzern mag Sicher-
heit bieten, aber daflr sind wir beweglicher und
konnen flexibel auf die Anforderungen unserer
Kunden reagieren, egal ob es um Beteiligung am
dualen System, Beratung etwa zum nachhalti-
gen Design von Verpackungen oder um Kunst-
stoffrezyklate geht. Das finden Sie in dieser Aus-
pragung nur beim Grinen Punkt.

kunststoffland NRW

Nochmal ein Blick zurlick: Oft ist zu lesen,
dass die Qualitat der Milltrennung in den
Haushalten abgenommen hat und dadurch die
Recyclingprozesse erschwert werden. Gibt es
Ansatze das Problembewusstsein in der Bevol-
kerung wieder zu scharfen und ihnen eine kor-
rekte Trennung zu erleichtern?

Michael Wiener: Seit diesem Jahr lauft die bun-
desweite Kampagne ,Mdulltrennung wirkt“ der
dualen Systeme, um die Verbraucherlnnen vom
Sinn der Abfalltrennung zu Uberzeugen und ih-
nen zu zeigen, wie es geht. Das ist ein ganz wich-
tiger Schritt, der im knallharten Wettbewerb der
Systemein denletzten 15 Jahren zu kurz gekom-
men ist.

Aber: Fur den/die Konsumentln ist es im Laden
schwer zu unterscheiden, welche von zwei ver-
schiedenen Kunststoffverpackungen besser
recyclingfahig ist. Da kann ein Zeichen helfen,
wie wir es mit dem Label ,Recyclingfahig” ge-
rade vorgestellt haben. Dahinter liegt eine un-
abhangige und absolut verlassliche Zertifizie-
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rung - nur Verpackungen (Ubrigens nicht nur
aus Kunststoff), die auch tatsachlich recycelt
werden konnen, weil es die Maschinen und Ver-
wertungswege daflr gibt, kbnnen das Label er-
halten.

Und mit dem RAL-GUtezeichen ,% Recycling-
kunststoff“ haben wir ein Zeichen entwickelt,
das genau angibt, welchen Anteil an Recy-
clingkunststoff aus dem Gelben Sack bzw.
der Gelben Tonne eine Kunststoffverpackung
enthalt. Auf vielen Plastikverpackungen steht
inzwischen, dass sie aus recyceltem Material ge-
macht seien - doch eine solche Angabe ist meist
wenig verlasslich. Das muss sich andern, um
Greenwashing, das immer mehr um sich greift,
entgegenzutreten.

n

D/AT

RECYCLINGFAHIG'

*www.recyclingfaehig.de
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Wir begrillen unsere neuen

Mitglieder im kunststoftland eV.

CONTURA MTC GmbH - Die Werkzeugtemperierer -

Die CONTURA MTC GmbH ist seit 2003 der Spezialist fur konturfolgende Temperierung flir SpritzgieBwerk-
zeug-Einsatze. Die Grinder und Geschaftsfihrer der GmbH - Herr Thorsten Muller-Schmetz und Herr Reiner
Westhoff - befassen sich jedoch schon wesentlich langer mit der konturfolgenden Temperierung und sind Mitbe-
griinder der Marke CONTURA®, Der Unternehmenssitz befindet sich in Menden. Seit 2016 bildet das CONTURA
Technikum - mit einer Spritzgussmaschine und entsprechender Peripherie - und angrenzendem Seminarraum,
den Rahmen fur Seminare, Workshops und weitere Veranstaltungen. Die Hauptaufgabe der Werkzeugtemepe-
rierer besteht darin, dem Kunden einen - auf die Anforderungen des SpritzgieR-Formteils - optimierten Werk-
zeugeinsatz zu entwickeln. Verkurzte Zykluszeiten, eingeengte Toleranzen und hdchste Qualitatsanforderungen
oder Kombinationen daraus, sind Anforderungen die eine konturfolgende Temperierung erforderlich macht.
Hierflr werden mit variablen Verfahren konturfolgende Temperierkanéle in den Einsatz eingebracht, um defi-
nierte Temperaturen im Spritzguss-Formteil zu erzielen. Durch die Zusammenarbeit mit starken Partnern, ist
CONTURA MTC nicht auf ein Fertigungsverfahren fixiert, sondern kann das den Anforderungen am besten ent-
» sprechende Verfahren zur Fertigung auswahlen.

SEPARATION AG

Quality ton be 1o imple
Die Separation AG ist Pionier flir optisch-elektronische Sortierung von Hightech-Kunststoffen. Sie selektiert
fehlerhafte Granulate mit optoelektronischen und mechanischen Trennverfahren flir die Kunststoffindustrie. Mit
Hilfe der optischen 100 % Priifung, wird (Neu)Ware analysiert und individuell sortiert. Unvermeidbare Verunreini-
gungen durch Probleme z.B.in der Silo-Logistik (Einschleusung von Fremdstoffen, Staub, Metall, Holz, Folie ), oder
bei der Kunststoffherstellung (Entstehung von Dlsenreifern, Verbrennungen, Vergilbungen, Streifen ..) werden
eliminiert. Die Separation AG bietet einen einzigartigen Service von der Beratung Uber die Priifung und Sortie-
» rung bis hin zur Verpackung.

nova-Institut GmbH

Renewable Materials Conference
L.

REMEWABLE
MATERIALS
IR T

s gibt eine wachsende Markt-
nachfrage nach zukunftsfahi-

rence” (RMC). An drei Tagen erhalten

18-20May  die Teilnehmer einen vollstandigen
Higbrid Event

gen und einsatzbereiten nach-
haltigen Materialldsungen mit einem niedrigen
CO,-FuBabdruck - die dazu noch frei von fossilem
Kohlenstoff sind. Als Antwort auf diese Herausfor-
derung vereint das nova-Institut alle relevanten In-
dustrien in der neuen ,Renewable Materials Confe-

Uberblick (iber die neuesten erneuer-
baren Materialldsungen. Der erste Tag konzentriert
sich auf Bausteine und Chemikalien, der zweite auf
Polymere und Kunststoffe und der dritte auf Kunst-
und Verbundwerkstoffe.

)}

© Kautex Maschinenbau GmbH

BRANCHE = [COIT

Kurz gemeldet

Kautex Maschinenbau: Produktoffensive im Verpackungsbereich

Der Weltmarktfuhrer fur Extrusionsblasform-Technologie
wird in den kommenden Monaten sein Portfolio fir den Ver-
packungsbereich deutlich modernisieren und ausbauen. Dies
kiindigte Kautex im Oktober an. Das Lésungsangebot wird
erheblich modularer und transparenter auf kiinftige Kun-
denbedurfnisse zugeschnitten. Mit seiner neuen Strategie
verfolgt das Unternehmen das Ziel, intelligente Produktions-
|6sungen fur Artikel zu entwickeln, die sich glinstig produzie-
ren lassen, Mehrwerte schaffen und hochste Qualitat bieten.
Auch das Thema Nachhaltigkeit wird weiterhin eine entschei-
dende Rolle spielen.

)}

Die Murtfeldt Gruppe wachst

Die Murtfeldt Gruppe heifdt ihr jingstes Mitglied Murtfeldt Additive Solutions willkommen, das
aus der ehemaligen Jomatik GmbH hervorgegangen ist. Johannes Matheis, Grinder und
Geschaftsfihrer von Jomatik, Ubernimmt als Geschéaftsfuhrer der Murtfeldt Additive
Solutions GmbH die Gesamtverantwortung fur dieses 3D-Druck-Kompetenzcenter
sowie fir den gesamten Vertrieb additiver hergestellter
Produkte der Murtfeldt Gruppe. Durch das Verschmel-
zen der Expertisen aus beiden Unternehmen entsteht
mit Murtfeldt Additive Solutions unter dem Dach der
Murtfeldt Gruppe ein geballtes 3D-Druck-Kompetenz-
center. Es zeichnet sich durch ein komplexes Wissen
rund um die Konstruktion und alle Verfahren der additi-
ven Fertigung aus.

Produktcollage ©Murtfeldt
»

BAHSYS und BARLOG Plastics funsionieren

Die BAHSYS GmbH und die BARLOG Plastics GmbH gehen
zusammen. Die BAHSYS GmbH gilt als versierter Anbieter

von Problemlésungen fir die ganze Kunststoffbranche von
der Unterstltzung bei der Entwicklung erster Designideen bis
zur kompetenten Begleitung beim Eintritt in die Groserie, die
BARLOG Plastics GmbH ist ein renommierter Experte mit jahr-
zehntelanger Erfahrung in Herstellung und Vertrieb von High
Performance-Polymeren fur den Einsatz in besonders hoch-
wertigen Kunststoff-Produkten. Beide Firmen haben ihren Sitz
in Overath bei KoIn. Mit dem Stichtag des Handelsregisterein-
trags am 16. November 2020 werden sie unter dem Dach der
BARLOG Plastics GmbH weitergefihrt. Die BARLOG Plastics
GmbH Ubernimmt alle Rechte und Pflichten der enemaligen
Schwester rlickwirkend bis zum 1. Januar 2020. Bildquelle: Barlog

. >>>fyrther
_+++together.
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Mitgliedsunternehmen und Kooperationspartner

Hanser Tagungen

Duisburger Extrusionstagung 2021

Unter dem Motto ,Flexibilitat, Qualitat, Nachhaltigkeit:
Herausforderungen und Chancen fiir Prozesse und Produkte"

Basiswissen Kunststoffmarkte

Online-Seminar
Veranstalter: kiweb, Kunststoff Information Verlagsgesellschaft mbH

02. Februar 2021

Mitglieder von kunst-

findet vom 17. bis 19. Mirz 2021 die Extrusionstagung statt. n

ie Kunststoffindustrie sieht sichin den letzten Jah-  Programmschwerpunkte: EXTRUSIONSTAGUNG 03.Marz2021 Technische Kunststoffe

ren einem zunehmenden Marktdruck ausgesetzt. Online Event

Umso wichtiger ist es, die vom Markt gestellten Kreislaufwirtschaft: Technische Anforderungen Veranstalter: kiweb, Kunststoff Information Verlagsgesellschaft mbH
Anforderungen an Kunststoffbauteile zu erflllen und und Umsetzungs-Knowhow n

neue Anwendungsfelder durch die stetige Verbesse-
rung und Weiterentwicklung von Materialien, Maschinen
und Anlagen zu erschliefen. Im Rahmen dieser Fachta-

Neueste Entwicklungen im Bereich der
Digitalisierung
Innovative Maschinentechnik fur hochste

17.-19. Marz 2021

17. Duisburger Extrusionstagung

gung werden die zukUnftigen Herausforderungen der Produktqualitat Digitales Event
Extrusionsbranche diskutiert sowie neue Chancen flr Veranstalter: Hanser Tagungen
Produktion und Produkte vorgestellt. Die Fachtagung  Der Branchentreff findet digital statt. Die Teilnehmer )]

bietet die Moglichkeit, sich branchen-, produkt- und
prozessubergreifend Uber Ldosungen, Innovationen und
Potenziale in der Extrusionstechnik zu informieren und
aktuelle Fragestellungen mit Kollegen und Experten in-

erleben online hochqualifizierte Fachvortrage mit
Live-Moderation und der Moglichkeit Fragen zu stellen.
Die digitale Tagungsumgebung bietet zudem verschie-
denste Moglichkeiten zum Netzwerken und fur den

23. -24. Marz 2021

10% Rabatt fiir kunststoffland NRW-Mitglieder

9th Conference on CO,-based Fuels and Chemicals

stofflandNRW e.V.  oqi\, 7 diskutieren. Sie richtet sich an Ingenieure und  personlichen Austausch. c::l;nstal ter: nova-Institut GmbH
erhalten10%Rabatt  1ochniker, die fir die Produktentwicklung, Produktion '
aufden Tagungspreis. 4 435 Qualititsmanagement verantwortlich sind. ) "
30.-31. Marz 2021 PHA platform World Congress 2020/2021
Koln

Nun geplant:
30-31. Marz 2021:

#

. ?L. il
VWorld Congress

Congress in Koln

o0 )

organized by

bioplastics

A GAZINE.

c oM™

and Jan Ravenstijn

WWW.pha-world-congress.com

21. April 2021

18. -20. Mai 2021

Veranstalter: bioplastics Magazine (Polymedia Publisher GmbH),
coorganised by GO!PHA

Polyolefine

Online-Seminar
Veranstalter: kiweb, Kunststoff Information Verlagsgesellschaft mbH
»

1st Renewable Materials Conference

Koln
Veranstalter: nova-Institut GmbH

(Info: kunststoffland NRW-Mitglieder erhalten 15% Rabatt auf die Seminar von kiweb)

DER SPIEGEL-Sonderbeilage ,Starkes Land NRW*

DERSPIEOEL ettt ettt ok
ry Kontakt:
Gold Sponsor . Kunststoff- ﬂﬂlﬂ_ﬂlﬂﬂl Indiesem Jahr hat kunststoffland NRW eine erfolgreiche Kooperation .
Diamond Sponsor 7 4 Media Partner . Schweiz mit dem Wirtschaftsmagazin ,StarkesLand NRW* in DER SPIEGEL PR
1 Silver Sponsor Supported by ZEITUNG e - gestartet, die in 2021 weitergefuhrt wird. Die Sonderbeilage deckt Tl L0 2 el
RW DC GOI!PHA FK? s " W5 @ ‘-‘E ganz Nordrhein-Westfalen ab und erreicht so 1.210.000 Leser (MA S RO Al
INDUSTRIES T AL AY biODrQSUCS flE . & ¥ H‘? 2/2020). Fur Mitglieder von kunststoffland NRW gibt es attraktive s
plastics - made by naturel® E' -
1 K-PWROFl Oy psices o . S Sonderkonditionen.
Platinum Sponsor Bronze Sponsor ﬁip_g_,-:.:
“ a " E H a danimer e | oHERT Plastioer
scientific §
ABiotechnology Company kunsrsvofﬂond*ev www.kunststoffland-nrw.de 47




QUALITY

Fur die Mobilitat der Zukunft ist Leichtbau ein wichtiger und Erfolg
versprechender Faktor. Technische Kunststoffe und Verbundwerk-
stoffe besitzen dabei eine zentrale Bedeutung, denn sie werden
bei geringem Gewicht vielen Anforderungen an Stabilitat, Halt-
barkeit, Sicherheit und Asthetik gerecht. Mit unseren Hightech-
Produkten Durethan® Pocan® und dem thermoplastischen
Faserverbundwerkstoff Tepex® bieten wir unseren Kunden beim
Leichtbau immer neue Mdoglichkeiten. Neben Hightech-Werk-
stoffen verfigt LANXESS auch Uber umfangreiche Erfahrung
sowie modernste Konstruktions- und Simulationstechniken fur die
Entwicklung anspruchsvoller Leichtbauanwendungen. So sorgt
die Qualitat von LANXESS fur Leichtigkeit in der Fortbewegung.
leichtbau.lanxess.de

Durethan’ Pocan’ Tepex’

QUALITY WORKS. JILUN{ 1)

Energizing Chemistry




