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VEREIN

Editorial

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

in Ihren Handen halten Sie die erste
Ausgabe des kunststoffland NRW
reports, bei der ich Sie als neuer
Geschaftsfihrer von kunststoff-
land NRW e.V. zur Lektlre begri-
Ren darf. Nachhaltigkeit und Recy-
cling von Kunststoffen sind seit
Jahren Top-Themen und werden es
bleiben. Zum einen, weil Kunststoff
ein unverzichtbarer und innovativer
Werkstoff ist, um die ambitionier-
ten Klimaziele erreichen zu kdnnen,
zum anderen weil der Blick auf

die positiven Seiten von Kunst-
stoffen die Moglichkeit bietet, das
einseitige und angeschlagene Bild
dieses wertvollen Werkstoffes in
ein Gleichgewicht zu rlicken.

Dies waren unsere Uberlegungen
beiden Vorbereitungen - als noch
niemand ahnen konnte, was im Jahr
2020 auf uns zukommen sollte.
Wer hatte jemals mit einer
weltweiten Pandemie diesen
Ausmafes gerechnet? Wir alle,
Wirtschaft und Zivilgesellschaft,
sind von massiven Einschrankun-
gen betroffen. Niemand vermag
aktuell vorzusehen, wann es zu
einer Lockerung der Restriktionen
kommen und welchen Schaden un-
sere Wirtschaft davontragen wird.
Ein bedrohlicher und unangeneh-
mer Zustand, der Zusammenhalt,

Daniel Marker,
Geschiftsfiihrer
kunststoffland NRW e.V.

Verstandnis und Opferbereitschaft
von uns allen fordert. Es hat aber
auch etwas Positives: so wie viele
Berufe, die bisher nicht im Fokus
standen und nun neu bewertet
werden, so erfahrt auch der
Werkstoff Kunststoff eine neue
Wertschatzung im Umfeld der Ge-
fahrenabwehr und Versorgung.

In dieser ersten, von nunmehr drei
jahrlichen Ausgaben, werden wir
uns selbstverstandlich auch der
aktuellen Situation, den Herausfor-
derungen und Risiken, aber auch
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den Chancenin der Krise widmen.
Daneben werden wir den Blick

wie geplant, auf die Aspekte der
Nachhaltigkeit von Kunststof-
fenrichten. Gerade die aktuelle
Situation kann wie erwahnt eine
Chance sein, die Starken der
Wertschopfungskette Kunststoff
und den Beitrag zur Krisenbewal-
tigung jeglicher Art aufzuzeigen.
Ein Aspekt den wir gern auch mit
nach Berlin tragen werden. Das
Gesprachsangebot mit Minister
Altmaier steht weiterhin und unser
Team von kunststoffland NRW
arbeitet kontinuierlich an einer
Durchfihrung, sobald die aktuelle
Krisenabwehr in ruhigere Fahrwas-
ser kommt und man sich wieder
verstarkt den Herausforderungen
der Zukunft zuwenden wird.

Bis dahin wiinsche ich Ihnen viel
Freude bei der Lektlre, bleiben Sie
gesund und lassen Sie uns gemein-
sam diese Krise durchstehen. Das
Team von kunststoffland NRW e.V.
steht lhnen jederzeit gern mit Rat
und Hilfe zur Seite.

Mit freundlichen Grufen!

Ihr Daniel Marker

Bildquelle Titelseite:
PantherMedia/radoma

Externe Beitrage geben nicht notwen-
digerweise die Meinung des Herausge-
bers wieder. Alle Angaben erfolgen trotz
sorgfaltiger Bearbeitung ohne Gewahr;
eine Haftung ist ausgeschlossen.

Der Verein behalt sich vor, gelieferte
Artikel redaktionell sinngemaf zu
bearbeiten und zu klrzen.

Der nachste kunststoffland report
erscheint Ende August 2020.
Uber Ihre Beteiligung in Form von
eigenen Beitragen oder Anzeigen
wirden wir uns sehr freuen.
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»Das Workshop-Format
mit iiberschaubarem
Teilnehmerkreis fand ich
inspirierend. Fur mich war
vor allem interessant die
unterschiedlichen Sichtweisen
und Problemstellungen
der anderen Unternehmen
kennenzulernen. Akteure aus
unterschiedlichen Bereichen
zusammenzubringen und
einen Dialog zu starten — dafiir
ist kunststoffland NRW die
optimale Plattform.”

Christof Kélschbach, CSO Managing
Director, Jokey Group SE

Blick zuriick nach vorn:

Branchenworkshop
und Staffeliibergabe

as Interesse war enorm.

kunststoffland NRW e. V.

konnte am 30. Januar 2020
in der Geschaftsstelle zahlreiche
Mitgliedsunternehmen begriiten,
die sich die Chance nicht entge-
hen lielen, einen aktuellen Quer-
schnitt ausgewahlter Top-The-
men der Wertschopfungskette
Kunststoff gemeinsam  aktiv
zu diskutieren, und somit auch
wegweisend die Ausrichtung der
zukUnftigen Vereinsarbeit mitzu-

sierung verandert Prozesse und
Kreislaufe bedarf es zu schlie-
Ben. Innovative Ldsungsansatze
braucht es heute mehr denn je*,
skizzierte Reinhard Hoffmann,
Geschaftsfihrender Gesellschaf-
ter der Gerhardi Kunststofftech-
nik GmbH und Vorsitzender des
Vereins kunststoffland NRW e. V.
in seiner Begrifungsansprache
die Themenvielfalt, die im Fokus
des Brancheworkshops standen.

kussionsstoff erhielten die Gas-
te in den Workshops dank der
versierten  Moderatoren und
Vorstandsmitglieder Dr. Patrick
Gloeckner, VP Industrie Cross
Innovation, Evonik Industries AG,
Ines Oud, Geschaftsfuhrerin,
simcon kunststofftechnische
Software GmbH und Peter Bar-
log, Geschaftsfihrer, Barlog Pla-
stics GmbH.

Dr. Patrick Gloeckner verdichte-
te die getatigten Kernaussagen
seiner Workshopteilnehmer auf
die Frage ,Kreislaufe schliefen
- Was hindert uns daran, die
Kreislaufwirtschaft — umzuset-
zen?* wie folgt: die Bedeutung
des Recyclings wird weiter stei-
gen. In der Umsetzung waren
Quoten fur den Rezyklateeinatz

Grundsatzlich sei eine Koopera-
tion entlang und Uber bestehen-
der Wertschopfungsketten no-
tig, wobei besonders die Politik
stark gefordertist.

Digitalisierung in
Unternehmen

Im Workshop Digitalisierung in
Unternehmen, geleitet von Ines
Oud, zeigte sich die spannen-
de Bandbreite an Themen wie
Organisation, Partnerschaften,
Talenten oder Technologien, die
flr den Gesamtprozess der Di-
gitalisierung elementare Bedeu-
tung haben. Gerade das ,aus-
probieren und scheitern durfen”
kleiner crossfunktionaler Teams
sei im Bereich Organisation ein
wichtiger Schritt, um neue Ide-

veren €[OI

Staffeliibergabe in der kunststoffland NRW-
Geschiftsstelle im Rahmen des Branchenworkshops:
(vl.n.r: Reinhard Hoffmann, Vorsitzender kunststoffland
NRW e. V. u. Geschiftsfithrender Gesellschafter der
Gerhardi Kunststofftechnik GmbH, Dr. Barbel Naderer,
ehemalige Geschiftsfiihrerin kunststoffland NRWe. V.,
Daniel Marker, Geschaftsfiihrer kunststoffland

NRW e. V. und Staatssekretar Christoph Dammermann,
NRW-Wirtschaftsministerium.)

(Das kunststoffland NRW-Logo wurde von der Firma

Murtfeldt Kunststoffe GmbH & Co. KG produziert und

zur Verfiigung gestellt.)

»Digitalisierung ist ein weites
Feld, dementsprechend breit
gefachert waren die Themen.
In den Gesprachen konnte
man sich ein gutes Bild vom
Entwicklungsstand und den
Herausforderungen anderer
Unternehmen machen.
Hieraus haben wir Ansatze
fiir die Unternehmen, das
kunststoffland als Verein und
auch fiir die Politik formuliert.
Der Austausch im Netzwerk ist
wichtig und in der gemeinsamen
Arbeit wollen wir mit den
Mitgliedsunternehmen und in
der Branche vorankommen.”

Carsten Bieker,

gestalten. Herausforderungen der und Steuern auf Virginware en zu erméglichen und daraus Geschiftsfiihrer,
Wertschopfungskette nach européischem Vorbild hilf-  neue Motivation zu generieren. edv-anwendungsberatung
,DieWertschopfungsketteKunst-  Kunststoff - Innovative reich. Wichtig seizudem, die Be-  Die Teilnehmer winschten sich ziithlke & bieker
stoff steht im 6ffentlichen Inte- Losungsansatze nachteiligung des chemischen neben Modellfabriken auch Al-
resse und zugleich vor groflen =TT Recyclings zu beenden und lianzen sowie ,Marktplatze®, um
Herausforderungen. Kundenmar-  Einen breit gefacherten The- die bestehenden Systeme als sich kurzfristig untereinander
kte sind im Umbruch, die Digitali- meneinblick und reichlich Dis- sich erganzend zu betrachten. austauschen zu kdnnen.
4 Informationen aus dem kunststoffland NRW www.kunststoffland-nrw.de 5
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Kundenmarkte im Umbruch

LStrukturwandel in der Auto-
mobilindustrie®, ,Nachhaltigkeit
und Kreislaufwirtschaft®, sowie
,Digitalisierung®, mit diesen
Schlagwértern wurden die Teil-
nehmenden des Workshops
~Kundenmarkte im Umbruch®
geleitet von Peter Barlog, dazu
aufgerufen, ihre individuellen
Herausforderungen zu erlau-
tern. Hierbei standen die The-
men Nachhaltigkeit- wie z.B.
eine CO2-Neutrale Produktion,
die Veranderung der Markte,
sowie der Digitalisierungspro-

»Ich habe aus dem Workshop
mitgenommen, dass es fiir

Unternehmen dringend
erforderlich ist, sich jetzt
Gedanken iiber eine CO,-

neutrale Produktion zu machen
- die Nachfrage am Markt wird
steigen und die Regulatorien

dazu werden kommen'

Ralf Radke, Leiter Business Develop-
ment, gwk Gesellschaft Warme Kalte-

technik mbH

zess innerhalb der Produktion
im Fokus der Teilnehmer. Der
Wunsch kooperativgemeinsam
mit Marktbegleitern Probleme
anzugehen und Ideen zu entwi-
ckeln wurde unisono bestatigt.

Staatssekretar Christoph
Dammermann dankt Verein
kunststoffland NRW

Nach der erfolgreichen inhalt-
lichen Arbeit folgte der feier-
liche Teil der Veranstaltung.
Anlasslich der Ubergabe der
Geschaftsfiihrung von Dr. Bar-
bel Naderer an lhren Nach-

Workshop ,Kreislaufe schlieen - Was hindert uns daran, die Kreislauf-

folger Daniel Marker, wdurdig-
ten Christoph Dammermann,
Staatssekretar im NRW-Wirt-
schaftsministerium, sowie Rein-
hard Hoffmann, Vorsitzender
kunststoffland NRW e. V. die Er-
folge von Frau Dr. Naderer, die
zum Jahreswechsel in den Ru-
hestand gegangen war und den
Verein Uber zehn Jahre entschei-
dend gepragt hatte. Staatsse-
kretar Dammermann betonte:
Gerade die aktuelle Debatte ver-
deutliche einmal mehr die Wich-
tigkeit von kunststoffland NRW
e. V. als Sprachrohr und Netz-
werk der Wertschopfungskette.

wirtschaft umzusetzen?" unter Leitung von Dr. Patrick Gloeckner, Evonik

Industries AG

Zum Abschluss wurden die Ergebnisse der Workshops vorgetragen.

Bildquellen: kunststoffland NRW

Fihrung LANXESS-Technikum (optional nach Voranmeldung)

13:00 Uhr
13:30 Uhr
14:30 Uhr

15:00 Uhr

15:00 Uhr

kunststoffland NRV

Mobilitatskonzept der Zukunft
Brennstoffzelle als neues Geschaftsfeld fiir
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Registrierung und BegriBungs-Kaffee (INEOS-Gebdude
Abfahrt Shuttlebus zum LANXESS-Technikum

Registrierung und BegriBungs-Kaffee
(ohne Teilnahme Technikumsfihrung)

BegriBung
Reinhard Hoffmann, Geschdftsfihrender Gesellschafter Gerhardi Kunststo
Vorsitzender kunststoffland NRW e. V.

Einleitung

Dr. Axel Tuchlenski, Head of Global Product & Application Development, LANXES
Deutschland GmbH, Vorstand kunststoffland NRW e. V.

Fuel Cell EVs - Herausforderungen im Umfeld neuer Antriebe

Jochen Sang, Senior Manager Components & System Integration, Mercedes-Benz Fuel Ce
GmbH

Technische Kunststoffe unterstiitzen den Wandel der Mobilitct

Dr. Klaus KUsters, Head of Global Business Development Blow Molding & Application
Development EMEA, LANXESS Deutschland GmbH

Komponenten fir die Brennstoffzelle - Chancen fir die Wertschopfungskette Kunststoff
Dr. Michael Harenbrock, Principal Expert Electric Mobility, MANN+HUMMEL GmbH

Ein Markt mit Zukunft - H2-Hochdruckspeicher aus CFK

Dr. Dietmar Muller, Director Technology, NPROXX B.V.

Mobilitatskonzept der Zukunft - Podiumsdiskussion unter Einbezug des Plenums

Dr. Axel Tuchlenski, Jochen Sang, Dr. Klaus KUsters, Dr. Michael Harenbrock, Dr. Dietmar MUller
Ausblick & Schlusswort

Dr. Axel Tuchlenski

wann: Wo:

INEOS Verwaltungsgebaude W 90, Tor 9
Neusser Landstr. 441

50769 Koln

Dienstag,
5. Mai 2020

Gastgeber: LANXESS Deutschland GmbH
Anmeldung unter: www.kunststoffland-nrw.de

Informationen aus dem kunststoffland NRW
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NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

Schwerpunktthema

Nachhaltigkeit und 320
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Kernthema des kunststoffland NRW-High-Level-Empfangs in 2019 war es, das Engagement der Kunststof-
findustrie fir eine zukunftsfahige Kreislaufwirtschaft sichtbar zu machen. Die Einladung von Wirtschaftsmi-
nister Altmaier steht noch immer - Corona hat den Fahrplan allerdings etwas durcheinandergewirbelt. Daher

wollen wir den kunststoffland NRW report jetzt im Vorfeld nutzen und schon vorab zeigen, wie sich die Unter-
nehmen der Kunststoffindustrie engagieren um das Ziel einer moglichst geschlossenen Kreislaufwirtschaft

Zu erreichen.

Der Europaische Green Deal

aumim Amt, hatte die neuge-

wahlte Europaische Kommis-

sion bereits Ende 2019 ein
neues Prestigethema identifiziert:
eine nachhaltige Wachstumsstra-
tegie, die zukinftig eine moderne,
ressourceneffiziente und wettbe-
werbsfahige Wirtschaft garantie-
ren soll. Federfuhrend bei dieser
Initiative ist der Vizeprasident der
Kommission Frans Timmerans
- bereits bekannt als Lenker der
EU-Kunststoffstrategie von 2018.
Entsprechend energisch treibt die
EU nun ihre neue Strategie voran,
die diesmal ganzheitlich alle Berei-
che des Wirtschaftens reformie-
ren wird. Ziel ist ein nachhaltiges,
Lgrunes” Europa, welches unter
anderem im Jahr 2050 keine
Netto-Treibhausgasemis-
sionen mehr produzieren
soll. Ehrgeizige Visionen
zum Klimaschutz bringen
zwangslaufig Anderungen
mit sich, um die Ziele auch
praktisch zu erreichen.
Der sich abzeichnende
Bruch mit konventionellen
fossilen Energiequellen oder

preisung in der gesamten euro-
paischen Wirtschaft werden vor-
aussichtlich einschneidende neue
Markttrends besonders in den res-
sourcenintensiven Sektoren wie
dem Textil-, Bau-, Elektronik- und
Kunststoffbereich setzen.

EU-Kunststoffstrategie und
Green Deal

Die bereits 2018 angestofene
EU-Kunststoffstrategie soll integ-
raler Bestandteil des Green Deals
werden. Angekindigt sind Folge-

At oo s e WD s T
o' CLI for 2000 w2 2050

mafinahmen fur die drastische Re-
duzierung von Einwegkunststoffen
und Mikroplastik sowie ein Vor-
gehen gegen die unbeabsichtigte
Freisetzung von Kunststoffen, z.
B. aus Textilien und durch Reifen-
abrieb. Zudem sollen alle Verpa-
ckungen bis 2030 in wirtschaftlich
tragfahiger Weise wiederverwend-
bar oder recycelbar sein und die
Anwendung von biologisch abbau-
baren und biobasierten Kunststof-
fen einen klaren Rechtsrahmen
erhalten.

,Horizont Europe”
Die Visionen der Europaischen
Kommission umzusetzen
kostet nicht nur Geld aus
dem EU-Haushalt. Es ist
Geld, das europaische
Unternehmen fur den
grunen Wandel inves-
tieren mussen. An-
reize daflr soll nach
bisherigem Stand
der Ausbau des Pro-
gramms ,Horizont Eu-
rope” und weiterer For-

die geplante effektive CO,-Be- Bla B4 sle = derelemente liefern.

A F S ODI Nt
Woargisr W larapaki

Quelle: Mitteilung der EU-Kommission zum

Europédischen Green Deal / Briissel, den 11.12.2019

Wissenschaftler Pavan Manvi von der RWTH Aachen University (rechts) und l'-‘orscher Dr. Jochen Norwig von
Covestro mit dem Prototyp einer Kunststofffaser aus CO,. (Bild 1)

Covestro Deutschland AG

,Den Wandel zur
Kreislaufwirtschaft vorantreiben”

lobale Herausforderungen

wie der Klimawandel, das

Bevolkerungswachstum
und der steigende Verbrauch
von natdlrlichen Ressourcen wie
dem Erdél erfordern ein schnel-
les Handeln. Uberholt sind vor al-
lem der lineare Verbrauch sowie
Produktion und Konsum, die nur
auf einmaligen Gebrauch ausge-
richtet sind. ,Die Welt muss auf
die Kreislaufwirtschaft als neues
Leitprinzip umsteigen®, sagt der
Covestro-Vorstandsvorsitzen-
de Dr. Markus Steilemann. ,Der
Fokus muss auf langlebigen und
wiederverwendbaren Produkten
liegen, auf der Vermeidung von
Abfallen und auf einer deutlichen
Senkung von CO,-Emissionen.”
Die Kunststoffindustrie hat nach

Steilemanns Worten eine beson-
dere Verantwortung und muss
den Wandel zur Kreislaufwirt-
schaft vorantreiben, ,denn sie
ist Materiallieferant fur viele ver-
schiedene Branchen.”

Mit einem langfristigen Pro-
gramm will sich Covestro stark auf
die Kreislaufwirtschaft ausrichten
und dabei auch eine Vorreiterrolle
fir die gesamte Kunststoffindus-
trie und angrenzende Bereiche
einnehmen - zum Wohle von Um-
welt und Gesellschaft, aber auch
zum Nutzen von Kunden und von
Wertstoffkreislaufen, um dort ei-
nen Beitrag zur Senkung des Koh-
lenstoff-Fuabdrucks zu leisten.
Um eine groBtmaogliche Abkehr
von fossilen Ressourcen wie Erdol

zu erreichen, setzt Covestro auf
eine maximale Nutzung von Roh-
stoffen aus nachhaltigen Quellen
wie Altprodukten, unvermeidba-
ren Abfallen, Pflanzen und CO,.
Insbesondere gilt es, gebrauchte
Kunststoffe systematisch und
bestmoglich wiederzuverwer-
ten. Mit diesen Zielen will das
Unternehmen die Umstellung zur
Kreislaufwirtschaft mit moglichst
vielen Partnern vorantreiben und
erwartet davon auch neue ge-
schaftliche Chancen.

Schon seit ein paar Jahren nutzt
der Werkstoffhersteller alter-
native Rohstoffe anstelle von
Erddl, um das wichtige Element
Kohlenstoff im Kreis zu flhren.
Insbesondere bei der Verwen-

Informationen aus dem kunststoffland NRW

www.kunststoffland-nrw.de
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4 Aus der Nische heraus zum Mainstream: Zwei 1nnovat

dung des Treibhausgases CO, als
chemischem Baustein sieht sich
Covestro als Pionier und erreichte
gemeinsam mit seinem Entwick-
lungspartner, dem CAT Catalytic
Center an der RWTH Aachen, das
Finale des renommierten Deut-
schen Zukunftspreises (Bild 1).

Wiederverwertung von
Altprodukten und Abfillen

Das grofte Potenzial, um Kunst-
stoffkreislaufe zu schlielen, liegt
jedoch in der Wiederverwertung
von Altprodukten und Abfallen.
Auf diesem Gebiet ist Coves-
tro bereits seit langem aktiv und
nutzt nun beispielsweise ge-
brauchte Wasserflaschen aus
Polycarbonat, um daraus unter
anderem Bauteile fir Elektronik
herzustellen (Bild 2). Nun wird
das Engagement verstarkt: Mit
der Entwicklung neuer, auch che-
mischer Recycling-Technologien
will das Unternehmen einen splr-
baren Beitrag leisten, um die Ent-
sorgungssysteme zu verbessern.
Besonders vielversprechend er-
scheint die Option, mit moglichst
energieeffizienten Methoden ge-
brauchte Kunststoffe wieder in
ihre Rohstoff-Moleklle umzuwan-
deln. Aktuell erforscht das Unter-
nehmen zum Beispiel im Rahmen
eines europaischen Verbundpro-

jekts die Wiederverwendung von
weichem  Polyurethan-Schaum-
stoff, aus dem unter anderem Ma-
tratzen bestehen. Darliber hinaus
will Covestro kinftig verstarkt bei
neuen Materialien bereits im Ent-
wicklungsstadium auf ihre Recy-
clingfahigkeit achten.

Kunststoffe als Problemldser

Durch unsachgemaéates Abfallma-
nagement gelangen Jahr fir Jahr
Millionen Tonnen Kunststoffab-
falle in die Umwelt. In der Zukunft
gilt es deshalb vor allem, Produkte
am Ende ihrer Nutzung gar nicht
erst zu Mull werden zu lassen und
so das Abfallaufkommen so weit
wie irgend moglich zu minimie-
ren. Diese Altprodukte sowie der
unvermeidbare Abfall muissen
dann effizient wieder zu neuen
Kunststoffen verarbeitet werden.
LKunststoff an sich ist nicht das
Problem®, betont Markus Steile-
mann.,Im Gegenteil - hochwertige
Kunststoffe sind Problemléser und
werden dringend gebraucht, etwa
fUr erneuerbare Energie, kinftige
Mobilitat und nachhaltiges Bauen.”

Um den Eintrag von Kunststoff-
abfallen in die Umwelt zu stoppen,
engagiert sich Covestro unter
anderem in der Alliance to End
Plastic Waste, einem global akti-

Covestro entwickelte ein neues
Konzept zum Post-Consumer-
Recycling (PCR) von Polycarbonat-
abfillen und deren Nutzung in der
Elektronikindustrie, zum Beispiel
zur Herstellung von Laptops. (Bild 2)

Bildquellen: Covestro

ven Firmennetzwerk, das sich fur
die Vermeidung von Abfallen vor
allem in den Ozeanen und fur Lo-
sungen zur Wiederaufarbeitung
von Kunststoffen einsetzt. Dem
letztgenannten Ziel hat sich die
neue Circular Plastics Alliance
verschrieben: Covestro will dort
gemeinsam mit zahlreichen an-
deren Firmen und Organisationen
die Wiederverwertung von Kunst-
stoffenin Europa vorantreiben.

Covestro setzt auf Griinstrom
Eine Kreislaufwirtschaft ist aber
nur dann wirklich nachhaltig,
wenn dabei auch Energie aus er-
neuerbaren Quellen verwendet
wird. Auch auf diesem Gebiet
hat Covestro ehrgeizige Plane.
So wird das Unternehmen kunf-
tig einen erheblichen Teil seines
Strombedarfs in  Deutschland
durch Windenergie aus einem
Windpark decken, den der dani-
sche Energieanbieter @rsted in
der Nordsee errichtet. Beide Part-
ner untermauern damit ihre Nach-
haltigkeitsstrategien und leisten
einen Beitrag zum Klimaschutz
sowie zum weiteren Ausbau er-
neuerbarer Energie.

Produkte — Kaffeekapsel und Pflanzentopf — sind i in'i

€ kompostierbare
Bereichen zu

Best Practise-Beispielen und Trendsettern fiir gelebte Krelslaufwutschaft

geworden.

in Leben ohne Kunststoff ist aus unserem All-

tag nicht mehr wegzudenken. Er ist vergleichs-

weise leicht, preiswert und - leider auferst
langlebig. Um Flora und Fauna und damit unseren
eigenen Lebensraum auf diesem Planeten zu schiit-
zen, existieren langst unzahlige Initiativen, Kunst-
stoff bei voller Funktionsfahigkeit umweltvertragli-
cher zu gestalten. Nicht alle davon entpuppten sich
bis dato als wirklich nachhaltig in punkto Schonung
fossiler Ressourcen oder was die Vermeidung von
Abfallstrdomen und Transportaktivitaten anbelangt.
In Europa entfallen rund 40 Prozent des Plastiks auf
die Verpackungsindustrie. Und speziell in dem Be-
reich lasst eine Innovation des deutschen Unterneh-
mens Golden Compound aufhorchen:

Sonnenblumenschalen als ,Missing link"

Das im munsterlandischen Ladbergen beheimatete
Unternehmen forschte jahrelang und letztlich er-
folgreich an der Entwicklung eines innovativen Bio-
kunststoffs unter Hinzunahme von Sonnenblumen-
schalen. Von diesen bleiben jahrlich weltweit rund
6 Mio. Tonnen als Abfallprodukt aus der Produktion
von Sonnenblumendl und -kernen Ubrig. Neben den
Sonnenblumenschalen besteht der unter der Marke
SunCircle vertriebene Werkstoff-Mix auch aus dem
innovativen BioPBS™ sowie aus einem Gesteins-
mehlgemisch als mineralischem Fillstoff.

HomeCap Kaffeekapsel: HEIMkompostierbar
statt kompostierbar

Dank dieser speziellen Zusammensetzung gelang
es Golden Compound, fir den innovativen SunCirc-
le-Rohstoff und fur die darauf basierende Kaffee-
kapsel HomeCap die begehrte OK compostHOME -

Hiille und umweltfreundlicher Deckel-Vlies der Nespresso-
kompatiblen Suncircle HomeCap bauen sich binnen
12 Monaten vollstindig ab - ohne dauerhaft Mikropartikel

zu hinterlassen Bildquelle: Golden Compound
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Zertifizierung des TUVs Austria zu
erlangen: ,Die SunCircle HomeCap
ist somit die erste und einzige
Kaffeekapsel mit Sonnenblumen-
schalen, die sich mit Fug und Recht
heimkompostierbar nennen darf®,
erklart Reinhard Trumme, Mitglied
der Geschéftsleitung der Golden
Compound GmbH.

Die Vorteile der
Heimkompostierung

Und das macht den kleinen, aber
sehr feinen Unterschied: ,Fir die
mit OK compost Industrial ge-
kennzeichneten, kompostierbaren
Kunststoffprodukte bendtigt ein
Entsorgungsunternehmen  zum
Abbau Temperaturen von tber 50
Grad Celsius. ,0K compost Home,
also die Zertifizierung fir die
SunCircle HomeCap von Golden
Compound, bestatigt hingegen,
dass sich der Rohstoff bereits bei
deutlich geringeren Temperaturen,
wie sie z.B. in der Gartenerde herr-
schen, schnell zersetzt®, erklart
Michael Carus, Dipl. Physiker und
Geschéftsflihrer des nova-Insti-
tuts aus Hurth.,

In Summe stellt die SunCircle Ho-
meCap ein durchaus gelungenes
Beispiel fur Kreislaufwirtschaft

Mit der Pflanze in die Erde eingetopft, bauen sich die Topfpartikel

und Ressourcenschonung dar:
Zum einen werden beim Sun-
Circle Rohstoffmix von Golden
Compound fossile Ressourcen
geschont, da nachwachsende
Rohstoffe, die sonst irgendwie
entsorgt wlrden, verwendet wer-
den. ,Zum anderen spart die Ent-
sorgung Uber den Heimkompost
betrachtliche, umweltschadigen-
de Abfallstrdme und Transportak-
tivitaten ein, da sowoh! zentrale
Sammlung als auch energieinten-
sive Entsorgungs- und Aufberei-
tungsprozesse entfallen”, gibt Mi-
chael Carus zu bedenken.

Metamorphose in Humus -
ohne dauerhafte Mikropartikel
Selbst in der Winterperiode findet
ein deutlicher Abbau statt. ,Bei
den heimkompostierbaren Sun-
Circle Kaffeekapseln kénnen Kap-
sel, Kapselverschluss und Kaffee-
reste letztendlich vollstandig und
frei von Mikropartikeln als wertvol-
ler Humus genutzt werden®, erlau-
tert Reinhard Trumme.

Ahnlich nachhaltig verhalt es sich
beim kompostierbaren Pottbur-
ri-Pflanzentopf, der ebenfalls aus
dem Golden Compound-Rohstoff
,SunCircle®, also unter Hinzunah-

-

des Pottburri ziigig ab und sind nicht mehr nachweisbar. Mikro-

organismen fressen den Topf komplett auf.

Bildquelle: Pottburri

me von Sonnenblumenschalen,
hergestellt wird. ,Ob im Heimkom-
post oder mit der Pflanze in die
Erde gesetzt - erist der erste, der
in dieser speziellen Zusammenset-
zung einerseits alle technischen
Langzeitanforderungenim Garten-
bau erflllt und andererseits dann
beim Endkunden vollstandig in
der Gartenerde abbaut®, berichtet
Antonia Cox, Geschaftsfihrerin
der Pottburri GmbH. Mit anderen
Worten: Wie die Nespresso-kom-
patible SunCircle HomeCap wird
auch der von Golden Compound
entwickelte Pflanzentopf in der
Erde - binnen 12 Monaten und
ohne dauerhaft Mikropartikel zu
hinterlassen - zu Biomasse.

Zu rascher Abbau ist

kein Kriterium

Die 12 Monate, die es bis zur voll-
standigen Abbaubarkeit braucht,
sind offenbar genau die richtige
Zeitspanne: Pottburri hat etwa die
Erfahrung gemacht, dass sowohl
Endkunden als auch der Handel zu
rasch zersetzende TOpfe nicht als
optimal ansieht. Antonia Cox: ,Es
gilt immer, ein optimales Gleichge-
wicht zwischen der Haltbarkeit im
professionellen Gartenbau und ei-
ner zigigen Zersetzung beim End-
kunden zu erzielen. Diese Balance
ist die grofte Herausforderung,
aber unserer Meinung nach auch
das Geheimrezept des Pottbur-
ri-Topfes.”

Die Endprodukte sind nahrstoffrei-
che Erde, bzw. Diinger und verblei-
ben somit im Stoffkreislauf. Bei
der heimkompostierbaren Sun-
Circle HomeCap, die etwa bereits
ins Sortiment von Minges Kaffee
(,Uitz zuhause kompostierbar®),
Kafer (,Delicup’) und Amann-
Kaffee (,Amann Compresso*) auf-
genommen wurde, wird das ,Kom-
postendprodukt Erde” noch durch
den Kaffeesatz veredelt.

1 www.golden-compound.com
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gwk Gesellschaft Warme Kaltetechnik mbH

Nachhaltigkeit als
Selbstverstandnis

Die ressourcenschonende Produktion ist heute keine Kiir, sondern Pflicht.
Produzierende Unternehmen in der Kunststoffindustrie befinden sich
heute mehr denn je in einem altbekannten Spannungsfeld: einerseits sollen
sie schneller, flexibler und qualitativ hochwertiger fertigen, andererseits
miissen sie zugleich wirtschaftlicher und nachhaltiger agieren.

Das Risiko auf dem Weg dorthin sollte jedoch moglichst gering sein.

Um den Spagat zwischen diesen Interessen zu leisten, braucht es
entsprechende technologische Losungen. Sie kommen von Unternehmen
wie der gwk Gesellschaft Warme Kaltetechnik mbH aus Meinerzhagen.

ahrend sich Unterneh-
men gerne mit der Ent-
wicklung von Innovati-

onen schmicken, ist es mit der
Akzeptanz neuer und verbesser-
ter Technologien in der eigenen
Produktion auch im Jahr 2020
haufig nicht so einfach. Die Ge-

schaftsfihrung und der Einkauf
bezweifeln, ob sich eine Investiti-
on wirklich rechnet und die Tech-
niker sorgen sich um die Qualitat
sowie Zuverlassigkeit ihrer Pro-
zesse. Da zudem jeder Aspekt flir
die verschiedenen Akteure unter-
schiedlich grofe Bedeutung hat,

helfen letztlich nur solche Lésun-
gen, dieinjedem Bereich eine Ver-
besserung im Vergleich zur exis-
tierenden Technologie darstellen.

Als Hersteller von Kuhl- und Tem-
periertechnik ist die gwk an einem
sehr energieintensiven Prozess

repert
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beteiligt. Das Unternehmen hat
in den vergangenen Jahren eine
Verschiebung der Prioritaten bei
seinen Kunden bemerkt: ,Un-
ter Nachhaltigkeit verstehen wir
heutzutage vor allem Einsparun-
gen, die der Umwelt in Form eines
reduzierten CO,-FuBabdrucks zu-
gutekommen®, erklart Ralf Radke,
Head of Business Development
bei der gwk. Das ist politisch und
gesellschaftlich gewollt, wie es
an Foérdermafinahmen als auch
der medialen Berichterstattung
unverkennbar ist. Die kaufman-
nische Komponente sei jedoch
nicht verschwunden, aber die
Argumentation habe sich umge-
kehrt. ,Es geht nicht mehr darum,
ob sich Wirtschaftlichkeit und
Umweltschutz vereinbaren las-
sen, sondern wie. Wer mit seinen
Losungen nicht beides leisten
kann, der ist gleich raus.”

CO,-Aquivalent von 62 Inlands-
fliigen einsparen

Um den Vorteil der eigenen Pro-
dukte deutlich zu machen, rechnet

gwk seinen Kunden die Einsparun-
gen vor. 62 Inlandsfliige von Kéln
nach Muinchen spart beispielswei-
se ein, wer auf ein mittelgrofes
gwk Temperiergerat mit Zentrifu-
galpumpe als Alternative zur Stan-
dard-Technologie mitbisher markt-
Ublicher Peripheralradpumpe setzt.
Alternativ missten dafir 331 Bau-
me gepflanzt werden. Diese Zah-
len ergeben sich aus der Energie-
einsparung: Wahrend ein handels-
Ubliches Temperiergerat in der
Leistungsklasse bis 120 I/min, aus-
gestattet mit Peripheralradpumpe,
unter Produktionsbedingungen et-
wa 2,15 kW Strom je Stunde be-
notigt, braucht das gwk Gerat mit
effizienter Zentrifugalpumpe nur
0,82 kW. Hochgerechnet auf einen
Dreischichtbetrieb ergibt das eine
aquivalente CO,-Reduzierung um
4142 kg pro Jahr.

Erhebliches Einsparpotenzial
durch effiziente

Kiihlanlagen

Die Kombination mehrerer effizi-
ent ausgelegter Komponenten in

einer Kihlanlage steigert das Ein-
sparpotenzial.

Ein Beispiel:In einem Anlagenkon-
zept kommen eine freie Kihlung
im Winter und drehzahlgeregelte
Pumpen mit |E-5-Motoren zum
Einsatz. Zudem werden EC-Mo-
toren bei der Freiklihlventilation
verwendet und die optimierte
Regelung erfolgt Uber elektro-
nische Expansionsventile. Im
Vergleich mit einer konventio-
nellen Standard-Anlage sparen
Anwender bei einem Dreischicht-
betrieb 385.536 kWh pro Jahr.
Das entspricht einer aquivalenten
CO,-Reduzierung um 207.033 kg
im Jahr oder 3.142 Inlandsflligen
beziehungsweise dem Anpflan-
zenvon 16.562 Baumen.

Nachhaltigkeit rechnet sich
bereits nach kurzer Zeit
Verschiedene Referenzen aus
anspruchsvollen Bereichen wie
der Automotive-Branche oder
ebenso namhafte wie quali-
tatsbewusste  Hersteller  aus

Bildquelle: gwk
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der Hausgeratebranche helfen gwk bei der Ar-
gumentation. ,Die Zahlen gepaart mit einer
schnellen Amortisation Uberzeugen dann so-
wohl den Einkauf als auch die Technik®, sagt
Radke. Ein weiteres Argument ist die staatliche
Férderung der Technologie: Das Bundesmi-
nisterium fur Wirtschaft und Energie (BMWi)
stellt Fordermittel zur Verfligung und hat zum
1. Januar 2019 die Energieeffizienz-Forderung flir
Unternehmen gebindelt, vereinfacht und flexibler
gestaltet.

Es stellt sich also nicht mehr die Frage, ob es am
Markt Losungen gibt, die den Anspriichen an eine
nachhaltige Produktion gerecht werden. Mit Blick
auf die Anlagen von gwk sind diese Herausforde-
rungen bereits heute geldst. Es ist vielmehr die
Frage, ob die Bereitschaft besteht, sich gedank-
lich von den gewohnten Prozessen zu I6sen und
aus eigener Uberzeugung einen Schritt in eine ef-
fizientere Zeit zu machen.

Mit effizienten Temperier- und Kihlanlagentech-
nologien lasst sich dem Ziel einer CO, neutralen
Kunststoffproduktion in jedem Fall ein deutliches
Stiuck naherkommen.

»

Jahras-Einsparpotenziale dueh LOW-CARSON-Teehnalagie
(jeweilis Prur sine Amwencung)

receort

KOMPETENZ
TO GO

‘Wir stehen fiir Spitzenqualitét bei innovativen Verpackungs-

l6sungen im Food Service. Als fithrender Anbieter von
Take-away-Verpackungen auf der ganzen Welt legen wir Wert
auf ressourcenschonende und umweltbewusste Produktion.
Mit IP Verpackungen steht dem qualifizierten Grof$handel seit
1978 ein starker und verldsslicher Partner zur Seite.

IP Verpackungen GmbH
IndustriestraBe 16 - 52457 Aldenhoven - info@ip-verpackungen.de

WWW.IP-VERPACKUNGEN.DE

www.kunststoffland-nrw.de
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Sesotec GmbH

Sesotec-Losungen bringen

Nachhaltigkeit und Profitabilitat

in Einklang

Produktinspektion spielt eine entscheidende Rolle
fiir Material- und Sortenreinheit

ie Kreislaufwirtschaft gilt als

Losungsansatz, um Abfall

zu vermeiden und Ressour-
cen zu schonen. Damit sie sich bei
Kunststoffen langfristig  durch-
setzt, muss eine nachhaltige und
umweltschonende  Kreislaufwirt-
schaft fur Hersteller, Verarbeiter
und Recycler profitabel sein.

Herausforderungen fiir
Kunststoff-Recycler, -Hersteller
und -Verarbeiter

Damit die Circular Economy Reali-
tat wird, gibt es einiges zu tun. So
schwanken aktuell die Preise fur
Rezyklate und auch fir Neuware.
Eine Herausforderung fir Recyc-
ler, denn sind die Preise fir Rezy-
klate hoher als die fur Neuware,

ligen Aufwand des Sortier- und
Aufbereitungsprozesses. Denn je
nach Zielanwendung des Kunst-
stoffes variiert der bendtigte Rein-
heitsgrad. Teils missen erhebliche
Mengen an Wasser und Energie
zum Reinigen und Sortieren auf-
gewendet werden. Steht bereits
an dieser Stelle des Kreislaufes
die Profitabilitat in Frage, gerat die
gesamte Kreislaufwirtschaft ins
Wanken.

Far Kunststoffhersteller und -ver-
arbeiter gilt Ahnliches. Auch ihre
Profitabilitat hangt von der ver-
flugbaren Menge, Qualitat und
dem Preis des Rezyklats ab. Her-
steller und Verarbeiter brauchen
Planungssicherheit in Bezug auf
alle drei Komponenten: Ohne aus-

Nicht zuletzt driicken zu hohe Ein-
kaufspreise ihren Gewinn.

Viel Potenzial
Berechnungsszenarien von ,Der
Grine Punkt“, dem Marktfuhrer
der dualen Systeme in Deutsch-
land, gehen davon aus, dass selbst
wenn es keine substanziellen
technologischen Weiterentwick-
lungen gibt, sondern lediglich die
heute flhrende Technik flachen-
deckend eingesetzt wird, das
Wertschopfungspotenzial fir Re-
zyklate beachtlichiist.

Ein weiterer Punkt, der das Poten-
zial untermauert: Der weltweite
Kunststoffbedarf steigt. Dabei
kann ein zunehmender Bedarf

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

Vom ,Nice to have” zum
Wettbewerbsvorteil

Bei vielen Firmen hat ein Umden-
ken eingesetzt: Der CO,-FuBab-
druck - der Gesamtbetrag von
Kohlenstoffdioxid-Emissionen,
der direkt bzw. indirekt wahrend
des Herstellprozesses bzw. des
gesamten Lebenszyklus von Pro-
dukten entsteht - rickt mehr und
mehr in den Fokus. Eine positive
CO,-Bilanz wird zum Bestandteil
einer nachhaltigen Produktstra-
tegie und teils zum Wettbewerbs-
vorteil. Schon bei der Produkt-
und Verpackungsentwicklung
kann dann die Recyclingfahigkeit
mitberlcksichtigt werden. Wird
das dem Verbraucher klar kom-
muniziert, steigert es wiederum

bei ihm die Akzeptanz und Nach-
frage nach Produkten aus recycel-
ten Stoffen.

Der Umwelt zuliebe

Von einem hohen Recyclingpo-
tenzial und einem geschlossenen
Kunststoffkreislauf profitiert die
Umwelt in hohem Mafe. Der Grund:
Derzeit werden fir neue Kunst-
stoffprodukte noch Uberwiegend
Primarkunststoffe verwendet,
die aus Rohdl hergestellt werden.
Laut bvse-Fachverband Kunst-
stoffrecycling  vermindert das
Kunststoffrecycling den Bedarf an
Rohdl zweifach: Einerseits durch
Einsparen von Neukunststoffen
und anderseits durch Einsparen
von Energie.
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Purity is value
Fur Hersteller, Verarbeiter und
Recycler von Kunststoffen ist die
Reinheit der Produkte von ent-
scheidender Bedeutung. Seso-
tec unterstltzt Kunden aus der
Kunststoffindustrie dabei, Pro-
dukte sicherer, Prozesse einfacher
und Produktion profitabler zu ma-
chen. Sesotec Experten kennen
die Herausforderungen, die sich
der Kunststoffbranche stellen,
und stehen flir Fragen rund um
Fremdkdrperdetektion und Mate-
rialsortierung sowie bei Themen
wie Prozesstechnik, Prozesssi-
cherheit und Materialeffizienz zur
Verflugung.

)}

SunCircle -

receort

Mehrfach ausgezeichnet und praxisbewahrt:

sy Biokunststoff wird zu Humus

Heimkompost statt Kunststoffmill: Einen echten Meilen-
stein in punkto Nachhaltigkeit hat die Golden Compound
GmbH gesetzt: Der innovative, mehrfach pramierte Werk-
stoffmix SunCircle ist der erste mit Sonnenblumenschalen,

sinkt die Nachfrage. reichend Menge droht ihnen zum  zu einer angespannten Versor- — — der sich wirklich fur die Heimkompostierung eignet. Die
Beispiel ein Produktionsausfall — gungssituation fihren mit langen spezielle Zusammensetzung ermoglicht - das bestatigen
Dabei hangt der Preis fir Rezyk-  und bei mangelhafter Qualitdt des  Lieferzeiten bei Neuware. Dann Der Blog www.sesotec.com/de/circular-economy-blog Praxistests - eine totale Zersetzung in heimischer Garte-
lat von v'erschiedenen Faktoren Ausgangsmaterials ein minder- kélnn?n Sekun(?érrohstoffe . die nimmt in de.r Kommunikation des jrhem:as ,,.Circular nerde - unter natrlichen Bedingungen und ohne dauerhaft
ab: Zum einen von der Menge des  wertiges Endprodukt. Oft ist das  Primarware ergénzen und einen Economy" eine zentrale Stellung ein, weil hier alle . ) . ) .
. . o L : . - . Mikropartikel zu hinterlassen. Dank der leichten Verarbeit-
verfligbaren Materials, die wiede-  verwendete Material mit Metalltei-  Versorgungsmarkt bilden, der Informationen geballt zur Verfiigung stehen. X ® . )
rum an Sammlungs- und Entsor-  len verunreinigt, was zu kostspieli- ~ weitgehend unabhangig von den Bildquelle: Sesotec GmbH barkeit des . SunCircle Biokunststoffs konnten auch be-
gungssysteme gekoppelt ist. Zum  gen Maschinenschaden, Prozess-  Volatilitdten der Neuware beziig- reits zwei sehr gelungene Produkte entwickelt werden:
anderen bemisst er sich am jewei-  stérungen und Stillstdnden fihrt.  lich Angebot und Preis ist. SunCircle HomeCap, die Nespresso-kompatible Kaffeekap-
sel, die als erste ihrer Art auch das begehrte Zertifi-
kat fur Heimkompostierung, ,OK compost HOME"
Sesotec GmbH

erhielt und Pottburri, der heim-

Pjrde Sesotec Circular Economy: Im Recycling wird Sesotec ist einer der fllhrenden Hersteller von Geraten und Sys- )
iy e aus gebrauchten Plastikprodukten Rezyklat, temen fur die Fremdkdrperdetektion und die Materialsortierung. kompostierbare Pflanzentopf
- Plastics -

das dann - genau wie Neuware - zu neuen Der Absatz der Produkte konzentriert sich hauptsachlich auf die zum Eingraben, der selbst wieder
Production

qusﬂfs o » cs Y
_Recycling o Procelsing

Kunststoffprodukten verarbeitet wird, die nach Lebensmittel-, Kunststoff-, Chemie-, Pharma-, und Recyclingin-
Gebrauch wieder recycelt werden. Durch die dustrie. Sesotec ist auf dem Weltmarkt mit Tochtergesellschaften
. " > 2 Fremdkorperdetektoren und Materialsortier- in Singapur, China, USA, Italien, Indien, Kanada und Thailand sowie
systeme von Sesotec wird der Kreislauf effizient. mit mehr als 60 Vertretungen prasent. In der Sesotec Gruppe sind
(Grafik: Sesotec GmbH) derzeit 540 Mitarbeiter beschaftigt.

zu Biomasse wird.

golden-compound.com und potthurri.de
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unststoffe und das Recy-
Kcling von Kunststoffab-

fallen sind in aller Munde
- spatestens, seitdem viele Medi-
en uns mit aller Macht vor Augen
fhren, wie problematisch sich
eine falsche Entsorgung (und das
gilt Ubrigens nicht nur fir Kunst-
stoffabfélle!) auf unsere Umwelt
auswirkt.

Und eigentlich kénnte man auch
sagen, dass es gut ist, wenn ein
Missstand so sichtbar ist, denn
viele gravierende Probleme sind
unsichtbar und entziehen sich
so zumindest temporar einer L6-
sung.

Der Haken daran, den wir Player
der Kunststoffindustrie vor al-
lem wahrend des letzten Jahres
erfahren mussten, ist ein mas-
siver Imageverlust, vor allem

bei jungen Menschen, was sich
auch im sinkenden Interesse an
Ausbildungs- und Studienange-
boten unserer Branche zeigt. Da
war es leider vollig egal, was Ur-
sache und was Ausléser ist - an
der Plastiktite im Ozean hatte
,die Kunststoffindustrie* Schuld,
nicht der letzte Benutzer.

Einsatz fiir besseres Image
Unserer Meinung nach hilft da nur
eins: Anpacken - alle zusammen!
Wir alle sind Profis und leisten in
der Wertschopfungskette vom
Chemievorprodukt Uiber die Poly-
merisation, die Compoundierung
und Verarbeitung bis hin zu Recy-
cling und Entsorgung wertvolle
Arbeit.

Wir sind gut, als Unternehmen in
dieser Branche! Sonst waren wir

]

[ : I

nicht da, wo wir stehen. Und wir
Kunststoff-Fans kbnnen gemein-
sam, zum Beispiel hier im Verein,
sachkundig und fundiert Gber die
wunden Punkte diskutieren, Er-
fahrungen zusammentragen und
Lésungen finden - fur eine nach-
haltigere Wertschdpfungskette
und ja: Auch fir ein besseres
Image.

Aus der Warte des Recyclers und
Compoundeursist die gute Nach-
richt:

Im Recycling geht noch was!

Ziel: bessere Trennlosungen

Wir sehen im taglichen Geschaft
Abfallstrome, die durch Kleinig-
keiten wie Fehlwirfe so verunrei-
nigt wurden, dass sie heute gar
nicht oder nur unwirtschaftlich
aufbereitbar sind. Auch heute

’
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noch ist durch bessere Trennung
nach Polymeren, nach geflllten
und ungeflllten, flammgeschitz-
ten und nicht-FR-Typen viel mehr
Zu erreichen, so banal es klingt.
Und technisch machbare Trenn-
|[6sungen sind vielleicht nicht
morgen, aber Ubermorgen wirt-
schaftlich vertretbar!

Nicht kompatible Lacksysteme
fihren am recycelten Werkstoff
zu Oberflachenfehlern oder zu
Geruchsnoten, die Spritzgussan-
wendungen im KFZ-Interieur un-
moglich machen. Wirde hier das
Know-how der Recycler schon
frih, moglichst beim Design, mit
einbezogen, kdnnte man fur ein
erfolgreicheres Recycling der Zu-
kunft wichtige Mafistabe setzen.

Denn darum geht es ja, zumin-
dest aus unserer Sicht: Produkte
in den Markt bringen, die aus bei-
den Richtungen betrachtet nach-
haltig sind, also sowohl produkti-

onsseitig als auch in Hinblick auf
das Produktlebensende mit einer
guten Verwertungs- und Kreis-
laufméglichkeit.

Fir den Einsatz von recycelten
Kunststoffen gibt es ebenfalls
zukunftsweisende Initiativen,
zum Beispiel durch bereichs-
Ubergreifendes Engagement im
DIN-Normenausschuss ,Recy-
cling von Kunststoffen in der
Kreislaufwirtschaft®. Wir miissen
eine gemeinsame Sprache spre-
chen und vor allem: die gleiche
Sprache sprechen. Schon die ba-
bylonische Begriffsvielfalt rund
um Regenerat, Regranulat, Re-
zyklat, Recompound, B-Ware, In-
dustriequalitat.... offenbart, dass
das Reden Uber Eigenschaften
und Qualitaten lohnt.

Gute Basis in Deutschland
Das Kunststoffrecycling in Deut-
schland ist weit fortgeschritten,

wir verflgen Uber eine breite
Wissensbasis, die Bereitschaft,
recycelte Werkstoffe einzuset-
zen und viele gut aufgestellte
Recycler - und einen funktionie-
renden Markt, in dem industrielle
Kunststoffabfalle einen Wert ha-
ben. Dieses Know-how kann flr
die Zukunft ein wichtiges Pfand
fur unsere Branche sein: In die-
sen Corona-Zeiten bekommen
wir sehr deutlich vor Augen ge-
fihrt, dass Probleme und deren
Lésungen nicht mehr lokal zu be-
trachten sind. Warum also nicht
weltweit Vorreiter sein, mit Tech-
nologietransfer, Recyclingwerk-
stoffen, Recyclinganwendungen?

Zirkulares Denken klappt am bes-
ten gemeinsam - mit allen Betei-
ligten der Wertschopfungskette.
Und das mit der korrekten Ent-
sorgung von Wattestabchen und
Plastiktiten bekommen wir dann
auch noch hin!
Nwww.hoffmann-voss.de
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EREMA Engineering Recycling Maschinen und Anlagen GmbH

Lebensmittelverpackungen
mit bis zu 100 Prozent Post
Consumer Rezyklat-Antelil

FDA bestatigt: Mit Erema Technologie produziertes PCR-HDPE eignet
sich fiir Lebensmittelverpackungen mit bis zu 100 Prozent Post Consumer

Rezyklat-Anteil.

erRecyclingmaschinen-Her

steller Erema setzt im Post

Consumer Bereich wieder
einen neuen Mafdstab fur die Pro-
duktion hdchstmoglicher Rezyk-
latqualitat. Die U.S. Food and Drug
Administration (FDA) hat bereits
im Herbst 2019 die Lebensmit-
teltauglichkeit von Post Consu-
mer Recycled HDPE (PCR-HDPE),
welches mit dem patentierten
Extrusionssystem  INTAREMA®
TVEplus® RegrindPro® in Kom-
bination mit dem ReFresher Mo-
dul produziert wird, bescheinigt.
Damit erdffnen sich neue Mog-
lichkeiten, um den Kreislauf flr
Lebensmittelverpackungen aus

High-Density-Polyethylen (HDPE)
zu schliefRen.

,Die Bestatigung durch die FDA
bedeutet, dass PCR-HDPE, das
mit diesem Recyclingverfahren
hergestellt wird, in Anteilen bis
zu 100 Prozent fur neue Lebens-
mittelverpackungen eingesetzt
werden kann®, so Clemens Kitz-
berger, Business Development
Manager in der Erema Group flr
den Bereich Post Consumer. Aus-
gangsmaterial fur das PCR-HDPE
ist ein definierter Post Consumer
Inputstrom, bestehend aus 99
Prozent Lebensmittelbehaltern,
namlich Milch- und Saftflaschen.

;‘- il g

Daraus produziertes PCR-HDPE
kann wieder zu ebensolchen Fla-
schen, oder auch Lebensmittel-
tassen und ahnlichen Produkten
verarbeitet werden. Die daflr not-
wendige Reinheit des PCR-HD-
PE’s erreicht Erema durch das
Zusammenspiel der vielfach be-
wahrten INTAREMA® TVEplus®
RegrindPro® Maschine in Kombi-
nation mit dem ReFresher Modul,
einer hocheffizienten Anti-Ge-
ruch-Technologie.

~Mafigeblich fir diese hohe De-
kontaminationsleistung unserer
Maschine sind die Vorbehand-
lung des Materials wahrend der

PCR HDPE, das mit dem patentierten Extrusionssystem INTAREMA® TVEplus® RegrindPro® in Kombination
mit dem ReFresher Modul hergestellt wird, kann in Anteilen bis zu 100 Prozent fiir die Produktion neuer
Lebensmittelver-packungen eingesetzt werden. Foto: EREMA

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

einstindigen Verweilzeit in der
Preconditioning Unit des Recy-
clingextruders und die zusatzli-
che Entfernung schwer fllichtiger
Geruchsstoffe aus dem Granulat
durch den ReFresher”, erklart
Michael Heitzinger, Managing
Director Erema GmbH, die Qua-
litatsvorteile dieses Recycling-
verfahrens. Die Effizienz des Re-
Freshers wurde in einem eigenen
Belastungstest (Challenge-Test)
mit stark kontaminiertem Input-
material auf die Probe gestellt
und bestatigt. Da der ReFresher
die Eigenenergie der durch den
Extrusionsprozess vorgewarmten
Pelletsnutzt,istdieses Systemzu-
dem besonders energiesparend.
Bereits im April 2019 war diese
Recyclingtechnologie ausschlag-

gebend daflir, dass Werner &
Mertz in einem Gemeinschafts-
projekt mit Erema und der Gri-
ne Punkt die weltweit erste
fur den Kosmetikbereich zu-
gelassene Duschgelflasche, her-
gestellt mit 100 Prozent PCR-HD-
PE aus der Sammelquelle Gel-
ber Sack, auf den Markt bringen
konnte.

Mobiler Refresher fiir Ver-
suchszwecke vor Ort
Die Wirkung des ReFreshers kon-
nen Erema Kunden auch direkt im
eigenen Produktionsbetrieb tes-
ten. Dafur wurde eine kompakte
und mobile Ausgabe dieses Mo-
duls entwickelt.

)}
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Firmenprofil

Die EREMA Engineering Recycling Ma-
schinen und Anlagen GmbH, mit Sitzin
Ansfelden, Osterreich, ist seit der Griindung
im Jahr 1983 auf Entwicklung und Bau von
Kunststoffrecyclinganlagen und Technologi-
en fr die kunststoffverarbeitende Industrie
spezialisiert und gilt in diesen Bereichen

als Weltmarkt- und Innovationsflihrer. Mit
Niederlassungen in den USA, China und
Russland sowie weiteren rund 50 Vertre-
tungen auf allen funf Kontinenten verfligt
EREMA Uber ein verlassliches Netzwerk, um
fir Kunden aus aller Welt mageschneiderte
Kunststoffrecycling-Losungen zu realisieren.

ELILE]
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Jetzt handeln und auf

"low carbon footprint" setzen!

Kiihl- und Temperiertechnologien
mit geringen CO_-Emissionen
und kurzen Amortisationszeiten!

20

Informationen aus dem kunststoffland NRW

www.kunststoffland-nrw.de

21



repert

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

Kautex Maschinenbau GmbH

Nachhaltigkeit und
Kunststoffrecycling

Kautex Maschinenbau feiert in diesem Jahr gleich drei Jubilden: sein
85-jahriges Bestehen, 60 Jahre Niederlassung in den USA und 25 Jahre
Maschinenfertigung in China. Der Kunststoffpionier Reinhold Hagen
hatte das Unternehmen 1935 gegriindet. Mit Experimentierfreudigkeit
und unternehmerischem Geschick gelang ihm 1949 die Entwicklung
der weltweit ersten Standardanlage fiir die nahtlose Herstellung von
Kunststoff-Hohlkorpern.

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT
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Kautex Maschinenbau die

Kunststoffbranche mit weg-
weisenden Technologien und Ser-
viceleistungen. Der gute Ruf seiner
Blasformmaschinen filhrte 1960
zur Griindung der ersten internatio-
nalen Kautex-Niederlassungin New
Jersey, USA.1995 erfolgte dann die
Grindung des ersten deutschen
Joint Ventures in Shunde, Stdchi-
na. Dort, wo heute die chinesische
KCC-Baureihe in dritter Generation
gebaut wird, sollen noch in 2020
in einer lokalisierten Produktion
weitere bekannte Baureihen des
deutschen Standorts entstehen.
Ziel des Bonner Unternehmens, das
heute zu den fuhrenden Herstel-
lern von hochtechnisierten Extru-
sionsblasformmaschinen zahlt, ist,
die Lieferwege zu verkirzen und je
nach Bestellung die Maschinen von
Deutschland oder China auszulie-
fern.

Fokus Nachhaltigkeit

Wahrend die ersten Kunststoff-
hohlkdrper wegen ihrer positiven
Eigenschaften mit zunehmender
Nachfrage verbunden waren, ge-
raten Kunststoff-Produkte heut-
zutage zunehmend in die Kritik. Es

fehlt an effizienten Recycling-Kon-
zepten. Bei Kautex stehen daher
aktuell Themen wie Nachhaltigkeit,
Recycling und Digitalisierung im
Fokus der Forschungs- und Ent-
wicklungsaktivitaten. Jingste Ent-
wicklung in Sachen Nachhaltigkeit
sind neuartige Technologien, durch
die der Energie- und Rohstoffver-
brauch - z. B. beim Farb- und Ma-
terialwechsel - drastisch reduziert
wird. Parallel optimiert Kautex seit
geraumer Zeit die Verarbeitung
von Recyclingkunststoffen. Fir
Managing Partner Andreas Lichte-
nauer ist das eine zentrale Aufga-
be der kunststoffverarbeitenden
Branche: ,Die Wahrnehmung von
Kunststoffprodukten hat sich in
den letzten Jahren erheblich ge-
andert. Nachhaltigkeitsargumente
und der Okologische FuBabdruck
der Erzeugnisse spielen eine immer
grofere Rolle fur die Akzeptanz.
Wir fordern daher ganz gezielt das
Kunststoffrecycling und die Opti-
mierung der Stoffkreislaufe.”

Marketingleiter Christian Kirch-
baumer erganzt dazu: ,Wir ar-
beiten auch daran, mit unseren
Technologien die CO,-Bilanz in der
Hohlkorper-Produktion weiter zu
verbessern. Wenn wir weiterhin

I SRVIss D
CN

aktiv dazu beitragen, die positiven
Eigenschaften dieser Produkte mit
weltweit funktionierenden Recy-
cling-Kreislaufen in Verbindung zu
bringen, ist das fur alle ein bedeu-
tender Schritt in eine nachhaltige
Zukunft.”

Digitalisierung

Kautex setzt neben technologi-
schen Innovationen auch auf di-
gitale Services, um die Produkti-
on nachhaltiger zu gestalten. So
konnen die Kunden mit dem Aug-
mented Service weltweit virtuel-
le Serviceleistungen in Anspruch
nehmen. Uber den Service konnen
Expertenteams aus der ganzen
Welt ohne Reiseaufwand virtuell
zur Maschine geschaltet werden,
um Probleme moglichst schnell zu
beheben. Das reduziert die Flug-
meilen der Servicemannschaft und
somit auch den CO,-Ausstof, der
durch solche Reisen verursacht
wird. Zu Schulungszwecken setzt
Kautex zudem digitale Simulatoren
ein. Die ,Digital Twins* bilden die
Prozesse der Maschinen exakt ab
und ersparen Energie und Materi-
alverbrauch der realen Maschinen.

Q0 &

Kunststoff-Institut Liidenscheid

Kunststoff — ein Werkstoff zu
wertvoll fir die Weltmeere

unststoffe - in den Medi-

en leider oft mit dem eher

negativ besetzten Begriff
LPlastik® allgemein verteufelt-
stehen momentan im Fokus der
Offentlichen Diskussion. Per-
sonen des oOffentlichen Lebens
wie z. B. bekannte Schauspieler
werben in zahlreichen Spots und
Anzeigen sogar mit dem Slogan
.planet or plastic. Das unter-
stellt, dass die Menschen sich
jetzt entscheiden missen ob sie
den Planeten erhalten oder mit
Plastik leben wollen. Die Diskus-
sion, die jetzt durch zahlreiche
Aktivitaten losgetreten wird, ist
richtig und sinnvoll, eine pau-
schale Ablehnung von Kunst-
stoffen bringt uns aber nicht
weiter. Eine Welt ohne Kunst-
stoff wird es auf absehbare Zeit
nicht geben, daflr ist der Werk-
stoff fUr viele Einsatzbereiche zu
wichtig - als Beispiele seien nur
Medizintechnik, Leichtbau oder
energieeffizienter Einsatz in der
Baubranche genannt.

Plastic and Planet

Aus diesem Grund startet das
Kunststoff-Institut  Ludenscheid
das Projekt ,Plastic and Planet
(PaP)“, um zu verdeutlichen, dass
es nun gilt Losungen zu finden,
Kunststoffe sinnvoll  einzuset-
zen und die Umwelt nachhaltig zu
schiitzen. Und dies auf allen Ebe-
nen: Zu Wasser, zu Land und in der
Luft!

Ziel des Projektes ist es regionale
Akteure zu verbinden und gemein-
sam mit diesen innerhalb des ZIM
KN Innovationsnetzwerkes dazu
beizutragen, den Transfer zwischen
Grundlagenforschung, Angewand-
ter Forschung, Wirtschaft und Of-
fentlichkeit zu verstarken und so-
mit besser nutzbar zu machen.

Umweltverbande involvieren

Um dies zu erreichen mussen bis-
herige Vorgehensweisen Uber-
dacht, neue Partner in die Ent-

scheidungswege eingebunden
und vor allem muss ein neutraler
Bewertungsmafistab  gefunden
werden, damit dies glaubhaft und
auch nachvollziehbar wird. Hierfur
sind das Engagement und die Zu-
sammenarbeit vieler kompetenter
und spezialisierter Partner vonno-
ten (s. Schaubild). Ein elementarer
Bestandteil des ZIM KN Innova-
tionsnetzwerks wird sein, dass
Kreislaufwirtschaft und Umwelt-
verbande an einem Tisch sitzen
und gemeinsam ein Gutesiegel flr
das jeweilige Produkt vergeben.
Das konnte der Bevolkerung einen
direkten Vergleich der Produk-
te ermdglichen. Auf der anderen
Seite erhalten die Produzenten
der Bauteile eine entsprechende
Absicherung flr lhre Produktion -
ein wichtiger Schritt um die kunst-
stoffverarbeitenden Unternehmen
in Zeiten von Plastik-Bashing zu un-
terstltzen und auch ein Anreiz mit
dem Werkstoff Kunststoff noch
verantwortungsvoller umzugehen.
)}
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Zur Herstellung seiner Mehrwegbecher nutzt dom biobasierte,

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

FKuR Kunststoff GmbH

Vorbild Natur

Biokunststoffe ebnen den Weg in eine zukunftsweisende Kreislaufwirtschaft.
Die Kunststoffindustrie steht vor enormen Herausforderungen. Die aktuelle
Diskussion um Plastikmiill in den Weltmeeren, die Beurteilung von
Kunststoffprodukten sowie die Aktionsplane und Strategien der EU rund um den
Kunststoff beschaftigen nicht nur die Industrie, sondern auch die Gesellschaft.

ie Kunststoffindustrie steht

vor enormen Herausforde-

rungen. Die aktuelle Dis-
kussion um Plastikmull in den
Weltmeeren, die Beurteilung von
Kunststoffprodukten sowie die
Aktionsplane und Strategien der
EU rund um den Kunststoff be-
schaftigen nicht nur die Industrie,
sondern auch die Gesellschaft.

Dennoch ist eines klar: Kunststof-
fe sind aus unserem Leben nicht
mehr weg zu denken. Sie leisten
mit ihren einzigartigen Materialei-
genschaften seit Jahrzenten einen
wertvollen Beitrag zu besseren
Lebensbedingungen, nachhalti-
geren Produkten und zur Vermei-
dung von Abféllen. Aber gerade
angesichts ihrer Allgegenwart sind
Industrie, Handel und Verbraucher
gleichermafien gefordert, sie ver-
antwortungsvoll einzusetzen, wie-
derzuverwenden, zu entsorgen,
zu recyceln und schlussendlich
ordnungsgemaf® zu verwerten.
Biobasierte und biologisch abbau-
bare Kunststoffe bieten attraktive
Moglichkeiten, um alle Aspekte
dieser Forderung zu erflllen.

"*?
)
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recyclingfihige Kunststoffe der FKuR Kunststoff GmbH.

Sechs einfache Ideen zum De-

sign kreislauffahiger Produkte

1. DasProduktdesign muss Uber-
dacht werden. Produkte soll-
ten mehrfach verwendbar sein
und nach ihrem eigentlichen
Lebenszyklus als Rohstoff wie-
derverwendet werden, sprich
recyclingfahig, sein.

2. Um CO,-Emissionen einzu-
sparen, muss verstarkt auf
den Einsatz nachwachsender
Rohstoffe gesetzt werden.
Biobasierte Kunststoffe wie
2.B. Green PE oder Terralene®
haben sich in vielen Anwen-
dungen bereits etabliert.

3. Neben der Verwendung von
biobasierten Kunststoffen,
muss der Einsatz von Rezy-
klaten gesteigert werden. In
diesem Kontext erscheint die
Kombination von Rezyklaten
mit biobasierten Kunststoffen
als sinnvoller Ansatz zur zu-
satzlichen CO, Reduzierung.

4. Dort, wo Kunststoffe in der
Natur verbleiben und nach ih-
rer Nutzung nicht mehr einge-
sammelt werden bzw. das Auf-
sammeln einen erheblichen
Aufwand bedeutet sowie in
der Bioabfallsammlung, sollten
solche Produkte biologisch ab-
baubar im Erdmilieu bzw. kom-
postierbar sein.

5. Auswahl des optimalen Kunst-
stoffes in Abhéangigkeit von
Produktanforderungen, loka-
len Gegebenheiten und Ver-
flgbarkeit von sinnvollen Ent-
sorgungswegen.

6. InLandern mit fehlender Recy-
cling-Infrastrukturkdnnenkom-
postierbare Kunststoffe einen
positiven Beitrag zur Abfallent-
sorgung leisten, da der Aufbau
eines organischen Recyclings
ungleich einfacher und kosten-
glinstiger ist.

Die Natur als Vorbild

Biobasierte und biologisch abbau-
bare Kunststoffe bieten attraktive
Moglichkeiten, um diese Aspekte
zu erflllen. Dabei sollte die Natur
als Vorbild fungieren, denn sie hat
Loésungen entwickelt, die an Intel-
ligenz kaum zu Uberbieten sind.
Alles, was die Natur hervorbringt,
wird gebraucht, verwendet und
verwertet - es gibt keinen Abfall.
Diesem geschlossenen Kreislauf
folgen wir in unserer industriali-
sierten Welt nur bedingt. Stattdes-
sen bauen wir innerhalb kirzester
Zeit endliche Ressourcen ab, die
Uber Millionen von Jahren in der
Erde entstanden sind und sehen
uns mit zunehmender Umweltver-
schmutzung und mittelfristigen
Rohstoffverknappungen konfron-
tiert.

Der unendliche Kreislauf der
Biokunststoffe

Wenn allerdings der Lebenszyk-
lus unserer Kunststoffprodukte
dem geschlossenen Kreislauf der
Natur nachempfunden wird, dann
schonen wir nicht nur wertvolle
Ressourcen sondern gewinnen

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT
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9 Biokunststoff
Granulat
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Bioabbaubare und
kompostierbare

Endprodukte FK?

g

biobasiert

kompostierbar

Biotonne Biogas

Kompostierung

aus vermeintlichem Abfall wert-
volle Werkstoffe. Um diesen Kreis
zu schlielen ist es essentiell, dass
Kunststoffe aus nachwachsenden
Ressourcen produziert werden,
nach Gebrauch richtig entsorgt und
durch das Recycling (mechanisch
oder organisch) dem Rohstoffkreis-
lauf wieder zugeflhrt werden.

Wahrend sich die biobasierten
Kunststoffe, oft in Form von Drop-
in-Produkten flr ihre erdélbasier-
ten Pendants, fur die stoffliche
Wiederverwertung eignen (siehe
Best Practice Beispiel), sind die bio-
logisch abbaubaren Kunststoffe fur
das organische Recycling ausge-
legt (z. B. Bioabfallbeutel).

Best Practice Beispiel:
biobasiert und recycelbar

Der biobasierte Mehrwegbecher
von dom Polymer-Technik setzt in

FKuR Kunststoff GmbH

Als Komplettanbieter mit breitem Produktport-
folio berat FKuR bei der Auswahl des bestgeeig-
neten biobasierten oder biologisch abbaubaren
Kunststoffs. Zudem bietet das Unternehmen
umfangreiche technische Unterstltzung in der
Umsetzungsphase von Projekten bis hin zur
Beratung bei der Vermarktung unter besonderer
Berticksichtigung des Biokunststoff-Aspekts.
Dabei arbeitet FKuR gemeinsam mit seinen Kun-
den an Losungswegen, um Kunststoffprodukte

recyclinggerecht zu gestalten.
Weitere Informationen:

Biokunststoff

ﬂ H] o
Bioraffinerie o Bioraffinerie

biobasiert
a
Py FKoe
Nutz-
& pllanze 6 recycelbar
\, ! /
5

Energie-
produktion —

Ia

Recycling-Anlage

vorbildlicher Weise die Elemente
einer verantwortungsvollen und
nachhaltigen  Kreislaufwirtschaft
um. Dieses Kunststoffprodukt er-
fullt nicht nur die Vorgaben der EU
Direktive flir eine Kreislaufwirt-
schaft sondern folgt auch den An-
satzen des ,Green Deals” der EU.

»» Fur die Hauptelemente Becher
und Deckel wahlte dom Ter-
ralene® HD 4527 von FKuR.
Dieses flir den Spritguss ent-
wickelte  Polyethylen-Com-
pound basiert zu 95% auf
nachwachsenden Rohstoffen
und ist gemaR EN 10/2011 und
US FDA flr den Lebensmittel-
kontakt zugelassen. Aufgrund
seiner hohen Steifigkeit und
Bestandigkeit eignet es sich
fur Produkte mit langer Ge-
brauchsdauer. Am Ende ihrer
Nutzung lassen sich Produkte
aus Terralene® in bestehende

|

) ¥

Sortieranlage

»

»

Biobasierte
Endprodukte

Entsorgung

receort

Der idealisierte Kreislauf hin zu

®

PE-Recyclingstrdme integrie-
ren.

Die auf den Becherdeckel auf-
geclipste Verschlussklappe
wird aus dem biobasierten
Green HDPE SHA 7260 aus der
Familie der I'm green™ PE-Ty-
pen von Braskem hergestellt.
Der Anteil an nachwachsenden
Rohstoffen betragt 94 % be-
tragt.

Fur die Manschette verwendet
dom Terraprene® S| 601 aus
der Familie der teilweise bioba-
sierten TPE-Compounds von
FKuR, das sich wie erddlbasier-
te TPE-S-Typen verarbeiten und
einsetzen lasst. Mit seiner griffi-
gen Oberflache und seiner iso-
lierenden Wirkung sorgt dieses
ebenfalls flir den Lebensmittel-
kontakt zugelassene Material
dafur, dass der Becher auch bei
heiBem, frisch eigefiliten Ge-
tranken sicher zu halteniist.

einer Kreislaufwirtschaft und
CO,-Neutralitat. (Bildquellen: FKuR)

‘R

Plastics
. Recycling .

-~ sesotec

SELECT | SEPARATE | PROTECT

Driving Value and Efficiency

y

(- Plastics -
| Production -

sesotec.com
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Die Transportboxéfi \ * |

stellen aufgrund
ihrer Geometrie

fiir das Sandwich- _
spritzgieRen éine
besondere Heraus-
forderung dar. Im
ENGEL skinmelt
Prozess wird den-
noch ein sehr hoher
Rezyklatanteil von
iiber 50 Prozent
erreicht.

Bilder: ENGEL

eroffnet Rezyklaten S
breiteres E1nsatzspektrum

Intelligente Assistenzsysteme ebnen der sich selbst optimierenden
SpritzgieBproduktion den Weg. Fiir einzelne Phasen des SpritzgieRprozesses
ist die automatische Nachjustierung qualitatsrelevanter Parameter schon
heute Realitat. So erkennt iQ weight control von ENGEL Schwankungen

im Rohmaterial und in den Umgebungsbedingungen und passt das
Einspritzprofil, den Umschaltpunkt und den Nachdruck fiir jeden Schuss
einzeln an die aktuellen Produktionsbedingungen an. Erste Anwendungen
mit Rezyklaten zeigen das grofle Potenzial der Software fiir die

Kreislaufwirtschaft auf.

ransport- und Aufbewah-

rungsboxen sind fir den

Einsatz rezyklierter Rohma-
terialien pradestiniert. In grofem
Umfang verarbeiten bereits meh-
rere Kunden von Engel Rezyklate
zu den unterschiedlichsten Behal-
tern und nutzen dabei iQ weight
control zur Erhdhung der Prozess-
konstanz fur ein Hochstmafl an
Gutteilen.

Schwankungen der Rezyklatei-
genschaften stellen bei der Ver-
arbeitung aufbereiteter Kunst-
stoffabfélle eine  wesentliche
Herausforderung  dar.  Selbst
sortenrein gesammelte und auf-
bereitete Abfalle weisen gréere
Schwankungen als Neuware auf,
denn auch die Art und Starke der

Verschmutzung der Abfalle so-
wie das Verfahren, mit dem die
Abfalle gereinigt, aufbereitet und
regranuliert  werden, nehmen
Einfluss. Dass Rezyklate von ver-
schiedenen Anbietern bezogen
werden, ist weit verbreitet. Da die
Recyclingfirmen unterschiedliche
Technologien einsetzen, ist die
Varianz beim Chargenwechsel be-
sonders grofs.

Durchgehend Gutteile produ-
Zieren

Auf der K 2019 griff Engel diese
Herausforderung auf. Auf einer
Engel victory SpritzgieBmaschi-
ne wurde vollrezykliertes ABS
verarbeitet. Zum Einsatz kamen
Rezyklatchargen von zwei An-

bietern, die unterschiedliche
Aufbereitungstechnologien ein-
setzen und die Rohstoffe aus
unterschiedlichen Quellen bezie-
hen. Die Messebesucher konn-
ten selbst einen Materialwechsel
auslésen und auf dem CC300
Display der victory Maschine
verfolgen, wie iQ weight control
die Verarbeitungsparameter an
die veranderte Schmelzeviskosi-
tat anpasst. Zur Demonstration
wurde iQ weight control beim
Chargenwechsel  schussweise
abwechselnd aktiviert und de-
aktiviert. Mit iQ weight control
wurden ab dem ersten Schuss
nach dem Chargenwechsel Gut-
teile produziert. Ohne iQ weight
control wurden die Bauteile nach
dem Chargenwechsel nicht mehr

476}
4T4
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Das wechselweise Aktivieren und Deaktivieren von iQ weight control beim

Chargenwechsel zeigt deutlich die Wirksamkeit des intelligenten Assistenz-
systems bei der Rezyklatverarbeitung. Mit iQ weight control wird Ausschuss

proaktiv verhindert.

vollstandig gefullt. Es resultierte
Ausschuss.

Die Messedemonstration auf der
K 2019 in Dusseldorf sowie die
ersten Beispiele aus der Praxis
zeigen das grofie Potenzial der in-
telligenten Assistenz fir den Auf-
bau einer Kreislaufwirtschaft fur
die Kunststoffindustrie auf.

Hoher Rezyklatanteil auch bei
komplexer Geometrie

Ein weiterer Ansatz, Rezyklaten
ein breiteres Einsatzspektrum zu
erdffnen, besteht darin, den Re-
zyklatanteil in Sandwichbauteilen,
deren Kern aus Recyclingmaterial
besteht, zu erhdhen. Mit der neu-
en Engel skinmelt Technologie ist
dies selbst bei komplexen Bau-
teilgeometrien maéglich, und auch
bei dieser Technologie sind Trans-
portboxen beispielgebend.

Auf einer Engel duo Spritzgiefma-
schine werden im skinmelt Pro-
zess grofler Transportboxen aus
Polypropylen produziert. Das Re-
granulat, das als Kernmaterial ver-
arbeitet wird, kommt vom Griinen
Punkt (Duales System Deutsch-
land) und stammt aus Haushalts-

abfallen, die im Gelben Sack bzw.
der Gelben Tonne gesammelt,
sortiert und sortenrein aufbereitet
wurden.

Im Gegensatz zur klassischen
Coinjektion werden im skinmelt
Verfahren die beiden Schmelzen
bereits vor dem Einspritzen zu-
sammengefihrt. Als erstes er-
reicht das Hautmaterial, die Neu-
ware, die Kavitat. Diese wird vom
nachstromenden rezyklierten PP
verdrangtund an die Wandung der
Kavitat gepresst, wahrend sich der
Kern mit Rezyklat fullt.

Die zweite Plastifiziereinheit be-
findet sich in spitzabgewinkelter
Position oberhalb der horizonta-
len Spritzeinheit, was besonders
platzsparend ist. Ein weiteres
Alleinstellungsmerkmal der En-
gel Losung ist die Ubersichtliche
Visualisierung und Animation des
Gesamtprozesses in der CC300
Steuerung der Spritzgiefmaschi-
ne. Das Mischungsverhaltnis lasst
sich so besonders einfach einstel-
len und damit der Rezyklatanteil
optimieren.

0 i wedght connel

I 1O weight combrol off

vombaur

pioneering tech tex
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NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

BIOTEC Biologische Naturverpackungen GmbH & Co. KG

Innovative

Verpackungsgestaltung

Innovative Verpackungsgestaltung fiir eine bessere Kreislaufwirtschaft

ersteller von Kunststoff-

verpackungen sind seit

Jahren Kummer gewdhnt.
Die ordnungspolitischen Rah-
menbedingungen auf EU- und na-
tionaler Ebene haben sich in den
letzten Jahren massiv geandert.
Im Mai 2019 hat die EU eine Richt-
linie! verabschiedet, die darauf
abzielt, dass weniger Kunststoff
in der Umwelt, insbesondere in
den Meeren, landet.
Gerade diese Verunreinigung un-
serer Umwelt mit Mikropartikeln
stellt unsere Gesellschaft und
Industrie vor groRe Herausforde-
rungen. Ein wichtiger Bestandteil
einer gut funktionierenden Kreis-
laufwirtschaft ist die getrennte
Sammlung von Bioabfallen. Dort,
bei den Bioabfallen, ist die Ver-
unreinigung mit  konventionel-
len Kunststoffteilen ein akutes
Problem. Hier kénnen zertifiziert
biologisch abbaubare und kom-
postierbare Kunststoffe, die zu

Bioabfall-Beutelnverarbeitetwer-
den, einen wichtigen Beitrag zur
Lésung dieses Problems beitra-
gen.

Im kunststoffland NRW gibt es
zwei Mitglieder, die sich auf die
Entwicklung und Produktion von
biologisch abbaubaren Werkstof-
fen konzentriert haben: die Firma
BIOTEC (www.biotec.de) mit Sitz
in Emmerich am Rhein und die
Firma FKuR (www.FKuR.com) mit
Sitzin Willich.

Rohstoff Kartoffelstirke

Bei den biologisch abbaubaren
Werkstoffen der Firma BIOTEC
handelt es sich um sogenannte
,Starkeblends®, d. h. um eine Mi-
schung unterschiedlicher Roh-
stoffe, wobei als nachwachsen-
der Rohstoff Kartoffelstarke aus
Deutschland oder Frankreich
eingesetzt wird. Ein anderer Be-

standteil der Mischung kann das
biologisch abbaubare Polymer
PBAT sein, das jedoch erddlba-
siert ist. Daher kommt es immer
wieder zu Bedenken, dass nach
DIN EN 13432 zertifizierte Beu-
tel, die PBAT enthalten, auch als
kompostierbare Bioabfall-Beu-
tel eingesetzt werden kénnen.
Forschern der ETH Zlrich? ist
der wissenschaftliche Nach-
weis gelungen, dass biologisch
abbaubare Kunststoffe durch
Mikroben zu Kohlendioxid mine-
ralisiert und in Biomasse umge-
wandelt werden. Dabei haben die
Forscher PBAT mit einem spe-
ziellen Kohlenstoffisotop mar-
kiert. Dieses Isotop lief? sich beim
Abbau des PBAT-Polymers in
den Stoffwechselprodukten der
Zellatmung und den Zellstruktu-
ren der beim Abbau beteiligten
Mikroorganismen nachweisen.
Die Ergebnisse dieser Studie
sollten u.a. Kommunen und Ent-
sorger davon Uberzeugen, dass
die Funktionalitat von zertifiziert
kompostierbaren Bioabfall-Beu-
teln gegeben ist. Wichtigste Bot-
schaft: Es entsteht KEIN Mikro-
plastik im Boden.

Strenge Zertifizierung fiir bio-

logisch abbaubare Werkstoffe

Leider werden in Deutschland
noch zu viele Bedenken und
auch falsche Informationen Uber
biologisch abbaubare  Kunst-
stoffe gestreut. Wichtig fur die
Offentlichkeit ist es zu wissen,
dass biologisch abbaubare und
kompostierbare Werkstoffe bzw.

= 4
BIOTEC
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Produkte einen aufwendigen Zer-
tifizierungsprozess durchlaufen
mussen. Ein bedeutendes Unter-
nehmen, das diese Zertifizierung
wissenschaftlich und unabhangig
durchfihrt, ist der TUV Rheinland
in Kéln mit seiner Berliner Toch-
tergesellschaft DIN CERTCO. DIN
CERTCO arbeitet eng mit zertifi-
zierten Laboren zusammen, die u.
a. den biologischen Abbau mes-
sen und prifen. Von daher sollten
alle Kunden und Abfallentsorger
darauf bestehen, dass biologisch
abbaubare Produkte gemafs DIN
EN 13432 zertifiziert sind. Dies
sollte auch flir extra produzierte
Papierbeutel gelten, insbesonde-
re, wenn diese beschichtet sind.

Positivere Einstellung in
anderen EU-Landern

In vielen Mitgliedslandern der EU,

allen voran in Frankreich, Italien,
Spanien und Osterreich werden
die biologisch abbaubaren und
kompostierbaren  Abfallbeutel
zur Sammlung von Bioabfallen
als ein wichtiger Beitrag zur LO-
sung gesehen. Diese Lander
haben daher die zwingende Ver-
wendung dieser Produkte an-
stelle traditioneller Tragetaschen
und Obst- und GemUsebeuteln in
ihrer Gesetzgebung verankert.
Biokunststoff- und Kompostver-
bande arbeiten dort eng zusam-
men.

NRW kénnte in Deutschland ein
Schwerpunkt, auch bei der Ent-
wicklung und Herstellung dieser
innovativen Biokunststoffe, als
Treiber sinnvoller Lésungsansat-
ze sein.

1 Diese Richtlinie (,SUP“ = single use plastics
directive®) sieht eine Vielzahl von MaRnahmen
vor, u. a. eine Starkung des Kunststoffrecycling,
eine erweiterte Herstellerverantwortung und
eine bessere Information der Offentlichkeit. Die
wohl drastischste Mainahme stellt ein Verbot
von Kunststoffeinwegprodukten dar. Betroffen
hiervon sind Wattestabchen, Plastikbecher und
-teller, Trinkhalme, Ruhrstabchen, Luftballonhal-
terungen sowie Becher und Essenbehalter fur
den Sofortverzehr aus Polystyrol. Ferner werden
Kunststoffprodukte aus sogenannten ,oxo-ab-
baubaren® Kunststoffen verboten. Es handelt
sich dabei um Kunststoffe, die Zusatzstoffe
enthalten, die durch Oxidation einen Zerfall des
Kunststoffs in Mikropartikel oder einen chemi-
schen Abbau herbeifthren.
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WIR SIND DA.

Maschine, Peripherie, Prozess — wir machen das fir Sie. Mit unseren Turnkey-Losungen
nehmen wir Ihnen die Planung und Implementierung anspruchsvoller Produktionsaufgaben
ab. Und Sie konzentrieren sich aufs Wesentliche: Ihre Kunden.

www.arburg.com
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Maag GmbH

Nachhaltige und
kreislauffahige Verpackungen

Die Initiativen ,Zero Waste", ,Unverpackt” oder ,Stoppt-die-Plastikflut”
sind aus der offentlichen Debatte um Kunststoffverpackungen entstanden.
Der Folienhersteller Maag setzt nicht nur auf Verzicht, sondern auf

die Kreislauffahigkeit seiner Produkte und auf die Vermeidung von
Verschwendung in der gesamten Lieferkette.

aaghalteine gesamt-6ko-

logische Betrachtung von

Verpackungen und der
zu schutzenden Ware flr not-
wendig. Folien verlangern die
Produkt-Haltbarkeit und tragen
somit zur Reduktion von Lebens-
mittelabfallen bei. Es mulssen
weniger Lebensmittel produziert
und transportiert werden. Ein
Verzicht auf Verpackungen flhrt
daher nicht zwingend zu einer
besseren Okobilanz.

So wenig wie notig

Da, wo Verpackungen eingesetzt
werden, gilt es fir Maag, die Ma-
terialmenge zu reduzieren. Das
Unternehmen prift heutige Ver-
packungskonzepte und stellt sie
gegebenenfalls auf dinneres
Material oder kleinere GroRen
um. Oder geht noch einen Schritt
weiter wie bei der Verpackung
flr Hackfleisch: Die bisher ubli-
che Verpackung aus Schale und
Oberfolie konnte Maag durch

einen Schlauchbeutel mit bis zu
70% weniger Material ersetzen,
so dass Ressourcen eingespart
und dartber hinaus enorme
Logistikvorteile erzielt werden
konnten.

Ein-Stoff-Verpackungen:
Recyclingfahigkeit und hohe
Rezyklatqualitat

Neben der Einsparung setzt
Maag auf Recyclingfahigkeit.
Alle Maag-Folien - auch Barri-
ere-Verbundfolien fur Lebens-
mittelanwendungen - bestehen
aus nur einem Material. Bishe-
rige Verbundfolien sind haufig
aus mehreren Materialien auf-
gebaut, was dem mechanischen
Recycling im Wege steht und zu
einer rein energetischen Verwer-
tung, d.h. Verbrennung, fuhrt.
Ein-Stoff-Loésungen  hingegen
sind eindeutig einem Stoffstrom
zuzuordnen, was letztlich ein
hochwertiges Rezyklat erzielt.
Dieses ist im Sinne eines funkti-

onierenden Stoffstroms und ei-
ner Kreislaufwirtschaft fur eine
Wiederverwendung optimal ein-
setzbar. Weiterer Pluspunkt der
Ein-Stoff-Losung ist, dass sie
sofort fur die meisten Produkte
aus dem Food- und Non-Food-
Bereich eingesetzt werden kann.
Neben dem Schlauchbeutel las-
sen sich weitere Verpackungs-
konzepte, wie tiefgezogene Fo-
lien, als Ein-Stoff-Verpackung
realisieren.

Der Markt zogert (noch)

Trotz der positiven Auspra-
gungen flr das Klima herrscht
im Markt noch Zurickhaltung.
Maag-Geschéaftsfuhrer Ansgar
Schonlauist sich dennoch sicher:
LUnser Ansatz erfordert nur eine
neue Denkweise. Mit unserem
Angebot kénnen wir Markenin-
haber und Handel direkt beiihren
Nachhaltigkeitsstrategien unter-
stitzen.”

»

2 MAQQ
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Simcon kunststofftechnische Software GmbH

Gestelgerte Effizienz

bel der Produktentwicklung

Projekt VMAP: Simcon entwickelt Software-Standard fiir eine gesteigerte
Effizienz bei der Produktentwicklung

ie besten Produkte und Bau-

teile entstehen durch eine

ganzheitliche  Gestaltung
von Entwicklungs- und Fertigungs-
prozessen. Im besten Fall stehen
hierbei alle Daten zu Materialei-
genschaften und -verhalten im ge-
samten Workflow zur Verfligung.
Bisher erschweren jedoch viele
unterschiedliche  Schnittstellen
den Datenfluss zwischen den Be-
teiligten. Verschiedene Dateifor-
mate erfordern haufig umfangrei-
che - und damit teure - manuelle
Anpassungen bei der Datenuber-
gabe und bremsen den aktuellen
Fortschritt hin zur Industrie 4.0
aus. Simcon - flihrender Anbieter
von Software flir die SpritzgieRsi-
mulation von Kunststoffbauteilen
- hat sich nun mit etwa 30 inter-
nationalen Partnern im Projekt
VMAP - Virtual Material Modelling
in Manufacturing zusammenge-
schlossen. Ihr Ziel: Ein einheitlicher
herstellerlibergreifender Standard
flr den optimalen Informations-
austausch in Entwicklung und
Produktion mit Computer Aided

Engineering - kurz CAE. Simcons
Simulationssoftware ~ Cadmould
ist flr die produzierende Industrie
im Bereich Kunststoffe ein mafige-
bendes Entwicklungs-Werkzeug.

Hohere Wertschopfung

in der Gestaltung von
SpritzgieBfbauteilen

Unter Projektflihrung des Fraun-
hofer-Instituts  fur  Algorithmen
und Wissenschaftliches Rechnen
SCAI will man mit dem Standard
die gesamte Wertschopfungsket-
te in der industriellen Produktion
verbessern: Die reibungslose, au-
tomatisierte Kommunikation wird
den Entwurfsprozess entschei-
dend vereinfachen und Zykluszei-
ten in der Konstruktionsoptimie-
rung reduzieren. Neben Simcon
beteiligen sich weitere renommier-
te Industrieunternehmen wie Audi,
Bosch und Philips, Softwareher-
steller verschiedener Branchen
sowie mehrere Hochschulen an
dem ambitionierten Projekt.

,Ich gehe jetzt schon davon aus,

SIMCOMN

dass die neue Schnittstellenspra-
che die Effizienz unserer Kunden
in Produkt- und Prozessentwick-
lung erheblich steigert®, freut sich
Dr.-Ing. Paul F. Filz, Griinder und
Mitgeschaftsfihrer von Simcon.
,S0 werden wir einen Beitrag zur
einer noch besseren und nachhal-
tigeren Wertschdpfung in der Ge-
staltung von SpritzgieRbauteilen
und -werkzeugen leisten.”

Herstellerneutrale Community
Bis 2020 werden die VMAP-Pro-
jektpartner den Standard gemein-
sam erarbeiten; anschliefend wird
die offene und herstellerunabhan-
gige Community ,Material Data
Exchange Interface Standard®
seine Einhaltung verfolgen und
die Weiterentwicklung vorantrei-
ben. Das Bundesministerium fir
Bildung und Forschung (BMBF)
fordert das Projekt - ebenso wei-
tere nationale Institutionen aus
Osterreich, den Niederlanden und
Kanada.
)}

Simcon kunststofftechnische Software GmbH mit Sitz in
Wiirselen ist seit 1988 einer der erfolgreichsten Anbieter von
Softwareprodukten und Dienstleistungen auf dem Gebiet der
Spritzgiefsimulation. Das inhabergeflihrte Unternehmen ist mit
Uber 7000 Softwarekunden und mehr als 12.000 Dienstleis-
tungen weltweit erfolgreich und verflgt Uber ein einzigartiges,
breit gefachertes Know-how im Bereich Kunststoff-Spritzguss.
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Bei ,HolyGrail2.0"
sind Informationen
als ,digitaler

Pass" fiir den
Endverbraucher
unsichtbar (links)
in Form digitaler
Wasserzeichen
direkt auf dem
Kunststoff oder
zugehdrigem Label
hinterlegt (rechts
visualisiert).
(Bildquelle: ARBURG)
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ARBURG GmbH + Co KG

SR

T
L

A

Digitalisierung steigert
Produktionseffizienz

Arburg ist ein Vorreiter, wenn es um die Themen Digitalisierung, Circular

Economy und Ressourcenschonung in der Kunststoffbranche geht. Ziel ist die
Steigerung der Produktionseffizienz. Als Enabler kooperiert Arburg zudem mit

renommierten Partnern an innovativen Technologien fiir eine geschlossene
Kreislaufwirtschaft — vom Markieren und Sortieren iiber Aufarbeiten und
Rezyklieren bis zur Wiederverwertung des Wertstoffs Kunststoff.

it seinen Produkten und

Services rund um das Pro-

gramm arburgGREENwor-
|d zeigt Arburg praxisnah, welche
Wege seine Kunden einschlagen
kénnen, um die Kunststoffverar-
beitung in Zukunft noch nachhal-
tiger und damit noch produktions-
effizienter zu gestalten.

»Thinking digital

creates Circularity”

Die Digitalisierung bietet auch
neue Moglichkeiten fir eine ge-

schlossene  Kreislaufwirtschaft.
Im Rahmen seiner Tatigkeit als
Maschinenbauer hat Arburg die
Dimension erkannt und engagiert
sich mit all seinen Kraften fur
Circular Enonomy und Ressour-
censchonung in der Kunststoff-
verarbeitung. Resultat ist das Pro-
gramm arburgGREENworld.

Welche hohen Anforderungen
Circular Economy an die Industrie
stellt, zeigen im Folgenden inno-
vative Praxisbeispiele entlang der
gesamten Wertschopfungskette.

Marker fiir sortenreine
Trennung

Grundlage fur die Wiederverwert-
ung von Kunststoffen ist die
Sammlung und Trennung der Ab-
falle. Die Firma Polysecure hat eine
Losung entwickelt, bei der Kunst-
stoffprodukte werkstoffspezifisch
und fur den Endverbraucher un-
sichtbar gekennzeichnet werden.
Dazu wird dem Masterbatch ein
fluoreszierender Materialmarker
isotrop beigemischt. Mit einem La-
serdetektor erkennt die Sortieran

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

lage anhand der Fluoreszenz den
Werkstofftyp und kann auf diese
Weise sortenrein trennen.

HolyGrail2.0 -

digitale Wasserzeichen

Eine weitere Methode, zunachst
Junsichtbar” beliebige Informatio-
nen auf einem Label zu hinterlegen,
sind digitale Wasserzeichen. Dank
dieser innovativen HolyGrail2.0-
Technologie erhalt das Produkt ei-
nen ,digitalen Pass* mit relevanten
Angaben zum Recycling wie Ma-
terial und bisherige Verwendung
(z. B. lebensmitteltauglich oder
nicht). Das digitale Wasserzeichen
im Label kann mit einer App von
mobilen Endgeraten - etwa in Sor-
tieranlagen, an Supermarktkassen
oder vom Endverbraucher - aus-
gelesen werden. Auf diese Weise
lassen sich mit Allrounder-Spritz-
gieBmaschinen solche IML-Becher

produzieren, bei Bedarf auch aus
biobasiertem PP. Enthalt das Label
zudem einen QR-Code, kann der
Endverbraucher (iber die passende
App beliebige Zusatzinformationen
zum Produkt, seiner Verwendung
oder Entsorgung abfragen, auch in
Form von Augmented-Reality-In-
halten.

Recycling schlief3t

den Kreislauf

Mit Maschinen zur Kunststoffauf-
bereitung bietet die Firma Erema
einen weiteren wichtigen Baustein
flr eine geschlossene Kreislauf-
wirtschaft. Als Beispiel fir sinnvol-
les Recycling von Kunststoffabfall
hatte Erema in Kooperation mit Ar-
burg direkt auf der Messe K 2019
Becher aus PP rezykliert. Ein All-
rounder 1020 H in Packaging-Aus-
flhrung produzierte aus neuem

receort

PP mit 30 Prozent zugemischtem
sortenreinen PP-Rezyklat erneut
qualitativ hochwertige Becher.

Ein weiterer Partner, der nachhal-
tige Entsorgungskonzepte flr sol-
che Post-Industrial-Rezyklate (PIR)
bietet, ist Aurora. Hier ist Arburg
selbst Kunde: Aurora nimmt sor-
tenreinen Kunststoffabfall ab, der
z. B. bei Versuchen im Kundencen-
ter oder bei Messen anfallt, und be-
reitet ihn zu PIR-Werkstoffen auf.

Als Beispiel fir die Verarbei-
tung von Post-Consumer-Rezy-
klat (PCR) hat ein elektrischer
Zwei-Komponenten-Allrounder
630 A das aus Haushaltsabfal-
len gewonnene PP Dipolen® des
Materialherstellers  Borealis zu
geschaumten Griffen fir Allroun-
der-Schutztlren verarbeitet.
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WE DRIVE THE
CIRCULAR ECONOMY.

Ob Inhouse-, Postconsumer
oder Bottle-Recycling: Nur
wenn Maschinen perfekt auf
die jeweilige Anforderung
abgestimmt sind, gelingt es
Kreislaufe prazise und
profitabel zu schlieBen.
Vertrauen Sie dabei auf die
Nummer 1-Technologie von
EREMA: Uber 6000 unserer
Maschinen und Systeme
produzieren so jahrlich
rund 14,5 Mio. Tonnen
hochwertiges Granulat —
hocheffizient und
energiesparend.

EREVA®

CHOOSE THE NUMBER ONE. PLASTIC RECYCLING SYSTEMS
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Jokey Group

Nachhaltige Kreislaufwirtschaft —

Das Jokey Eco Concept

Fiir den Kunststoffverarbeiter Jokey steht fest, dass sich wirtschaftlicher

Erfolg mit einer verantwortungsvollen Haltung gegeniiber Mensch und Umwelt

verbinden lasst — und auch verbinden muss. Unter anderem in Form von
recyclingfreundlichen Verpackungen.

ie Corona-Pandemie flhrt

uns gerade auf drastische

Weise vor Augen, wie sehr
globales Handeln unser aller Le-
ben betrifft. Und wie verwundbar
die verflochtene Okonomie des
21. Jahrhunderts ist. Was in dem
medial vorherrschenden Thema
eher untergegangen ist, war ein
Bericht des Wissenschaftsbeirats
der Europaischen Akademie (EA-
SAC) vom 11. Méarz 2020 zur Kreis-
laufwirtschaft bei Verpackungs-
kunststoffen. Darin analysieren die
Forscher die negativen Folgen der
linearen Wirtschaft und liefern L6-
sungsansatze zur Erreichung einer
nachhaltigen Kreislaufwirtschaft:
Verbrauche reduzieren, mehr wie-
derverwerten und verhindern,
dass Plastik in die Umwelt gelangt.
Die Vorschlage der Arbeitsgruppe
zur Uberwindung der von ihnen
diagnostizierten weltweiten ,Plas-
tikkrise® reichen vom Verbot von
Plastikmullexporten Uber eine Ver-

besserung der Recyclingtechnik
und Festlegung einer Mindestrezy-
klatquote bis hin zur Verpflichtung
der Hersteller, Produkte einfach
und frei von Zusatzstoffen zu hal-
ten, die die Recyclingfahigkeiten
beeintrachtigen.

Kunststoffverpackungen und
Okologie — kein Widerspruch
Die Kreislaufwirtschaft ist langst
ein unumkehrbarer, globaler Me-
gatrend. Im Bewusstsein der
Offentlichkeit, politischen  Ent-
scheidungstrager und bei weiten
Teilen der Industrie hat ein Um-
denken eingesetzt. Das kann man
nur begrifien - und doch besteht
sowohl auf EU-Ebene als auch
weltweit weiterhin groer Hand-
lungsbedarf. Eben das mahnt der
EASAC-Bericht an. Immerhin hat
das neue Verpackungsgesetz dazu
beigetragen, dem Thema Kunst-
stoffrecycling einen gréReren Stel-
lenwert  zu-
zuschreiben.
Doch jenseits

] = |
der  Steige-
I I Iv rung von Re-

Grau

ist das neue

cyclingquoten
und Rezykla-
tanteilen mu-
ss es in einer
differenziert
zu flhrenden
Kommunika-
tion zwischen
Herstellern,
Handlern und

Verbrauchern auch noch besser
gelingen, Kunststoff als hochwer-
tigen und unverzichtbaren Werk-
stoff einerseits und als wertvolle
Ressource andererseits erfahrbar
zu machen. Nur so lassen sich un-
glinstige Verbrauchsmuster auf-
brechen.

Das Jokey Eco Concept -

360° Verantwortung

Als ein international fUhrender
Hersteller von Kunststoffverpa-
ckungen mit 15 Standorten in 12
Landern sieht sich Jokey hier in
einer besonderen Verantwortung.
Aus diesem Grund setzt das Fa-
milienunternehmen verstarkt auf
den Dialog mit Kunden, Partnern,
Branchenverbanden und Gremien.
Die Mitgliedschaften in Initiativen
wie der PREVENT Waste Alliance
oder der RAL-Glitegemeinschaft
Rezyklate aus haushaltsnahen
Wertstoffsammlungen setzen
ein klares Zeichen: Es geht um die
Ubernahme von Produktverant-
wortung und die aktive Entwick-
lung weltweiter Sammelsysteme.
Diese kommt nur voran, wenn sich
die verantwortlichen Akteure aus
Industrie, Handel und Politik zu-
sammenschliefien.

Nachhaltiges Verpackungs-
design - 100 Prozent
recyclingfihig

Die Jokey-Expertise im Kunst-
stoffspritzguss basiert auf Uber

50-jahriger Forschung, Entwicklung und Erfah-
rung. Jokey-Verpackungen erflllen die hohen An-
spriche an Kreislauffahigkeit, Funktionalitat und
modernstes Design bereits seit langem. Dank ef-
fizienter Technologien und Materialien konnte das
Gewicht der Jokey-Verpackungen seit den 1990er
Jahren um Uber 30 Prozent reduziert werden.
Gleichzeitig sind die Verpackungen stabiler, bruch-
fester und anwendungsfreundlicher geworden.
Und sie sind zu 100 Prozent recycelbar - inklusive
Dekor. Denn bei der Fertigung kommen fast aus-
schlieilich Polypropylene zum Einsatz. Auch beim
In-Mould-Labeling (IML), mit dem sich selbst das
Dekor nachhaltig gestalten lasst. Alle Gebinde
kénnen durch abnehmbare Deckel vollstandig ent-
leert, im Haushalt zweitverwertet oder komplett
recycelt werden. Vorausgesetzt natlrlich, sie lan-
denam Ende auch in der Wertstofftonne.

Rezyklat-Verpackungen fiir Non-Food

Aus wiederaufbereiteten Kunststoffen fertigt
Jokey bereits seit Anfang der 1990er Jahre Ver-
packungen fur die Non-Food-Industrie. Die
Post-Consumer-Sekundarrohstoffe entstammen
dabei haushaltsnahen Sammilungen. Der graue
Jokey-Rezyklat-Eimer war schon 1991 im Einsatz.
Leider fand er damals auf dem Markt noch nicht
genug Akzeptanz. Das hat sich erfreulicherwei-
se geandert: Die Nachfrage bei Abflllern, etwa
im Bereich Farben, Lacke und bauchemische
Guter, steigt, weil Endverbraucher auch bei Ver-
packungen auf mehr Nachhaltigkeit achten. Das
zeigt auch die zunehmend positive Resonanz der
von Jokey 2018 gestarteten Rezyklat-Kampagne
,Grauist das neue Griin“. Expertenwissen und Pro-
dukte fir eine funktionierende Kreislaufwirtschaft
sind bei Jokey langst vorhanden. Hersteller und
Handler sollten noch starker in die Verbraucher-
kommunikation gehen - etwa durch gezielte Hin-
weise zum richtigen Umgang mit Verpackungen
auf den Produkten.

)}

Die Jokey Group ist ein Unternehmen der Kunststoff verarbeiten-
den Industrie mit Sitz in Wipperfurth. Im Bereich Kunststoffverpa-
ckungen gehort das 1968 gegriindete Familienunternehmen zu
deninternational fihrenden Herstellern. Jokey fertigt umwelt-
freundliche Verpackungen flir Food und Non-Food. Mit 2.000
Mitarbeitern produziert Jokey in 15 Werken in 12 Landern und
beliefert Kunden in rund 80 Landern. Die Sparten Werkzeugbau,
technische Kunststoffteile sowie Badezimmermaobel runden die
Kunststoffkompetenz ab.

S sievert

logistik

WIR
KONNEN
KUNSTSTOFF!

WAS DURFEN WIR FUR SIE TUN?

Lagern
Transportieren
Umfullen
Silieren
Homogenisieren
und vieles mehr!

T

www.sievert-logistik.de

4

Die Jokey-Kampagne ,Grau ist das neue Griin" wirbt fiir
den Einsatz von Rezyklat-Eimern (Bildquelle: Jokey)

run
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Messe Diisseldorf GmbH

Kreislaufwirtschaft: Kunststoff-
und Kautschukbranche auf
gutem Weg

ie zunehmende VermUllung

der Umwelt, nicht zuletzt in

Ermangelung eines funktio-
nierenden Abfallentsorgungssys-
tems, hat einige Lander veranlasst,
die Herstellung und Verwendung
bestimmter Kunststoffprodukte
zu verbieten. Ob eine Papiertlte
umweltfreundlicher ist als ein be-
wahrtes Produkt aus Kunststoff,
ist zwar eher zu verneinen. Dessen
ungeachtet hat sich die Kunst-
stoff- und Kautschukindustrie zu
mehr Nachhaltigkeit bekannt. Das
habe auch die Kunststoffmesse
(K), die weltweit bedeutendste
Leistungsschau der Branche im
Oktober 2019 in Dusseldorf sehr
deutlich gezeigt, wie Petra Cull-
mann, Portfolio Director Plastics
& Rubber der Messe Dusseldorf,
berichtet.

Gemeint sei damit nicht allein die
Anstrengung, mit geeigneten Mit-
teln den Einsatz und Gebrauch von
Ressourcen effizienter zu gestal-
ten. Erkennen lasse sich vielmehr

auch der Trend, Kunststoffe mehr
und mehr von ihrem Ende her zu
denken und so zu gestalten, dass
sie sich ohne Qualitatsverlust im
Wertstoffkreis fuhren lassen: ,Das
Thema Kreislaufwirtschaft ist, wie
der Schwerpunkt der K 2019 Cir-
cular Economy deutlich macht, in
den Fokus der Branche gerlickt®,
sagt Petra Cullmann.

Kunststoffe sind oft die attrak-
tivere Alternative

Unser Lebensstandard, techno-
logische Errungenschaften und
Innovationsspriinge sind eng mit
dem Einsatz von Polymeren ver-
knupft.  Lebensmittelsicherheit,
medizinische Erfolge, eine intak-
te Gesundheitsversorgung - die
aktuellen ,Corona-Krise* zeigt,
wie wichtig diese ist -, Mobilitat,
Elektrizitdt, Kommunikation, Un-
terhaltung, Ressourcenschonung
- Kunststoffe und Kautschuk leis-
ten einen wichtigen und wertvollen
Beitrag, nicht zuletzt, weil sie sich

auf ihre spatere Anwendung hin
perfekt mafBschneidern lassen.
Aus gutem Grund hatten Polymere
beziehungsweise polymerbasierte
Verbundmaterialien konventionel-
le Werkstoffe wie Stahl inzwischen
aus vielen Anwendungen ver-
drangt, bemerkt Petra Cullmann.
Die Produktionszuwachse der
vergangenen Jahre unter anderem
im Leichtbau oder im Elektro- und
Elektronikbereich (E&E) spiegel-
ten diese Entwicklung.

Lieen sich alle Kunststoffe voll-
standig und rickstandslos biolo-
gisch abbauen, der Blick ware nur
auf ihre Leistungsfahigkeit gerich-
tet. Das Eigenschaftsprofil ver-
flgbarer Biokunststoffe genlge
allerdings noch nicht in Ganze, um
sie in grofem Mafistab im Markt
einzusetzen. Doch die Branche
hat die Armel hochgekrempelt
und zeigt sich tatkraftig, und zwar
an vielen Stellen, wie die K 2019
ergebnishaft dokumentiert habe:
JInnovative Spritzgussmaschinen,

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

die aus ausgedienten Kunststof-
feimern  hochwertige  Verklei-
dungsteile im Automobilbereich
herstellen; Duschgelflaschen, die
zu 100 Prozent aus Altkunststof-
fen aus dem ,Gelben Sack” beste-
hen; Schrumpf- und Stretchfolien
mit einem Regranulatanteil von bis
zu 30 Prozent; ein Konzeptschuh
aus Polyurethan, vollstandig pro-
duziert aus Kohlendioxid (CO,) und
Biomasse®, nennt Petra Cullmann
markante Ausstellungssticke auf
der K2019.

Auf neuen Wegen Grenzen
iiberwinden

Doch die Branche denkt weiter -
und gréBer: Mehr als 35 internati-
onale Konzerne und Unternehmen
haben sich in der ,Alliance to End
Plastic Waste* zusammengefun-
den, um neue Wege und effizien-
te Ldsungen zur Minimierung von
Kunststoffabfallen in der Umwelt
zu erarbeiten. Zudem werde an
neuen Kunststoffen auf einer Roh-
stoffbasis abseits fossiler Res-
sourcen gearbeitet, an besseren
Rezepturen, einer Reduzierung der
Zahl von Kunststofftypen sowie
Verfahren die helfen, Altkunststof-
fe in den Wertstoffkreislauf zu fih-
ren, und zwar als Rezyklat, das sich
von einem neuen Rohstoff nicht
mehr unterscheidet und die Her-
stellung gleich- oder hoherwerti-
ger Produkte erlaubt (,Upcycling®).

receort

Ein herkémmlicher Schuh besteht meistens aus mehreren verschiedenen Materialien
und lasst sich so nur schwer recyceln. Covestro zeigt eine innovative Methode, mit

der man aus nur einem einzigen Material einen trendigen und funktionellen Schuh
herstellt. Dieser Konzeptschuh besteht vollstandig aus Thermoplastischem Polyu-
rethan (TPU) und wurde von dem chinesischen Schuhdesigner Axis Liu entworfen.

Die Rohstoffe fiir den Schuh basieren auf CO, und Biomasse. Covestro setzt mit dieser
Maglichkeit zur Wiederverwertung neue Mafstédbe in puncto Nachhaltigkeit. Zusétzlich
enthalt der Schuh TPU-Typen, bei denen ein Teil des Kohlenstoffgehaltes aus Biomasse
stammt. Covestro hat sich das umweltbelastende Abgas CO, generell zu Nutze gemacht
und gemeinsam mit der RWTH Aachen ein Verfahren entwickelt CO, als Rohstoff zu
nutzen. Dieser wird bereits in Matratzen, Polstermobeln und Sportbhoden verwendet. So
wurde beispielsweise bei dem Crefelder Hockey und Tennis Club, kurz CHTC der welt-
weit erste mit Kohlendioxid hergestellte Sportboden installiert. Dieses Verfahren leistet
einen grofen Beitrag zur Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung.

Alle BemUhungen, Altkunststoffe
in  Neukunststoffe vergleichba-
rer Qualitdt umzusetzen, stofen
bislang meist immer dort an ihre
Grenzen, wo es sich nicht um Rein-
stoffe, sondern um Kunststoffmi-
schungen respektive Mehrkom-
ponentensysteme handelt. Diese
lassen sich allenfalls energetisch,
nicht aber werkstofflich recyceln,
geschweige denn ,upcyceln®. Mit
Blick auf einige vielversprechende
Forschungsvorhaben der Indust-
rie wie auch von Hochschulen ist
zu mutmafRen, dass man klnftig
in der Lage sein wird, Altkunst-
stoffe so zu recyceln, dass sich
die enthaltenen hochmolekularen
Polymere auf chemischem Wege
(,Chemical Recycling”) unter Ein-
fluss von Energie in kleinste che-
mische Bestandteile zerlegen und
sie sich anschliefend, dem Lego-
bausteinprinzip nicht unahnlich,
nach Belieben wieder zu neuen
Produkte kombinieren lassen.

Gegenwartig Ubliche Verfahren
erzeugen ein feststoffliches Gra-
nulat, dass in seiner Qualitdt mit
einem Reinprodukt nicht mithalten
kann und daher nur in begrenz-
tem Umfang bei der Herstellung
hochwertiger Produkte verwen-
det werden darf. Warden etab-
lierte Recyclingverfahren und das
chemische Recycling kombiniert,
prognostizieren Experten, lieRe
sich die Recyclingquote fir Kunst-
stoffe bis zum Jahr 2030 auf 50

Prozent verdreifachen. Die Lésung
anstehender Aufgaben jedenfalls
erfordere ein tiefgreifendes Ver-
standnis flr den Werkstoff und
die Technologie, wie es einzig die
Kunststoff- und Kautschukindust-
rie im Verbund mit Forschungsein-
richtungen besitzt. ,Die Herausfor-
derungen zu meistern, erfordert
erfahrene Experten und einen
motivierten Nachwuchs, dem die
Branche langfristig interessante
Arbeitsplatze und gute Karrier-
echancen bieten kann, wie es auch
die Kunststoff-Ausbildungs-Initi-
ative ,kai“ auf der K 2019 deutlich
gemacht habe, betont Petra Cull-
mann.

Petra Cullmann, Portfolio Director Plastics & Rubber der

Messe Diisseldorf

Bildquellen: Messe Diisseldorf
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Aachen-Maastricht Institute for Biobased Materials
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Biologische Abbaubarkeit -
Ein genauerer Blick lohnt sich!

Bei der Diskussion so genannter Biokunststoffe wird immer wieder davon
ausgegangen, dass alle biobasierten Kunststoffe auch (biologisch) abbaubar
sind. Diese Kurzformel entpuppt sich bei niherem Hinsehen als falsch, da
es auch nicht abbaubare Biopolymere gibt. Zudem gibt es auch biologisch
abbaubare erdolbasierte Kunststoffe. Andererseits sind konventionelle

erdolbasierte nicht abbaubare Kunststoffe nicht zu 100% stabil, sondern altern.

ie Abbaubarkeit von Kunst-
stoffen wird aktuell immer
Gunnar Seide, wieder als winschenswerte
Aachen-Maastricht  Eigenschaft zur Vermeidung der
Institute for ~ Ansammlung von Kunststoffpar-
Biobased Materials,  tikeln als SchlUssel zu ,hdherer
Maastricht ~ Nachhaltigkeit“ oder sogar als
University  Alternative zu energetischer Nut-
Robert Groten,  zung (Verbrennung), Deponierung
Hochschule  oder Recycling diskutiert.

Niederrhein  Daher ist dieser Artikel einem ge-
""""""""""""""""""""" naueren Blick darauf gewidmet,
was unter (biologischem) Abbau
heute verstanden wird und wel-

chen Nutzen er haben kann.

Autoren:

Grundsatzlich kénnen fur alle
Kunststoffe unabhangig von ihrer
Herkunft verschiedene Arten des
Abbaus unterschieden werden:

»» Biologischer Abbau - Wirkung
von lebenden Organismen in
der Regel durch Mikroben.

2> Hydrolyse - Reaktion mit Was-
ser (Rickreaktion von Polykon-
densaten wie Polyester oder
Polyamid).

> Photodegradation-Einwirkung
von Licht (meist Sonnenlicht
im Freien (UV), aber auch
X-Ray).

»» Thermischer Abbau - Wirkung
von hohen Temperaturen (z.B.
Lcracken® von Erdol).

»» Thermo-oxidativer Abbau -
Abbau in Gegenwart von Sau-
erstoff, je hoher die Tempe-
raturen, desto schneller der
Abbau.

Der Abbau von Kunststoffen er-
folgt also aufgrund verschiede-
ner Mechanismen. Biologischer
Abbau ist nur ein Abbaumecha-
nismus unter vielen. In der Regel
werden diese verschiedenen Me-
chanismen in der alltaglichen Dis-
kussion aber nicht unterschieden.
So erfolgt der Abbau von PLA zum
Beispiel durch Hydrolyse, obwohl
im Alltag in der Regel von biologi-
schem Abbau gesprochen wird.
Spannenderweise findet man in
der Natur aber sogar Enzyme, die
in der Lage sind, konventionelle
Kunststoffe zu zerlegen. Die Lite-
ratur beschreibt Mikroben, die PE,
PET oder sogar Gummiabrieb von
Autoreifen abbauenkénnen. Diese
Mikroben sind aber nicht Uberall
vorhanden.

Die Abbaubarkeit von Polymeren
hangt nicht nur vom Polymer sel-
ber, sondern von seiner Morpho-
logie ab. So kénnen kristalline An-
teile in Kunststoffen von Enzymen
kaum angegriffen werden, da Kris-
talle sehr dichte Strukturen sind, in
denen kein ,Zugang” flr Enzyme

besteht. Es ist zu beobachten,
dass die biologische Abbaubar-
keit erst oberhalb der Glastber-
gangstemperatur moglich  wird.
Zudem brauchen Mikroben aus-
reichend hohe Temperatur und
Feuchtigkeit, um zu arbeiten.

Welche Probleme kann man
durch Abbaubarkeit von Poly-
meren losen?

Biologischer Abbau ist sicherlich
keine sinnvolle Alternative zur
energetischen Nutzung, zumind-
est dann, wenn die beim biologi-
schen Abbau entstehende Warme
nicht genutzt wird.

Fur die Verhinderung der Ansamm-
lung von Kunststoffpartikeln in der
Umwelt ist Abbaubarkeit ein be-
denkenswerter Ansatz. Dabei ist
Zu beachten, dass Materialien in
unkritische Abbauprodukte zerlegt
werden. Dabei mussen alle Bestand-
teile von Kunststoffformulierungen
inklusive Fullstoffen und Additiven
betrachtet werden.

Die Abbaubarkeit von Flllstoffen
und Additiven findet in der aktuellen
Debatte kaum statt. Nur die Polyme-
re wie z.B. PLA werden diskutiert.
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Recycling und Wertschopfung

Beispiel: Erdol
Monomere

Energieeinsatz:

Aus Sicht der Autoren stellt Ab-
baubarkeit keine nachhaltige
Alternative zum Recycling dar.
Abbaubarkeit schliefit Recycling
jedoch auch keineswegs aus.

Das Grundproblem der Kunststof-
feist das Gleiche undistin der Ab-
bildung dargestellt. Bei der Her-
stellung von Produkten steigt von
Wertschopfungsschritt zu Wert-
schopfungsschritt der Einsatz von
Rohstoffen und Energie und die
Materialvielfalt.

Recycling bedeutet nun grund-
satzlich entgegen der Wertschop-
fungsrichtung Produkte zu sepa-
rieren, wobei Aufwand (Energie,
Personal, Maschinen, ...) entsteht.

chemisches
Recycling
4—

.o

Polymere
Polym. + Additive

physikalisches
Recycling
4—

.o
.

.
.

Carbonfaser

Materialeinsatz: = = = = = =

Dieser sollte aus Kostengriinden
aber auch wegen des CO,-Foot-
prints des Separierungsaufwan-
des so gering wie moglich gehal-
ten werden.

Biologische Abbaubarkeit kdnnte
als Werkzeug durch Separierung
von Materialkombinationen ge-
nutzt werden.

»» Recycling und Abbaubarkeit
erganzen sich und sind keine
Alternativen.

»» Produkte mussen so gestaltet
werden, das Abbaubarkeit und
Lebensdauer nicht in Konflikt
geraten.

.
.
.
oot
.o
.o
oot
.
.
.
.o

.o
.
.o

Aufwand zur
Separierung

A

Wertschopfung

CFK+Lackierung
CFK

Materialvielfalt: «ccccceeceeeeees

» Recycling schlieit die An-
sammlung von Kunststoffen
in der Natur nicht aus, da es
Abrieb, Schwund etc. gibt.

»» Mikroplastik hat das Potential
zur ernsthaften Bedrohung
fur Unternehmen der Kunst-
stoffindustrie zu werden. Wer
dies bezweifelt mobge sich
fragen, ob er sich vor 2 Jah-
ren Fridays for future hatte
vorstellen kdnnen. Daher ist
Abbaubarkeit in unschadliche
Komponenten essentiell fur
die kunftige Entwicklung der
Kunststoffbranche.

receort
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Naturfaser-Kunststoff-Verbund

Formschluss durch Mikrostruktur
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Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnologie IPT

Kostengunstige
Produktionstechnologie
fiir nachhaltige
Faserverbundhalbzeuge

aserverstarkte Kunststof-

fe (FVK) haben sich in den

vergangenen Jahrzehnten
als ein wichtiger Hochleistungs-
werkstoff in einer Vielzahl von
Branchen etabliert. Trotz der zu-
meist hohen Bauteilkosten fin-
den sie vielfaltige Anwendung,
z. B., wenn Kostenvorteile durch
Ressourceneinsparung wahrend
ihres Einsatzes entstehen. Hohe
Kosten von FVK-Bauteilen las-
sen sich nicht selten auf ihre
teuren Ausgangsmaterialien zu-
rockfuhren: dazu zahlen bspw.
Kohlenstofffasern, die unter ho-
hem Energieaufwand hergestellt
werden. Einen nicht unwesentli-

Metalldecklage

chen Anteil an den Gesamtkos-
ten stellt zudem die Fertigungs-
technik fur die Herstellung und
Weiterverarbeitung von FVK-
Halbzeugen dar. Dabei zahlen
z.B. teure Verfahren flr die Halb-
zeugherstellung und hohe Ver-
schnittraten bei der Verarbei-
tung zu den Kostentreibern.

Bei der Bauteilauslegung und
Materialauswahl spielen neben
der Wirtschaftlichkeit verstarkt
aber auch Faktoren wie Res-
sourceneffizienz und Nachhal-
tigkeit eine wichtige Rolle. Am
Fraunhofer-Institut fur Produk-
tionstechnologie werden daher
kostenglinstige Produktionssys-

Demonstratorteil eines Faser-Metall-Laminats mit sichtbarer
Oberflachenstrukturierung und Naturfaser-Kunststoff-Verbund im Kern
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teme entwickelt, die zukunftig
Schlusseltechnologien fur die
Herstellung und Verarbeitung
von nachhaltigen FVK-Halbzeu-
gen darstellen kénnen.

Herstellung nachhaltiger
Faser-Metall-Laminate
Thermoplastische Biowerkstof-
fe bieten aufgrund ihrer Rezy-
klier- und Kompostierbarkeit
hohes Potential, Umweltbelas-
tungen zu reduzieren, konnten
sich aufgrund preislicher und
technischer Defizite gegenlber
konventionellen Materialien je-
doch nicht etablieren. Im EFRE.
NRW-Projekt »Bio-FML« (EFRE-
0801475) entwickelt das Fraun-
hofer IPT gemeinsam mit drei
Projektpartnern (Aachener Zen-
trum fUr integrativen Leichtbau
AZL, DIRKRA Sondermaschi-
nenbau GmbH, Delcotex Delius
Techtex GmbH & Co. KG) ein
neues Fertigungssystem, das
nachhaltige Hybridwerkstof-
fe kostenglinstig und in Serie
herstellen soll: Dabei wird ein
Bio-Kunststoff mithilfe textiler
Halbzeuge aus Naturfasern me-
chanisch verstarkt und in Sand-
wichbauweise von metallischen
Decklagen ummantelt. Wahrend
des Impragnier- und Flgepro-
zesses dient das metallische
Ausgangsmaterial als Werkzeug
zur Warme- und Drucklbertra-
gung und bildet abschliefend
die beidseitige Kaschierung

im Hybridwerkstoff. Diese er-
moglicht eine Wertschoépfung
mittels gangiger Verfahren der
metallverarbeitenden Industrie
sowie den Entfall kostentreiben-
der Trennschichten, wie sie in
klassischen Impragnier-Pressen
eingesetzt werden. Das spart In-
vestitions- und Betriebskosten
ein und senkt die Fertigungskos-
ten der Bauteile.

Um einen verbindungsfesten
Formschluss zwischen FVK-
Kern und Metall zu realisieren,
wird zudem ein Laserprozess zur
Oberflachenbehandlung entwi-
ckelt, der es erlaubt, auf umwelt-
schadliche Haftvermittler zu
verzichten und das Material am
Ende des Produktzyklus mittels
Warmezufuhr zu recyceln.

Recycling von kohlenstofffa-
serverstarkten Tapes
Tape-Halbzeuge aus kohlefaser-
verstarktem Thermoplast (CFK-
Tape) bieten hohe mechanische
Eigenschaften bei geringer Dich-
te und eignen sich besonders flr
Leichtbauanwendungen. Trotz
einer auferst energieintensiven
Herstellung und der folglich ho-
hen Materialpreise fallen gegen-
wartig hohe Verschnittreste an
(durchschnittlich 30%), die die
ohnehin schon hohen Bauteil-
kosten effektiv weiter steigern.
Eine Technologie fur wirtschaft-
liches Recycling, die eine nach-
haltige Nutzung dieses Materials

verbessert, ist aktuell jedoch
nicht verflgbar.

Im Rahmen des »TapeZyklat«
Projekts (EFRE-0801150) ent-
wickelt das Fraunhofer IPT zu-
sammen mit der Loésing GmbH
Schneideservice und M.TEC
Ingenieurgesellschaft fur kunst-
stofftechnische Produktent-
wicklung mbH daher ein Recy-
clingverfahren, welches es
ermodglicht aus den hochwerti-
gen Produktionsabfallen neue
Tape-Halbzeuge mit gleichwer-
tigen Materialeigenschaften
herzustellen. Verglichen zu her-
kémmlichem Tapematerial bie-
ten die recycelten Tapes zudem
Verarbeitungsvorteile in Ther-
moforming-Prozessen: Die aus
unidirektional  ausgerichteten
Langfasern aufgebaute Tapes-
truktur ermoglicht aufgrund ih-
rer verbesserten Umformbarkeit
Bauteile hoherer Formkomple-
xitat. Zur kontinuierlichen Her-
stellung der recycelten Tapes
entwickelt das IPT ein kosten-
glinstiges  Fertigungssystem,
das Verschnittreste zunachst
sortiert und orientiert und
schlieSlich zu neuen Tapes flgt.
Das neuartige Recyclingverfah-
ren kann dazu beitragen Produk-
tionsabfalle bei der Herstellung
von FVK-Bauteilen erheblich zu
senken und die Umweltbilanz
deutlich zu verbessern.

»n

Tapeverschnitt als Ausgangsmaterial fiir die Herstellung von recycliertem Tapematerial  Bildquelle: Fraunhofer IPT
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Institut fiir Kunststoffverarbeitung (IKV)

Okologische und 6konomische
Chancen der Kunststoff-
Kreislaufwirtschaft

Neue Technologien und Geschiftsmodelle durch Kooperation von

Industrie und Forschung

er Ubergang von der linearen

Verwendung von Kunststof-

fen zur Kunststoff-Kreislauf-
wirtschaft ist aktuell ein zentrales
und globales Thema von Politik,
Wirtschaft, Wissenschaft und Ge-
sellschaft. Die KreislauffUhrung ist
der Weg, um endliche Ressourcen
effizient und nachhaltig zu nut-
zen, deren Weiter- und Wieder-
verwendung zu ermdglichen und
den Eintrag von Kunststoffen in
die Umwelt zu reduzieren. Neben
dem Okologischen Nutzen soll
klnftig auch das erhebliche wirt-
schaftliche Potential der Wertstof-
fe ausgeschopft werden, indem
Kunststoffabfélle als wichtiger
Rohstoff anerkannt werden. Das
Institut flr Kunststoffverarbeitung
(IKV) in Industrie und Handwerk
an der RWTH Aachen baut seine

Forschungs- und Beratungstatig-
keiten kontinuierlich aus, um mit
den Unternehmen der Branche ge-
meinsam 6kologisch sinnvolle und
wirtschaftlich vorteilhafte Losun-
gen zu entwickeln.

Als Reaktion auf die vermehrte Be-
lastung der Umwelt und den stei-
genden gesellschaftlichen Druck
hat die Europaische Kommission
im Januar 2018 eine erste europa-
ische Strategie fur Kunststoffe in
der Kreislaufwirtschaft veréffent-
licht. In dieser sind Ziele formuliert,
um die Umwelt zu schitzen, den
Ressourcenverbrauch zu minimie-
ren und gleichzeitig Innovation und
Wachstum in den europaischen
Landern zu férdern. Zwar sind in
Deutschland bereits wichtige Lo-
sungen in der Abfallproblematik

g
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etabliert, jedoch sind weitere Inno-
vationen erforderlich, um die neu-
en Herausforderungen zu bewalti-
gen. Dies erfordert zielgerichtete
Forschung und Entwicklung, deren
Fundament die Vernetzung zwi-
schen Industrie und Wissenschaft
ist: Nur durch enge Abstimmung
der Entwicklungsansatze in der
Forschung mit den Bedarfen der
Industrie kdnnen tragfahige Ideen,
Konzepte, Technologien und letzt-
lich Geschaftsmodelle entstehen,
die die Branche zukunftsfahig wei-
terentwickeln und damit ihre Wett-
bewerbsfahigkeit sicherstellen.

Forschung fiir die Praxis -
auch in Handlungsfeldern der
Kreislaufwirtschaft

Das Institut fur Kunststoffverarbei-
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tung (IKV) in Industrie und Hand-
werk an der RWTH Aachen stitzt
seit 70 Jahren als Innovationstrei-
ber die regionale, deutsche und
internationale Kunststoffindustrie.
In stetiger Zusammenarbeit von
Wissenschaft und Wirtschaft und
mit Erfahrungen auf allen Gebie-
ten der Kunststofftechnik sind am
IKV zahlreiche praxisnahe Projekte
umgesetzt worden und Ergebnisse
zum Nutzen der Industrie entstan-
den. Seit den 1980er Jahren ge-
horen auch die Themen Recycling
und Kreislaufwirtschaft zu den For-
schungsbereichen des IKV.

Zunehmend machen neue Geset-
ze, Auflagen und Marktentwicklun-
gen es erforderlich, dass Unterneh-
men der Kunststoffbranche ihre
Werkstoffe, Prozesse und Produk-
te hinsichtlich Abfallminimierung,
Rezyklierbarkeit und Optimierung
von Stoffkreislaufen modifizie-
ren. NRW hat mit knapp 70.000
Erwerbstatigen deutschlandweit
die meisten Beschaftigten in der
Kreislaufwirtschaft, mit z.B. Unter-
nehmen aus der Abfallsammlung,
-sortierung, -behandlung oder im
Bereich des Abfalltransports; im
Vergleich zur Gesamtwirtschaft ist
die Kreislaufwirtschaft hier Uber-
durchschnittlich stark ausgepragt.
Ein Ansatz des IKV ist es daher
auch, genau hier vor Ort in NRW
Losungen flr diesen Themenkom-
plex zu erarbeiten. Dabei entstehen
sowohl exportierbare Technologi-
en als auch wichtige Transformati-

Dasign for Biokuns!-
Recydling

stoffe

Qﬁ :J.!‘l..'-'-l!r‘e_.i_.;.!&h
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Chemisches
Recydling

LCA

onsprozesse der Kunststoffindus-
trie hin zu einer funktionierenden
Kreislaufwirtschaft. In der Region
vorhandene Kompetenzen werden
geblndelt und die Wettbewerbs-
fahigkeit wird weiter gestarkt. Ge-
meinsam mit den Unternehmen
will das IKV die Branche mit ihren
Produktions- und Entsorgungspro-
zessen so weiterentwickeln, dass
eine ressourceneffiziente Kreis-
laufwirtschaft in allen Bereichen
moglich ist.

Unterstiitzung bei

nachhaltiger Entwicklung
Unternehmenarbeiten mitdem IKV
in vielfaltiger Weise zusammen: in
offentlich geférderten Projekten
der industriellen Gemeinschafts-
forschung, in bilateraler Industrie-
forschung oder durch die Beauf-
tragung des IKV beispielsweise mit
Beratungsleistungen oder Kunst-
stoffanalysen. Die Herausforde-
rungen, die mit der Entwicklung
hin zu einer Kreislauffihrung von
Kunststoffen fur die Industrie ent-
stehen, erfordern gleichermafien
Forschung, Analytik und Beratung,
dementsprechend entwickelt das
IKV aktuell seine Expertise durch
neue,anden Bedarfender Industrie
orientierte Forschungsaktivitaten
weiter. Gleichzeitig ist das Institut
bestrebt, seine interdisziplinaren
Netzwerke in Forschung, Industrie
und Politik deutlich auszubauen
und sein Dienstleistungsangebot
in Bezug auf Fragestellungen zur
Kreislaufwirtschaft zu erweitern.

Das IKV verfolgt einen ganzheit-
lichen Ansatz und bietet den Un-
ternehmen  Unterstitzung  bei
einer im Sinne der Kreislaufwirt-
schaft nachhaltigen Produktent-
wicklung entlang der gesamten
Wertschopfungskette an: von der
recyclinggerechten Rohstoff- bzw.
Werkstoffauswahl und Produkt-
auslegung (Design for Recycling)
Uber die Herstellung der Produkte,
ihre Qualitatsprifung und Optimie-

Handlungsfelder im Fokus der Forschungs- und Entwicklungsaufgaben
im Themenkomplex Kreislaufwirtschaft

rung bis hin zum werkstofflichen
oder chemischen Recycling der
gesammelten Abfalle. Die For-
schungsarbeiten und Dienstleis-
tungsangebote werden mafigeb-
lich gestutzt durch eine exzellente
technische und apparative Aus-
stattung der Laboratorien des In-
stituts hinsichtlich Kunststoffver-
arbeitung, Werkstoffanalyse und
-prifung sowie der Simulation von
Prozessen und Produkten.

Kompetenzen fiir
Kreislaufthemen nutzen

Im strategischen Fokus der For-
schungs- und Entwicklungsauf-
gaben stehen derzeit die The-
menfelder Design for Recycling,
Chemisches Recycling, Werk-
stoffliches  Recycling/Rezyklate,
Biokunststoffe  Abfallsortierung
sowie -analytik. Zusatzlich ent-
steht eine Kompetenz im Bereich
der Erstellung von Lebenszyklus-
analysen und Okobilanzen. Durch
die integrative Betrachtung der
Kunststofftechnik im Wechsel-
feld der Werkstoff-, Konstruk-
tions- und Prozesstechnik er-
zielt das IKV optimale Loésungen
im Sinne seiner Forschung und
fur seine industriellen Partner.

Das IKV ist ein Forschungsinstitut,
dessen Anliegen es ist, die Ergebnisse

aus der Forschung der Kunststofftechnik

in die Praxis der Industriepartner

umzusetzen. Bei Problemstellungen und

Entwicklungsaufgaben rund um den

Themenbereich ,Kreislaufwirtschaft und
Recycling” steht Ihnen das IKV gerne zur

Verfligung.

Ansprechpartner:

Prof. Dr. rer. nat. R. Dahimann
Wissenschaftlicher Direktor

Leiter Zentrum fur Kunststoffanalyse
und -priifung

Tel. +49 241 80-25928

receort

42

Informationen aus dem kunststoffland NRW

www.kunststoffland-nrw.de

43



repert

Projektleiter Prof.

Dr. Alexandru Sover
und Markus Zink,
wissenschaftlicher
Mitarbeiter im
Projekt, untersuchen
die Lackschicht
eines lackierten
Kunststoffbauteils.

Autor/-in:
Verena Menz,
Michael Schwake

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

Deutsche Bundesstiftung Umwelt (DBU)

Laserentlackung
thermoplastischer Kunststoffe

Was die Gebrauchseigenschaften von Kunststoffbauteilen verbessert,
erschwert gleichzeitig ihr Recycling: Eine Lackierung. Lackierte Kunststoffe
enden oft als Fiill- oder Ersatzbrennstoff. Eine schonende Entlackung
mithilfe von Laserstrahlen konnte ein hochwertiges Recycling ermoglichen.

ackierte Kunststoffe besitzen

mehr Glanz, mehr Farbbrillanz

und sind gegen Witterungs-
einfllsse, Alterung durch UV-Licht,
Temperatur und Feuchtigkeit ge-
schitzt. In vielen Industriezwei-
gen ist die Verwendung lackierter
Kunststoffbauteile daher stark
angewachsen. Lackierte Kunst-
stoffbauteile stellen Verbundsys-
teme aus einem duroplastischen
Lacksystem wie beispielsweise
Alkyd-, Epoxid- oder Polyurethan-
harz und thermoplastischen, duro-
plastischen oder elastomeren Po-
lymerwerkstoffen dar. Dabei sind
lackierte Thermoplaste besonders
weit verbreitet.

Die Herausforderung: Stoff-
liches Recycling auf hohem
Niveau

Aktuelle Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten zielen darauf,
die Haftfestigkeit von Lacken
weiter zu verbessern. Was aber,
wenn Lack und Trager sich wie-
der trennen sollen? Denn der im
Gebrauch so vorteilhafte Ver-
bund verhindert ein hochwertiges
stoffliches Recycling: Beim Wie-
derverwerten lackierter Kunst-
stoffbaueile zerfallt der Lack in
kleine Partikel und vermindert die
Qualitat der Recyclingprodukte
massiv. Derartige Bauteile wer-

den daher verbrannt, zermahlen
und als Fullstoff verwendet.

JThermoplastische Polymerwerk-
stoffe sind eigentlich hervorragend
wiederverwertbar, da sie mehrfach
geschmolzen und umgeformt wer-
den koénnen. Fir ihr werkstoffliches
Recycling ist aber eine Entlackung
unumganglich®, erlautert Prof. Dr.
Alexandru Sover vonder Hochschu-
le fir angewandte Wissenschaft in
Ansbach, Fakultat Technik.

Entlacken - aber wie?
Gangige Methoden zur Entlackung
thermoplastischer Kunststoffe wie

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

Entfernung der Lackschicht von einem
ABS-Kunststoffteil nach der Laserbearbeitung

thermische, nasschemische oder
mechanische Verfahren sind bis-
lang technisch oder wirtschaftlich
unbefriedigend sowie umweltbe-
lastend. Daher untersucht die
Hochschule Ansbach in Zusam-
menarbeit mit der HP-T Hoglmeier
Polymer-Tech GmbH & Co. KG, Rai-
tenbuch, und unterstiitzt von der
Deutschen Bundesstiftung Um-
welt DBU, Osnabrlck, eine im Ver-
gleich zu den anderen Verfahren
umweltfreundliche und energieef-
fiziente Moglichkeit: Das Entlacken
mithilfe von Lasertechnologie.

Prof. Sover, der das Projekt leitet,
erlautert: ,Erste Vorversuche zeig-
ten,dasseine Trennung des Lackes
von der Oberflache der Thermo-
plaste mittels Lasertechnologie
moglich ist. Dieser Effekt wurde
jedoch nur bei einigen Laserpara-
meter-Einstellungen beobachtet.”
Auf das Ermitteln dieser Einstel-
lungen zielen die Arbeiten der Pro-
jektpartner, verbunden mit einer
hohen Entlackungsqualitat und
Produktivitat. Fur verschiedene
Werkstoffkombinationen muiissen
daher individuell geeignete Laser-
parameter wie Energie, Pulsdau-
er und Geschwindigkeit ermittelt
werden. Die HP-T GmbH stellt
daflr lackierte Bauteile aus unter-
schiedlichen Thermoplasten zur
Verfligung, an denen die EinflUs-
se von Lackfarbe, Lackpigment,
Haftvermittlern und Tragermate-
rial untersucht werden. Die Werk-
stoffuntersuchungen und Entla-

Trennung der Lackschicht nach der Laserbearbeitung
(Bildquellen: DBU)

ckungsversuche fuhrt die Hoch-
schule Ansbach durch.

Meilenstein erreicht

Die Versuche zeigen: Eine mate-
rialschonende Entlackung ther-
moplastischer  Kunststoffe mit
rickstandsloser  Ablésung der
Lackschicht ist méglich. Den Pro-
jektpartnern gelang es, mehrere
Kunststoffmaterialien, wie ABS
(Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copo-
lymer), PP (Polypropylen) oder PC/
PBT (Polycarbonat/Polybutylent-
erephthalat), mit unterschiedlichen
Lackfarben zu reinigen. ,Damit
wurde ein Meilenstein des Projek-
tes - die erfolgreiche Entlackung
von mindestens drei Standard-
thermoplasten - erreicht®, unter-
streicht Projektleiter Sover.

Eine erste Einschatzung der Wirt-
schaftlichkeit ist ebenfalls positiv,

Das Projekt in Kiirze: Die Hochschule fir angewandte Wissenschaft in Ansbach und die HP-T
Hoglmeier Polymer-Tech GmbH & Co. KG, Raitenbuch, erprobten erfolgreich die Entlackung
von Kunststoffen mittels Lasertechnologie. Damit ist die Voraussetzung flr ein hochwertiges

Recycling gegeben.

Gefordert durch: Die Deutsche Bundesstiftung Umwelt (DBU) férdert innovative, modellhafte
Verfahren zum Schutz der Umwelt unter besonderer Berlicksichtigung der mittelstandischen

eine hohe Entlackungsgeschwin-
digkeit koénnte erreicht werden.
Durch den Preisunterschied zwi-
schen lackiertem Mahlgut und
dem Regranulat eines entlackten
Standardthermoplasten  rechnen
die Projektpartner damit, dass sich
eine industrielle Laserentlackungs-
anlage in weniger als drei Jahren
amortisieren kénnte.

Als nachsten Schritt planen die
Projektpartner, eine derartige In-
dustrieanlage zu bauen und damit
ein hochwertiges stoffliches Recy-
cling von Thermoplasten weiter
voranzutreiben. Eine hohe Umwelt-
relevanz ist gegeben: Allein in
Deutschland lieRen sich mit dem
neuen Verfahren jahrlich mehrere
100.000 Tonnen lackierte Bauteile
im Kreislauf halten.

»n

receort

Wirtschaft. Eine Antragstellung ist - auch in der Coronakrise - jederzeit maoglich, siehe:

www.dbu.de/foerderung.
Die Autoren:

Dipl.-Biol. Verena Menz ist wissenschaftliche Mitarbeiterin im DBU Zentrum fur

Umweltkommunikation, Osnabrlick

Dr. Michael Schwake ist stellvertretender Leiter der Abteilung Umwelttechnik bei der Deutschen

Bundesstiftung Umwelt DBU, Osnabriick
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Kunststoffrecycling
in Osterreich

NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

Kunststoff-Cluster

Ku;_lststoff-Kreislaufwirtschaft
In Osterreich

Recyclingquoten von Kunst-
stoff-Abfillen in Osterreich
Aufgrund der Studie ,Kunst-
stoffabfalle in Osterreich* aus
dem Jahr 2017, in der mit Daten
aus dem Jahr 2015 gerechnet
wurde, ist davon auszugehen,
dass aktuell ca. 1 Million Tonnen
Kunststoffabfalle in Osterreich
jahrlich anfallen. Prognose: der-
zeit noch steigend, wobei die
Entwicklungen gerade in der
Verpackungsbranche einen
Trend in Richtung Papier und
alternative Materialen erkennen
lassen. Somit wird die Kunst-
stoff-Verpackungsabfallmenge
nur mehr moderat steigen.

Der grofte Anteil des Kunst-
stoffabfalls in Osterreich sind
Verpackungen. Sie machen ca.
50 % des Kunststoffabfalls aus,
der Rest verteilt sich im einstel-
ligen Prozentbereich auf die Ka-
tegorien Bau, Transport, Elektro-
nik, Textilien, Haushalt, Medizin,
Landwirtschaft und Mébel.

Der Kunststoffabfall in Oster-
reich setzt sich zusammen aus
etwa 21 % reinen Kunststoff-
abfallen, welche getrennt ge-
sammelt werden und rund 77 %
Kunststoffabfallen, welche sich
in gemischten Abfallen befin-
den, vorwiegend Restmull, Ver-
packungen und Sperrmull mit
unterschiedlich hohen Kunst-
stoffanteilen. Rund 2 % der
Kunststoffabfalle sind in Farben
und Lacken, Kunststoffschlam-
men und Weichmachern enthal-

Sonstige; 8%

Textilien; 6%

Haushalt; 7%

Medizin; 2%

Landwirtschaft; 6%

Mobel; 3%

Verpackungen; 48%

Transport; 9%

Sektorverteilung der Post-Consumer Abfille.
(Bildquelle: Emile Van Eygen, Technische Universitat Wien)

ten. Bei 80 % der Kunststoffab-
falle handelt es sich um Abfalle
von privaten oder gewerblichen
Endverbraucherinnen. Der ver-
bleibende Anteil von 20 % ent-
fallt auf Produktionsabfalle.

(Quelle: Van Eygen, TU-Wien; Bun-
desabfallwirtschaftsplan Osterreich
2017)

Bau; 5%

Behandlung von Kunststoff-

abfallen (gesamt)

in Osterreich (2015)

» 28 % stoffliche Verwertung
(davon 9 % rohstoffliche
Verwertung in Hochofen der
Stahlwerke)

» 71% energetische
Verwertung

» 1% Deponie
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Recycelt werden vor allem reine
Kunststoffabfalle, die gewaschen,
zerkleinert und zu einem Granulat
verarbeitet werden, das als Aus-
gangsmaterial fur neue Produkte
dient. Bei der thermischen Behand-
lung werden die Kunststoffabfalle
verbrannt und fur die Energiegewin-
nung genutzt. In Osterreich existie-
ren derzeit 13 Mullverbrennungsan-
lagen.

Thermische Verwertung

von Kunststoffabfallen

in Osterreich

Die thermische Verwertung von

Kunststoffabfallen erfolgt vorwie-

gend in folgenden Behandlungsan-

lagen:

2> Thermische Behandlungsanla-
gen flr Siedlungsabfalle,

> Baustoffindustrie (Zement- und
Klinkerwerke),

> Papier-und Zellstoffindustrie
inkl. holzverarb. Industrie.

Im Jahr 2015 wurden in den &s-

terreichischen Verbrennungs-

anlagen rund 3,6 Mio. t an kunst-

stoffhaltigen Abfallen verwertet. Der

Kunststoffanteil betrug 649.096 t.

Fokus

Kunststoffverpackungsabfall
Nach der neuen Berechnungs-
methode von Recyclingquoten
liegt die Recyclingguote von
Verpackungen in Osterreich bei
26 %. Nach alter Berechnungs-
methode betrug die Quote 34 %.
75 % des Kunsttoffverpackungs-
abfalls in Osterreich sind Poly-
olefine.

Davon ist der gréfite Anteil
LDPE, gefolgt von PP, HDPE und
LLDPE. Der Anteil von PET liegt
bei 19 %. PS hat einen Anteil
von 3 %. 40 % des Kunststoff-
verpackungsabfalls gehen in die
Mullverbrennungsanlagen und
33 % als Ersatzbrennstoff in die
Zementindustrie.

Pro Osterreicher fallen im Jahr
35 kg Kunststoffverpackungs-

abfall an.

(Quelle: Van Eygen, TU-Wien 2018)

Verpflichtender
Rezyklateinsatz

Ein verpflichtender Rezyklatein-
satz von 30 % fur PET-Flaschen
wird bis 2029 laut EU Single-Use
Plastics  Verordnung verlangt.
Ansonsten ist derzeit noch kein
verpflichtender  Rezyklateinsatz
vorgesehen. Viele Unternehmen
fordern geanderte rechtliche Rah-
menbedingungen, um die Einsatz-
mengen von Rezyklaten zu erho-
hen. Derzeit liegt das Problem vor,
dass durch das seit 1. Janner 2018
geltende Importverbot von Kunst-
stoffabfallen in China hierzulande
grofle Mengen an Kunststoffabfal-
len vorliegen. Diese werden auch
entsprechend in Osterreich bzw.
Europarezykliert. Es fehlen jedoch
noch die Anwendungsmoglichkei-
ten fir diese Rezyklate. Zudem ist
der Preis fur Neuware so glinstig,
dass Rezyklat-Anbieter mit ihrem
Preis fur Rezyklate nicht konkur-
renzfahig sind. So finden die Recy-
clingbetriebe keine Abnehmer flr
ihr Regranulat.

(Quelle: Single Use Plastics Directive
der EU, 2019)

receort

Kunststoffrecycling
in Osterreich

Beispiele fiir Innovationen aus dem Verpackungssektor

e Intelligente Verpackung
durch digitales Wasserzeichen

Ob beim Einkaufen im Super-
markt, bei der Postlieferung
oder im Warenlager: Auf fast
jeder Verpackung befindet sich
ein Strichcode, mit dem das
Produkt elektronisch erfasst
wird. Immer wieder kommt es
vor, dass eine Stelle beim ange-

brachten Strichcode beschadigt
oder verknittertist und der Code
dadurch fur den Scanner unles-
bar wird.

Als Loésung fur dieses Problem
setzt die Fa. Jodl Verpackungen
aus Lenzing einen sogenannten
Digimarc ein. Dabei handelt es

sich um ein digitales Wasser-
zeichen, das direkt und flr das
freie Auge kaum sichtbar in das
Druckbild der Verpackung inte-
griert wird.

Dader ,unsichtbare” Code belie-
big oftund Uberall auf der Verpa-
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NACHHALTIGKEIT UND KREISLAUFWIRTSCHAFT

ckung angebracht werden kann,
ist auch die Lesbarkeit deutlich
besser. Der Scanner erkennt den
Code unabhangig von der Lage
der Ware und auch beschadigte
Verpackungen werden problem-
los erfasst. Von den hinterlegten
Codeinformationen profitiert die
gesamte Wertschoépfungskette:
von der Produktion, Uber den
Handel, dem Konsumenten bis
hin zur Entsorgung. Ein unsicht-
barer Code bringt sichtbare Vor-
teile:

»> Mobiles Engagement: Der
Konsument bekommt durch
Scannen eines beliebigen
Punktes mit dem Smartphone
zusatzliche Informationen wie
beispielsweise Inhaltsstoffe
oder Anwendung.

Y Point of Sale: Kunden kénnen
sich Uber deutlich kirzere
Wartezeiten an den Kassen
freuen, denn die Suche nach
dem Code zum Scannen ent-
fallt, weil er Uberall auf der
Verpackung zu finden ist.

* Biologisch abbaubare Etiketten

Die Vermeidung von Plastikmdll
isteinedergrofitenHerausforde-
rungen unserer Zeit. Viele Verpa-
ckungshersteller reagieren da-
rauf mit neuen, nachhaltigen Ent-
wicklungen.

Mit einem standig wachsenden
Portfolio an nachhaltigen Verpa-
ckungsldésungen hat die Lenzing
Plastics GmbH - weltweit fuh-
render Hersteller von Produkten
aus Polyolefinen, technischen
Kunststoffen und Fluorpolyme-
ren - auch den Sprung in den
Markt der Bioverpackungen ge-
schafft.

Gemeinsam mit der IM Polymer
GmbH, dem VPZ Verpackungs-
zentrum und der Erzeugerorga-

nisation Marchfeldgemise hat
Lenzing Plastics nach intensi-
ver Forschung Bio-Etiketten flr
Obst- und Gemusenetze entwi-
ckelt. Sie bestehen aus einem
vollstandig  petrochemiefreien
Folienverbund in Kombination
mit Zellstoffpapier. Alle einge-
setzten Rohstoffe sind biogenen
oder mineralischen Ursprungs
und kompostierbar - aulerdem
besonders reif3- und zugfest so-
wie wasser- und fettresistent.
Mit diesem Produkt, in Kombi-
nation mit den abbaubaren Net-
zen aus Buchenholzcellulose,
ist Lenzing Plastics eine ganz-
heitliche, biozertifizierte Ver-
packungslosung gelungen. Die
sogenannten Packnatur® Stege-
tiketten wurden sogar mit dem

Experte Dr. Michael Washiittl im Interview

Was Dr. Michael Wash(ttl, Leiter des Bereichs Verpackung & Lebensmittel

am Osterreichischen Forschungsinstitut fiir Chemie und Technik (OFI), tiber
Kunststoffverpackung im Kreislauf der Nachhaltigkeit sowie Probleme und
L 6sungsstrategien sagt, lesen Sie in einem Interview (siehe folgender Link),

erschienen in Pack & Log 02/2020.

Nwww.packundlog.at/bericht/articles/bericht.html

» Supply Chain: Produzent und
Handel koénnen durch das
Wasserzeichen ihre Produkte
in der Supply Chain effizienter
managen.

»» Recycling: Digimarc gibt auch
Auskunft dartber, aus wel-
chen Materialien die Verpa-
ckung besteht und wie die
einzelnen Bestandteile richtig
entsorgt werden.

Green Packaging Award 2017
ausgezeichnet.

Das Sortiment an Bioprodukten
der Lenzing Plastics reicht von
Anwendungen in flexiblen Ver-
packungen Uber Mullsackband-
chen, Bandchen und Folien fur
die Land- und Forstwirtschaft,
Hygieneprodukte wie Bio- Zahn-
seide bis hin zu Anwendungen in
Architekturgeweben und Baufo-
lien bzw. -folienverbunden.

Foto: OFL
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nova-Institut GmbH

Der globale Markt fur
bio-basierte Polymere 2019

Ein aktueller Blick auf einen turbulenten und wachsenden Markt: Der neue
Markt- und Trendbericht ,Bio-based Building Blocks and Polymers — Global
Capacities, Production and Trends 2019 - 2024" des nova-Instituts zeigt
Kapazitaten und Produktionsdaten fiir alle bio-basierten Polymere im Jahr
2019 und gibt eine Prognose fiir 2024

Bio-based polymers production capacities in 2019 and 2024

2019

Production capacities (million tonnes)
[ =

m Jahr 2019 betrug die ge-

samte Produktionsmenge der

bio-basierten Polymere 3,8
Mio. Tonnen, was 1 % der Produk-
tionsmenge der fossil-basierten
Polymere entspricht. Dies ist
etwa 3 % mehr als noch im Jahr
2018 - dieses jahrliche Wachs-
tum wird sich voraussichtlich bis
2024 fortsetzen. Die Kapazitaten
und die Produktionsmengen von
bio-basierten Polymeren werden
mit einem erwarteten jahrlichen
Wachstum von ca. 3 % bis 2024
weiter steigen, was nahezu der
prognostizierten Wachstumsrate
von Polymeren und Kunststoffen
auf fossiler Basis entspricht.

Die Erhdéhung der Produkti-
onskapazitdt von 2018-2019
basiert hauptsachlich auf der
Ausweitung der Poly(butylenadi-
pat-co-terephthalat)-Produktion

| I Poiytrisalinfiens rashinalale (FTT)
W Poiyurthanes PUR
ol I Starch-containing polymer compaunds

2‘]24 B Aighatic palycarbonates (APTY
B Casain palymens

B Celubsae noetate (0A)

B Epoxy rising

BN Eifylens profrylens diene monamar rubter [EPDM)
Polyamidis A

B Poyibutylene adipate-co-lecephthatate) (PRAT)
Polybutylens succifmla [PES) and cepdlymens

B Poyathiens (FE|

B Poyeitglene furancate (PEF)
Polyathylene teraptthalate (PET)

B Poyhydroyalaroabes (PHA)

B Poiylactic scid (FLK)
Polyprogryiene (PP

Alle Zahlen verfiigbar auf
www.bio-based.eu/markets

o ﬁ-mm-m|m

(PBAT) in Europa, der weltweiten
Epoxidharzproduktion und der
europaischen  Produktion von
starkehaltigen  Polymerverbin-
dungen. AuBerdem sind 2019 er-
hohte und neue Kapazitaten von
Polybutylensuccinat und Copoly-
meren (PBS(X)), biobasiertem Po-
lyethylen (PE) und Polypropylen
(PP) - zum ersten Mal kommer-
ziell verflgbar - entstanden. Ins-
besondere Epoxidharze und PP
werden bis 2024 weiter deutlich
wachsen. Zusatzlich werden die
Kapazitaten fur Polyhydroxyalka-
noate (PHA) bis 2024 steigen. In
Anbetracht der stetig zunehmen-
den Produktion von bio-basier-
ten Polymeren ist der zukunftige
Bedarf an Biomasse ein wichtiger
Faktor. Dies gilt insbesondere flr
die wiederkehrende Diskussion
Uber die Nutzung von sog. ,food
crops” fur die bio-basierte Poly-

merproduktion. Interessant: Der
wichtigste Biomasse-Rohstoff
fUr die bio-basierte Polymerpro-
duktion sind schon heute biogene
Nebenprodukte (46 %), insbeson-
dere Glycerin als Nebenprodukt
der Biodieselerzeugung, das Uber
Epichlorhydrin als Zwischenpro-
dukt hauptsachlich fur die Epoxid-
harzproduktion verwendet wird.

Der vollstandige Markt-
report von Januar 2020 ist
ab sofort fiir 3.000 € unter
www.bio-based.eu/reports
erhaltlich - neben weiteren
Marktstudien zu verschie-
denen Themen der bio- und
CO,-basierten Wirtschaft.
Dortist auch eine Kurzfas-
sung der Studie verflgbar.

receort
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Sievert Logistik SE

Full-Service-Logistik wird

ausgebaut

Je anspruchsvoller die Aufgabe, desto entscheidender ist es, dynamisch und
flexibel auf Veridnderungen zu reagieren. Die Sievert Logistik SE ist ein Profi
fir ganzheitliche Logistiklosungen. Gepaart mit technischem Know-how ist
sie damit ein starker Partner fiir die Kunststoffindustrie.

enn friher von logisti-

schen Dienstleistungen

die Rede war, bezog
sich das meistens auf den klas-
sischen Warentransport von A
nach B. Auch die Sievert Logistik
SE hat so angefangen. Im Jahr
1919 wurde sie - damals noch als
Handelsgesellschaft fir Bau- und
Dingemittel (Habadl) - in Osna-
brick gegrindet. Der Transport
von Baustoffen ist zwar bis heute
Teil ihres Portfolios. Mittlerwei-
le beférdert die Lkw-Flotte aber
auch Konsum- und Handelsguter,
Holzprodukte oder Verpackun-
gen. Spezifisches Know-how und
Equipment fir sicheres Abfall-
und Entsorgungsmanagement ist
ebenfalls vorhanden. Heute ist
Sievert Logistik einbranchenliber-
greifender Dienstleister, der eu-
ropaweit ganzheitliche Logis-

GroRe Siloflotte: Sievert Logistik verfiigt neben
Planen-Fahrzeugen auch iiber Spezial-Lkw.

tikldsungen anbietet. Parallel zu
neuen Industriezweigen ist das
Leistungsportfoliomitgewachsen.
Durch E-Commerce, schnelle Pro-
duktionsprozesse, effektive Wert-
schopfungsketten und immer
klrzere Lieferzeiten ist die Nach-
frage fur Lagerkapazitaten grof.
Das Angebot an geeigneten Fla-
chen wird deshalb knapp - und
vor allem teuer. Daher hat sich
Sievert Logistik zu einem Full-Ser-
vice-Logistiker entwickelt, um bei
Bedarf auch die komplette La-
gerwirtschaft ihrer Kunden und
sogar produktionsvor- oder nach-
bereitende Aufgaben zu Uber-
nehmen. ,Beschaffungs-, Dispo-
sitions- und Absatzlogistik sowie
der Transport kommen dann aus
einer Hand“, erklart Geschafts-
fUhrer Rui Macedo. ,So kdnnen
wir den maximalen wirtschaftli-

ormationen aus dem kunststoffland NRW

chen Vorteil ermoglichen.” Wenn
gewlnscht, werden auch individu-
elle Aufgaben wie Intermodal-Lo-
gistik oder Tur-zu-Tur-Lieferung
Ubernommen. Zudem gehort seit
2019 die Fiskalverzollung zum
Leistungsspektrum.

Professioneller Umgang mit
Pulver und Granulaten

Seit einigen Jahren bietet die Sie-
vert Logistik ihren Service auch
gezielt flr die Kunststoffindust-
rie an. Dank der jahrzehntelangen
Erfahrung mit Silotransporten war
dieser Schritt fir Macedo eine
logische Konsequenz: ,In diesem
Bereich sind wir so professionell
aufgestellt, wie kaum ein ande-
res mittelstandisches Logisti-
kunternehmen.“ Die besondere
Herausforderung ist, dass der

Logistik-Allrounder hier bran-
chenspezifisch vermehrt in Pro-
duktionsprozesse eingebunden
wird. Die Dienstleistungen reichen
von Silierung und Homogenisie-
rung bis hin zu Rohstoffanalysen.
LAb- und Umfullungen, beispiels-
weise von Big-Bags zu Silo-Lkw,
bieten wir mit unserer mobilen
Silieranalge sogar ,to go* am je-
weiligen Wunschort an®, erganzt
Macedo.

Die Sauberkeit hat dabei héchs-
te Prioritat, denn schon kleinste
Verunreinigungen im Granulat ko-
nnen dem Endprodukt schaden.
Deshalb halt sich Sievert Logis-
tik strikt an das Sicherheits- und
Qualitats-Bewertungssystem
(SQAS) des European Chemical
Industrial Council (CEFIC). Vor
allem der Innenraum der Silo-
fahrzeuge spielt dabei eine grofie
Rolle. Seine Reinigung erfolgt da-
her ausschlieflich an daflr zertifi-
zierten Spulstellen. ,Um unserem
eigenen Anspruch und dem un-
serer Kunden gerecht zu werden,
flhren wir diesen Prozess vor je-
dem Ladevorgang durch®, erklart
Macedo. lhre Dienste lasst sich
Sievert Logistik regelmaBig nach
dem einheitlichen europaischen
Reinigungsdokument (ECD) be-
scheinigen. Auch die Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter werden
durch innerbetriebliche Schulun-

gen auf dem aktuellen Stand ge-
halten.

Standorte in Deutschland und
den Niederlanden

Sievert Logistik hat deutschland-
weit18 Niederlassungen, vonden-
en Leipzig, Stockstadt (Main), Kas-
sel, Ludwigsfelde und Hausach
im Schwarzwald Uber Depots mit
insgesamt rund 31.000 Quad-
ratmeter Lagerflache verflgen.
In den Niederlanden gibt es zwei
weitere Standorte des Tochterun-
ternehmens Nederlandse Trans-
port Maatschappij (NTM). Erst
vergangenes Jahr wurden die La-
gerflachen flr Kunden aus der
Kunststoffindustrie am Standort
Hardenberg (NL) verdreifacht.

+Wir haben auch ein festes Netz
aus langjahrigen Dienstleis-
tungspartnern, die unser Leis-
tungsspektrum entsprechend
vergrofern, erganzt Macedo.
Um die Zusammenarbeit zu ver-
einfachen, strebt Sievert Logis-
tik weitere Kooperationen an.
So bietet sie als eines von zwei
Transportunternehmen  auch
innerhalb des kunststoffland
NRW e.V. logistische Dienstleis-
tungen und Value-Added-Ser-
vices an.

»

BRANCHE

Pulver und Granulate fiir die
Kunststoffindustrie werden haufig
in Big-Bags gelagert.

""" \‘ L i
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Eine fachgerechte und zertifizierte Reinigung der Silo-
Innenrdume hat fiir Sievert Logistik oberste Prioritt.

receort

Sievert Logistik iibernimmt auch produktionsvorbereitende
Prozesse wie Rohstoffanalysen und Qualitdtskonrollen.
(Bildquellen: Sievert Logistik SE)
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TUV SUD Chemie Service GmbH

Angriffe auf Leittechnik
sicher abwehren

Die Gefahr von Cyberattacken auf Chemieanlagen wachst.
Auch Prozessleit- und Steuerungssysteme sind angreifbar und daher auf
ihre IT-Sicherheit zu priifen.

nimmt die Vernetzung aufgrund

der Digitalisierung von intelli-
genten Feldgeraten stetig zu. Das
betrifft sowohl die kompletten Be-
triebsleit- und Automatisierungse-
benen untereinander als auch die
Anbindung ins beziehungsweise
durch das Internet mit Cloud|o-
sungen. Damit sind die Anlagen
anfalliger denn je flr Sabotagen
und Manipulationen durch Schad-
programme.

In der chemischen Industrie

Einfallstor:

Operative Technologien

Ein wesentlicher Angriffspunkt
flr Cyberattacken sind Operative
Technologien (OT), also intelli-
gente Hard- und Softwaresyste-

me, welche die Leistungen und
Prozesse von physischen Ge-
raten, Maschinen und Anlagen
steuern und Uberwachen. In der
Chemieindustrie betrifft das alle
Systeme in der Prozesssteue-
rung und Automatisierung sowie
Beobachtungseinrichtungen,
beispielsweise Antriebe, Pum-
pen und Ventile von Anlagen oder
ganze Stromversorgungsnetze.
Zu gefahrlichen Schwachstellen
kommt es in alteren Anlagen, die
heute direkt oder indirekt mit
dem Internet verbunden sind,
obwohl sie urspringlich gar nicht
flr eine Vernetzung konzipiert
waren.

Grundsatzlich sind Prozessleit-
und Steuerungssysteme angreif-
bar, weil es neben sichtbaren

Anlagenbetreiber
miissen ihre Prozessleit-
und Steuerungstechnik
IT-sicherer machen.
Bildquelle: TUV SUD

kabelgebundenen Verbindungen
auch drahtlose Funkprotokolle
wie WLAN oder LTE gibt, Gber die
das Eindringen von Schadsoft-
ware moglich ist. Damit ist die
Betriebssicherheit und die Ver-
flgbarkeit der Anlage beeinfluss-
bar, etwa durch die Manipulation
von Schutzeinrichtungen oder
das vorsatzliche Auslésen eines
Produktionsstillstands.

IT-Risikobewertung

wird zum Muss

Die Gefahrdungslage zwingt Be-
treiber,ihre Anlagen |T-sicherer zu
machen.Nebenden Prifverpflich-
tungen, die aus der Betriebssi-
cherheitsverordnung (BetrSichV)
und der 12. Bundes-Immissions-

schutzverordnung (BImSchV) fur
Uberwachungspflichtige Anlagen
resultieren, missen deshalb auch
die IT-Risiken der Prozessleit- und
Steuerungssystemesystematisch
bewertet und kontinuierlich tber-
wacht werden.

Einfach ist das nicht, denn bei der
Planung und Umsetzung von Si-
cherheitsmanahmen entstehen
teils widerstreitende Interessens-
lagen. Safety-Ingenieure planen
SchutzeinrichtungenimTeam.MagR-
nahmen werden mit den Ver-
antwortlichen abgestimmt und
dem Personal erlautert. Aus Sicht
der Experten fur IT und Cyber-Se-
curity ist der Zugang zu den Sys-
temen jedoch moglichst zu be-
schranken. MaRnahmen werden
vertraulich behandelt und im Hin-
tergrund implementiert. Safety-
und Security-MaRnahmen sollten
daher aufeinander abgestimmt
und wiederkehrend in einen ge-
meinsamen technologie- und ver-
fahrenslbergreifenden Change-
Management-Prozess integriert
werden.

Leitlinien fiir die
wirkungsvolle Umsetzung
Betreiber bendtigen neben Ex-
pertenwissen praxistaugliche
Methoden, mit denen eine IT-Ri-
sikobewertung leicht umzuset-
zen ist. Hilfreich sind bestimmte
Normen und Arbeitsblatter, die
Leitfaden fur die Umsetzung an
die Hand geben. Das allgemei-
ne Vorgehen beschreiben die
Normenreihe [EC 62443, die
Richtlinie VDI/VDE 2182 sowie
die Norm ISO/IEC 27005. We-
sentliche Anforderungen stehen
in der Anwendungsregel VDE-
AR-E 2802-10-1. Die Empfehlung
zur Betriebssicherheit EmpfBS
1115 deckt sich in ihrem Ansatz
mit der Gefahrdungsbeurteilung
aus § 3 BetrSichV und stimmt
mit dem praxisbezogenen NA-
MUR-Arbeitsblatt NA 163 Uber-
ein. Letzteres identifiziert vor-
handene Schwachstellen und

BRANCHE

Prozessleit- und Steuerungssysteme sollten kontinuierlich von Experten
auf ihre IT-Risiken untersucht und iiberwacht werden.  Bildquelle:TUV SUD

empfiehlt Manahmen zur Verbes-
serung anhand einer Checkliste.
einer Checkliste.

Funktionale Sicherheit

und IT-Security

Jede Loésung zur funktionalen
Sicherheit im Sinne des § 8 und
§ 9 BetrSichV sollte mit Blick auf
die IT-Security durchdacht und ge-
plant werden. Das gilt besondersin
Bezug auf die Pflege des Manage-
ments der funktionalen Sicherheit
(FSM) entsprechend DIN EN 61511-1.
So sorgen Unternehmen flr die
ordnungsgemafe Umsetzung der
funktionalen Sicherheit sowie eine
klare Sicherheitsstruktur - und
sind damit stets gut gerustet ge-
gen Gefahren aus dem Cyberraum.
Das FSM ist auch ein zentraler Be-
standteil im Konzept zur Verhinde-
rung von Storfallen gemag § 8 und
dem Sicherheitsbericht gemaR § 9
12.BImSchV.

Kontakt

Kontinuierliche Simulation
fiir mehr Sicherheit
TOV SUD Chemie Service un-
terstiitzt dabei, sowohl die wie-
derkehrenden  Prifungen an
Prozessleitsystemen und  Si-
cherheitseinrichtungen  gemaf
BetrSichV durchzuflihren als auch
die Cyber-Security-Schutzanfor-
derungen durch IT-Spezialisten zu
Uberwachen. Das kann zum Bei-
spiel mit einem Managed Service
geschehen, der die bestehende In-
frastruktur kontinuierlich in immer
neuen Kombinationen von aufien
penetriert, inre IT-Sicherheit testet
und die aktuelle Gefahrdungslage
in Echtzeit abbildet. Manahmen
zur IT-Risikominimierung kdnnen
nach Kundenwunsch umgesetzt
und sofort in Echtzeit bewertet
werden. Das erhéht die Betriebssi-
cherheit und die Verflgbarkeit der
Chemieanlage.

»

Dipl.-Ing. Klaus Michael Fischer

Innovation Manager & Technischer Leiter flr
Brand- und Explosionsschutz

TUV SUD Chemie Service GmbH, Industriepark
Hochst, Gebaude B598

receort
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Lanxess-Tochter Saltigo
unter neuer Fithrung

Michael Zobel

e Kunststoff und Corona

LANXESS-Tochter

Kurz gemeldet

Saltigo. Die Corona-Pandemie war das alles beherrschende Thema der letzten Wochen. Viele
ks nach sech “.  Bildguelle: LANXESS AG unserer Mitgliedsunternehmen wurden hart getroffen und fahren aktuell Notprogramme

Vi 1 ts: o c_ o 5 o 5 g

on AN ES nach TeCh's , . oder Kurzarbeit. Aber wie jede Krise bietet auch Corona neue Chancen, vermeintliche
Georg Paulus (Traum- Michael Zobel (50), aktuell Leiter des i N o B i . .
firma-Award), Bernd Geschaftsbereichs High Performance Wahrheiten miissen neu iiberpriift werden und gerade die Kunststoffindustrie kann jetzt
Klaucke (Geschifts- Materials (HPM), wird zum 1. Juni 2020 die zeigen, dass Kunststoff eben nicht nur ,bah" ist. Kunststoff ist systemrelevant — Stichwort
fihrung Kla“"ki & ée:tung deSDLaqxeStS'TODChtegigteme*‘mens Medizintechnik und Verpackungen. Im Folgenden lesen Sie einen Erfahrungsbericht eines
Meigies F i : . . . .

eigies Formenbau), >altigovon Dr. Torsten Derr (50) Verpackungsunternehmens, dessen Produkte eigentlich schon so gut wie verboten sind,
Robert Meigies (Ge- Ubernehmen. Saltigo zahlt zu den fuhrenden e X o i . . .
schftsfihrung Klau- Anbietern auf dem Gebiet des Custom die jetzt in der Krise jedoch dringend benétigt werden und der sich daher von der Politik
cke & Meigies Formen- Manufacturing fir Kunden aus der Agro-, mehr Zeit fiir die Entwicklung von Alternativen wiinscht.
bau) , Dieter Dzewas Pharma- und Spezialchemie. Derr wird o ) o ) ) ) )
(Biirgermeister der Lanxess zum 30. Juni 2020 verlassen, um Im Anschluss einige Best-Practice-Beispiele, wie flexibel und kreativ Unternehmen auf die
Stadt Liidenscheid) die Position des Vorstandsvorsitzenden bei Krise reagieren.
Bildquelle: Klaucke & Meigies der SGL Carbon SE zu Ubernehmen.
Formenbau GmbH Das Team von kunststoffland NRW steht IThnen auch in dieser schwierigen Zeit zur Seite -

sprechen Sie uns an, wenn Sie Unterstiitzung brauchen!

Klaucke & Meigies Formenbau - Neue Spitze
eine TRAUMFIRMA beim VCI
Die Firma Klaucke & Meigies Formenbau in Lidenscheid Christian Kullmann,
feierte ihr 25-jahriges Firmenjubildum und wurde im Januar Vorstandsvorsitzender IP Verpackungen GmbH
2020 erstmalig mit dem TRAUMFIRMA-Award ausgezeichnet. der Evonik Industries .
Der TRAUMFIRMA-Award wird nur an Unternehmen verliehen, AG, ist mit sofortiger Lelstung en Von KunStStOffverpaCkung en
die sich durch eine besonders mitarbeiterfreundliche Wirkung zum neuen Prasidenten VCI-Prasident ) .
und wertschatzende Unternehmenskultur auszeichnen. des Verbandes der Chemischen  Christian Kullmann d C - ,
Er basiertim Wesentlichen auf einer absolut anonymen Industrie (VCI) ernannt worden.  gjqquelte: Frank preuss/ ln er Orona Krlse “ - "
Mitarbeiterbefragung. Klaucke & Meigies Formenbau hat Ertritt die Nachfolge von Hans ~ Evonik Industries AG
damit - zusammen mit der Erflllung weiteren Kriterien - den Van Bylen an. Zugleich hat das
TRAUMFIRMA-Award erhalten und gehort damit zu den Top VCI-Prasidium Markus Steilemann, ie Corona-Krise stellt Deutschland, Europa
Finf der Branche ,Werkzeug- und Formenbau®. Vorstandsvorsitzender der Covestro und die ganze Welt vor bislang unbekannte
AG, zum Vizeprasidenten bestellt. Herausforderungen. Binnen kirzester Zeit war

die Politik in Deutschland zum Schutze der Blrger

gezwungen, drastische Einschrankungen in prak-
Polymer-Membranen erleichtern Sauerstoffaustausch im Korper tisch allen Lebensbereichen auszusprechen.
Dies fuhrte schon Ende Februar zu den ersten
Hamsterkaufenin den deutschen Supermarkten. Die
weiteren schrittweisen Absagen von Grofveranstal-
tungen sowie SchlieBungen von Bars, Restaurants
und Geschaften sind mittlerweile umfangreich in
den Medien diskutiert worden.

Bei akutem Lungenversagen muss sofort
gehandelt werden. In einer solchen
Notfallsituation wird der Patient oft mit einer
Herz-Lungen-Maschine beatmet. Dabei wird
das Blut in einem Kreislauf aufierhalb des
Korpers Uber Membranen mit Sauerstoff

angereichert und Kohlendioxid abgereichert. Gastronomen benotigen

Ein Forscherteam am Fraunhofer-Institut Verpackungen
fiir Angewandte Polymerforschung IAP hat e W0 Fs AN il SSRNNNEE gdmwied 00
neuartige Membranstrukturen entwickelt, die Membranmorphologie mit extrem diinner Schaumschicht, Dadurch Uberrascht es niemanden mehr, dass diese
einen schnelleren Gasaustausch erméglichen, aber zugleich sehr hohem Materialtransport. Die offenen notwendigen Schliefungen gerade Gastronomen
um die Blutoxygenation flir den Erkrankten Kavernen erméoglichen einen konvektiven Transport bis zur an den Rand des Ruins treiben werden, wenn nicht
schonender zu gestalten. Grenzschicht. Der Stofftransport wird auf Kosten der mecha- sogar dartber hinaus. Die einzig verbliebene Einnah-
» nischen Stabilitit (ca. 10bar) erhdht. Bildquelle: Fraunhofer IAP mequelle, um die Existenz zu retten, ist fur die meis- Verpackungen aus geschdumtem Polystyrol von IP Verpackungen
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ten Betreiber von Restaurants, Bars oder Cafés die
Schaffung eines AuBer-Haus-Angebotes. Damit
dieses AuBer-Haus-Geschaft jedoch funktioniert,
werden geeignete Verpackungen in grofler Men-
ge bendtigt. Die einzigen Verpackungen die dem
Anspruch an Verflgbarkeit, Transportfahigkeit
und Hygiene gerecht werden, sind Verpackun-
gen aus geschaumtem Polystyrol. Die Nachfrage
Ubersteigt das Angebot mittlerweile um ein Viel-
faches. Selbst Nacht- und Sonderschichten sowie
Wochenendarbeit kénnen dieses Problem kaum
|6sen.

Systemrelevante Lebensmittelverpackungen
Dabei wurden EPS-Food-Service-Verpackungen
nun Uber Jahre von der Politik und den Medien als
unnotig, ausschlieBlich umweltschéadlich und prob-
lemlos ersetzbar angesehen! Doch nun stitzt sich
eine gesamte Branche auf ein bereits verbotenes
Produkt, das nur aufgrund der Ubergangszeit noch
bis Mitte 2021 angeboten werden darf. Mittlerwei-
le hat sogar das Bundesministerium fur Ernahrung
und Landwirtschaft auch Lebensmittelverpackun-
gen aus Kunststoff Ende Marz als systemrelevant
bestatigt.

Die Corona-Krise zeigt sehr anschaulich, dass die
Single-Use-Plastics-Strategie der letzten Jahre
dringend Uberdacht werden sollte. Es kann kein
zukunftsfahiges Modell fiir eine Gesellschaft sein,
einheimische bzw. europaische Kunststoffverpa-
ckungen zu verbieten, um Sie durch Produkte mit
ohnehin fragwurdigen Okobilanzen zu ersetzen,
die nur Uber globale Lieferketten beschafft werden
kénnen.

Abhingigkeit von Asien

Die seit einigen Monaten von der EU-Kommission
und auch vom Bundesumweltministerium so ge-
feierten plastikfreien Alternativen, kommen leider
derzeit, aufgrund billigster Herstellungskosten,
fast ausschlieilich aus Asien. Nun sind die Liefer-
ketten naturlich, wie bei vielen anderen Produkten
auch, in diesem Bereich aufgrund der Corona-Kri-
se zusammengebrochen. Jedoch wurde bereits vor
dieser Krise deutlich, dass die aus Fernost gelie-
ferten Mengen nichtim Ansatz ausreichen werden,
um die Gastronomie in Europa mit ausreichender
Ware zu versorgen. Zum heutigen Tag ist praktisch
nichts mehrim Markt verflgbar.

Alternative Verpackungen nicht automatisch
okologischer

Zudem war es von Beginn an unverstandlich, dass
man Kunststoffverpackungen verbietet um Sie
durch Verpackungen zu ersetzen, die im Herstel-
lungsprozess Unmengen Trinkwasser verbrauchen
und eine deutlich héhere CO,-Bilanz aufweisen.
Darliber hinaus werden unvergleichlich mehr Roh-
stoffe verbraucht, die in der Regel nicht aus nach-
haltigem Anbau stammen. Eine Recyclingfahigkeit
ist nicht gegeben und die Kompostierung funktio-
niert ebenfalls nicht in den vorhandenen Prozes-
sen. Einzig in den Gewassern und Meeren zeigen
diese Artikel die gewlnschten Auflésungserschei-
nungen. Aber es kann nicht sein, dass man umwelt-
schadliche Produkte herstellt und fordert, nur um
sie achtlos und mit gutem Gewissen in der Umwelt
zu entsorgen.

Entwicklung von Alternativen braucht Zeit
Sicherlich haben wir auch bei Kunststoffverpa-
ckungen in den vergangenen Jahren mit dem
Hauptaugenmerk auf die Performance der Verpa-
ckungen den falschen Fokus gesetzt.

Die einzige nachhaltige Loésung fur Einwegver-
packungen bleibt der Einsatz von recyclebaren
Kunststoffen sowie der sorgfaltige Umgang des
Verbrauchers mit der Ressource Abfalll

Eine faire Chance zur Nachbesserung und Ent-
wicklung erhalt man seitens der Entscheidungstra-
ger jedoch weiterhin nicht.

Zusatzlich hemmt die Corona-Krise die notwen-
dige Entwicklung von recyclebaren Alternativen
zu EPS. Trotz mittlerweile besseren Wissens halt
man seitens der Politik weiterhin an den Verbo-
ten fir Mitte 2021 fest. Auch der Green Deal der
EU-Kommission steht bereits in den Startldchern,
um Einwegverpackungen aus Kunststoff mit einer
Sondersteuer zu belegen. Natirlich werden plas-
tikfreie Einwegalternativen davon ausgenommen.
Unterdessen zeichnet sich ein absurdes Ende fur
EPS-Verpackungen ab. Wahrend man in diesem
Jahr noch ein zentraler Bestandteil der Versor-
gungssicherheit fur die Bevdlkerung ist, sagt man
dieses Produkt im kommenden Jahr einfach ab.
Das gleicht dem Untergang mit wehenden Fahnen.
Nur das dies ein schlechtes Méarchen ist.

BRANCHE

Kunststoff: Best-Practice

IKS Schon GmbH

Corona Schutzwande aus Plexiglas®

ktuell hat IKS Schén zum
Schutz gegen das Coro-
na-Virus eine Reihe un-
terschiedlicher Schutzvorricht-
ungen als Spuckschutz entwi-
ckelt. Ob an der Kasse im Su-

Reifenhauser Reicofil

permarkt, der Tankstelle, der
Arztpraxis, der Apotheke, der
Drogerie, im Taxi oder an allen
anderen Arbeitsplatzen, an de-
nen sich ein direkter Kontakt
nicht vermeiden lasst, kon-

nen die passgenauen trans-

parenten Schutzwande Plexi-

glas® und anderen Kunststoffen,

eingesetzt werden um Tropf-

cheninfektionen zu vermeiden.
)}

Reifenhauser Reicofil stellt
Meltblown-Versuchsanlagen um

er Maschinen- und Anla-
genbauer  Reifenhauser
Reicofil hat zwei seiner
Versuchsanlagen aufgrund der
Corona- Pandemie temporar
umfunktioniert: Die im Techni-
kum installierten Anlagen, die

Air Company

sonst ausschlieflich fur For-
schung und Entwicklung so-
wie Kundenversuche genutzt
werden, produzieren seit Mitte
Marz Meltblown-Material fur die
Herstellung von dringend bend-
tigten Atemschutzmasken. Das

Unternehmen reagiert damit auf
den Notstand bei der Versor-
gung mit medizinischem Schutz-
material.

CO, wird zu Desinfektionsmittel

im Rahmen der digital ausge-
tragenen ,8th Conference on
Carbon Dioxide as Feedstock
for Fuels, Chemistry and Poly-
mers® des nova Instituts, wurde
das Start-up Air Company flr
seine innovative Nutzung von

CO, pramiert. Das junge Unter-
nehmen verwandelt mit Hilfe von
regenerativem Strom und einer
neuartigen Technologie das Treib-
hausgas CO, in ,the world's first
carbon-negative vodka“. Aktuell
produziert das in Brooklyn NY an-

sassige Unternehmen, mit seinem

normalerweise fur den Verzehr

vorgesehenen Alkohol, Desinfek-

tionsmittel fir die von Covid-19

an der starksten betroffenen

Region der USA, New York City.
»

iele Unternehmen haben in der Krise sehr flexi-
bel reagiert. Schichten wurden entzerrt, fiir jeden
wichtigen Prozess wurden zwei Teams gebildet, die
sich im Ernstfall vertreten kbnnen. Die gesamten Pro-

zessketten wurden so optimiert, dass sich moglichst
wenige Mitarbeiter zur gleichen Zeit am gleichen Ort
aufhalten missen. Damit gelang es, die Produktion
am Laufen zu halten.
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Wir begriifien

unsere neuen
Mitglieder 1im

kunststoffland eV

receort

VEREIN

kunststoffland NRW Webinar:

CO,- neutrale Produktion
der Zulieferindustrie

Der Druck auf die Automobilzulieferindustrie ist groB. Die derzeitige Schwdéche
der Autoindustrie schlidgt durch und zusatzlich ist mit weiteren Regulatorien zu
rechnen. ZukUnftig wird jeder Lieferant beziglich seiner CO,-Neuftralitat

zertifiziert sein mUssen um weiterhin Auftrge zu erhalten. Dass dies kein fernes
Zukunftsszenario ist, sondern bereits in KUrze umgesetzt werden kdénnte, wurde

I
BFQCE'\EO Recenso GmbH erst unlangst in Gespréchen zwischen kunststoffland NRW und Vertretern der
Automobilhersteller kiar. Nun heiBt es also sich den Herausforderungen zu stellen
Die Ingenieure und Techniker der RECENSO sind Spezialisten fur industriellen Anlagenbau und liefern seit 1991 und die enfsprechenden Schritte vorzubereiten.
erfolgreich Losungen zur Rohstoffrickgewinnung. Das Portfolio umfasst Maschinen und Systeme fir mecha- . . . . .

» nisches und chemisches Recycling. Dabei werden bewahrte Technologien und Prozesse mit modernster An- AUS dles.em Grund. b|e’re|:1 el orn“2. Juli 2020 fj.os Webinar ,CO,- neutrale
lagentechnik kombiniert. Mit der CTC-Technologie bietet RECENSO ein chemisches Recyclingverfahren an, mit Produkho-n. der qulefererlndusirle unter Beteiligung des VDA - Verband der
dem auch kontaminierte und gemischte Restkunststoffe in eine flissige Ressource umgewandelt werden. So Automobilindustrie an.
wird die Herstellung hochstwertiger Polymere auf Basis von Abfall méglich. Programm

¢ Problemlage - Umsetzung der Anforderungen der OEMs
aus Sicht eines Zulieferers (Peter Barlog)
) w....;._.,_._' "I{E,! VCINRW e Fahrplan” hin zu einer CO,-neutralen Produktion der Zuliefererindustrie
e Eauate | (Philipp Ellett, Vertreter Fachabteilung fir Kimaschutz, Leiter Taskforce zu CO,-neutrale Pro-
. . . . . o duktion VDA (VDA- Verband der Verband der Automobilindustrie e.V)
Der Landesverband Nordrhein-Westfalen im Verband der Chemischen Industrie e.V. (VCI NRW) ist die wirt-
schaftspolitische Interessenvertretung fur 460 Mitgliedsfirmen der chemischen und pharmazeutischen In- Folgende Themen werden diskutiert:

)] dustrie in NRW. Als Landesverband kimmert sich der VCI NRW in erster Linie um die Themen, die in landes- , o )
politischer Zustandigkeit und Verantwortung geregelt sind. Dar(iber hinaus unterstitzt der VCI NRW den VCI ® Nque Anforgerungen der OEM’s - was ist jetzt zu tun und in welchem
Bundesverband in nationalen und europaischen Themen. Zeitrahmen?

*  Wie lGsst sich eine von den OEM's akzeptierte Nachhaltigkeits-
zertifizierung am besten umsetzen?
¢ Wie kdnnen sich Automobilzulieferer hier schnell neu und sinnvoll
ausrichten?
Online Konferenz . L
. ¢ In wie weit sind hiervon auch Rohstoffhersteller betroffen?
]-3th Inte rnatlonal C Onfe rence Gemeinsamer Austausch rund um das Thema Zertifizierung
on B].O _based Materlals Das Webinar ist exklusiv fur kunststoffland NRW Mitglieder und kostenfrei,
die Teilnehmerzahl ist limitiert.

ufgrund der Corona-Krise findet die diesjahrige International Conferenceon P

Konferenz nicht in der Ublichen Form statt. Da i g] Bio-based Materials Ratlik. = wann: .

die Branche aber gerade in Krisenzeiten Aus- : . Lk .
tausch braucht, hat sich das nova-Institut daflr ent- Der Innovationspreis ,Biobasiertes Material des DonneIZStag' 2. Juli 2020 Der Wor_kShOP findet online
schieden, die Konferenz nicht zu verschieben, son-  Jahres"wird wieimmer am ersten Konferenztag von 10.00 bis 12.30 Uhr als Webinar statt.
dern online abzuhalten. Bereits bei der “Conference  den Teilnehmerngewahlt. Aus17 Bewerbungenwur-
on Carbon Dioxide as Feedstock for Fuels, Chemistry  den bereits sechs vielversprechende Kandidaten | s e et -
and Polymers” wurden mit diesem Format gute Erfah- ~ vom Beirat nominiert. Infos und Anmeldung unter: Infos unter www.kunststoffland-nrw.de
rungen gemacht. )] . .

Anmeldung iiber kirschner@kunststoffland-nrw.de
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KEINER KANN
CO, ZU
MATRATZEN
VERARBEITEN.
WARUM NICHT?

#CO2Dreams #PushingBoundaries

Wir bei Covestro haben CO, von einem Problem in einen wertvollen Rohstoff

verwandelt — indem wir ein Verfahren flir die Schaumstoffproduktion entwickelt
haben, bei dem CO, teilweise das bisher verwendete Erddl ersetzt. Erfahren Sie
mehr Uber unsere Hightech-Polymere, mit denen wir immer wieder die Grenzen

des Machbaren verschieben. Fliir mehr Nachhaltigkeit und eine lebenswertere
Welt. covestro.com

covestro

~—



