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Editorial

Ein differenzierter Blick auf die Krise

Wir sind es mittlerweile fast
schon gewohnt: Kaum
scheint die Lage nicht schlimmer
werden zu kdnnen, verscharft sie
sich weiter. Die Konjunktur kommt
nichtin Gang, die Nachfrage
bleibt schwach, taglich berichten
Medien von Stellenabbau, Spar-
programmen in der GroRchemie,
Insolvenzen bei Verarbeitern und
Absatzproblemen bei Rezyk-
laten. Nun kommt eine weitere
Belastung hinzu: Kriegim Iran,
Angriffe auf Erd6lanlagen und die
Sperrung der StraRe von Hormus.
Auch wenn der Nahe Osten weit
entfernt wirkt, sind die Folgenin
einer global vernetzten Wirt-
schaft erheblich. Steigende

Sprit- und Heizkosten sowie eine
zunehmende Inflation erinnern
an frihere Krisen. Es fuhlt sich an
wie eine Endlosschleife - ahnlich
dem Film ,Und taglich grifit das
Murmeltier”. Schon nach dem
russischen Angriff auf die Ukraine
zeigte sich: Flir energieintensive
Branchen wie die Kunststoffin-
dustrie sind steigende Energie-
und Rohstoffpreise pures Gift,

da sie die Wettbewerbsfahigkeit
mindern.

Doch st wirklich alles schlechter
geworden? Ein differenzierter
Blick lohnt sich. Rund 20 Prozent
des weltweiten Olangebots
passieren die StraRe von Hormus,
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beim FlUssiggas ist es ahnlich.
Allerdings gehen Uiber 80 Prozent
dieser Mengen nach Asien, etwa
70 Prozent nach China, Stidkorea,
Japan und Indien. Welche Folgen
hat das flr die Kunststoffwert-
schopfung hierzulande?
Europaiist seit 2022 Nettoimpor-
teur von Kunststoffgranulaten,
vor allem aus Fernost. Steigende
Importpreise zeigen, wie stark die
asiatischen Anbieter betroffen
sind. Daraus konnten sich trotz
weiter steigender Energiepreise
auch Chancen flir heimische Pro-
duzenten ergeben, deren Anlagen
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zuletzt nur zu etwa 70 Prozent
ausgelastet waren - deutlich unter
dem rentablen Niveau von rund
82 Prozent.

Auch Recycler kdnnten profitie-
ren. Bisher konkurrieren sie vor
allem mit giinstigen Neuware- und
Rezyklatimporten aus Asien.
Wenn diese teurer werden oder
ausbleiben, durfte die Nachfra-
ge nach heimischen Rezyklaten
steigen und der Branche Auftrieb
geben.

Bleiben die Kunststoffverarbeiter.
Sie scheinen wie schon so oft auf
der Verliererseite zu stehen. In
ihrer typischen Sandwichposition
geraten sie von zwei Seiten unter
Druck: Einerseits sehen sie sich
Force-Majeure-Mitteilungen,
steigenden Einkaufspreisen und
hohen Energiekosten gegenuber,
andererseits sind sie meist nicht
in der Lage, diese Kostensteige-
rungen an ihre oft viel gréferen
Abnehmer weiterzugeben.

Esist daher hdchste

Zeit, auch Uber wirksame
Schutzinstrumente fir mittel-
standische Verarbeiter zu
diskutieren.

B/

lhr Ron Brinitzer

Bildquelle Titelseite:
Easyfairs GmbH

Externe Beitrage geben nicht notwen-
digerweise die Meinung des Herausge-
bers wieder. Alle Angaben erfolgen trotz
sorgfaltiger Bearbeitung ohne Gewahr;
eine Haftung ist ausgeschlossen.

Der Verein behalt sich vor, gelieferte
Artikel redaktionell sinngemaf zu
bearbeiten und zu kirzen.

Der nachste kunststoffland report
erscheint Ende August 2026
Uber Ihre Beteiligung in For von
eigenen Beitragen oder Anzeigen
wirden wir uns sehr freuen.
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kunststoffland NRW

Parlamentarisches Frihstiick zum
Emissionshandelssystem EU-ETS

unststoffe werden fir den Klimaschutz ge-

braucht - bei der Dammung, im Leichtbau, fur

Windkraftanlagen. Deshalb brauchen wir eine
leistungsfahige Kunststoffindustrie hier in Deutsch-
land und Nordrhein-Westfalen. Das war Anlass flir
kunststoffland NRW ein Parlamentarisches Frih-
stlick mit Mitgliedern des Landtages NRW zu veran-
staltet. Es ging darum, darauf hinzuweisen, wie absurd
es ware, wenn wir durch die geplante Verscharfung
des Emissionshandelssystems EU-ETS gerade die
Kunststoffindustrie in ihrer Existenz bedrohen wir-
den.

Die EU will die Benchmarks massiv anheben und da-
mit die Menge der kostenlosen CO,-Zertifikate dras-
tisch verringern. Das flihrt zu massiven Kostensteige-
rungenin einer Zeit, in der die Industrie ohnehin schon
unter enormem Druck steht. Dartiber hinaus soll das

System der frei zugeteilten Zertifikate bis 2034 durch
den Carbon Border Adjustment Mechanism (CBAM)
ersetzt werden, einer Art Klimazoll, der auf importier-
te Warenin der Hohe ihres CO,-FuBabdrucks erhoben
werden soll.

Da dieser CO,-FuBabdruck aber nicht bekannt ist,
droht in der Praxis insbesondere bei komplexen Pro-
dukten ein enormer birokratischer Aufwand und hilft
den Exporten aus der EU nicht. Deshalb war unsere
Forderung:

® Benchmarks nicht weiter verscharfen
® Das System der freien Zuteilung beibehalten

® CBAM nicht auf komplexe Giter ausdehnen

) www.kunststoffland-nrw.de

Bildquelle: kunststoffland NRW
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Walkie-Talkie:
Mitglieder treffen Mitglieder

Im Mai findet die nachste WalkieTalkie-Veranstaltung
statt.

PRASENTIERT

WALKIE

wann: Mittwoch, 27. Mai 2026
wo: Hellweg Maschinenbau GmbH & Co. KG in Roetgen

Hellweg Maschinenbau ist ein weltweit tatiger Hersteller
digital gesteuerter energieeffizienter Zerkleinerungsma-
schinen flr das Kunststoffrecycling. Erfahren Sie, wie bis zu
50 % Energie bei der Mahlgutherstellung gespart werden
kann und warum Unternehmen auf Hellweg Schneidmiihlen
mit intelligenter Steuerung setzen.

Nach einem Impulsvortrag seitens Hellweg findet ein
Rundgang durch das Unternehmen statt, im Anschluss
Austausch bei einem formlosen Get-together.

Talkie

27. Mai 2026
Hellweg Maschinenbau
in Roetgen

MITGLIEDER TREFFEN MITGLIEDER
VOR ORT IM UNTERNEHMEN

Anmeldung unter: www.kunststoffland-nrw.de

+++ Save the date +++ Save the date +++ Save the date +++

Mitglhiederversammlung 2026

Am Donnerstag, den 23. Juli 2026 findet die
Mitgliederversammlung von kunststoffland NRW statt. O O O

Beginn der Mitgliederversammlung ist um 15.00 Uhr. %

Bei: Remondis Recycling GmbH & Co. KG, Liinen
Ab 14.00 Uhr besteht die Moglichkeit zur Teilnahme an einer
Rundfahrt durch das Lippewerk.

1 www.remondis-lippewerk.de/lippewerk-fuehrung/

Anmeldung unter: www.kunststoffland-nrw.de

receort
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Poly-IQ GmbH
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Kunststoff kann mehr

m Rahmen ihrer ,NRW Innovation Tour 2026“

besuchte NRW-Wirtschafts- und Klimaschutzmi-

nisterin Mona Neubaur im Marz die Poly-1Q GmbH
in Overath.

Dabei wurde auch das Projekt ,naTHan“ vorgestellt.
Im Projekt ,naTHan“ arbeiten Prof. Dr. Simone Lake
vom Institut fir Allgemeinen Maschinenbau der TH
KolIn, Mitglied der Forschungsgemeinschaft:metabo-
lon, und die Poly-1Q GmbH an der Entwicklung nach-
haltiger 3D-Druck-Materialien fir technische Anwen-
dungen. Ziel ist es, rezyklatbasierte Compounds und
Filamente zu entwickeln, die in industriellen Anwen-
dungen eingesetzt werden kénnen und gleichzeitig
eine deutlich reduzierte Umweltbelastung aufweisen.
Dabei geht esin dem Projekt besonders um die Frage,
wie recycelte Kunststoffe so aufbereitet werden kdn-
nen, dass sie den hohen Anforderungen industriellen
3D-Drucks standhalten. Dabei geht es zum Beispiel
um Stabilitat, Hitzebestandigkeit und eine gute Verar-
beitbarkeit im Druckprozess.

Das Projekt zeigt beispielhaft, wie innovative Ansat-
ze in der additiven Fertigung dazu beitragen kénnen,
Rezyklate starker in industrielle Anwendungen zu in-
tegrieren und gleichzeitig Treibhausgasemissionen zu
reduzieren und passt damit zu den Forschungsansat-
zen der TH KdInin der :bergischen rohstoffschmiede.
Als Vertreterin des Runden Tischs Zirkulare Wert-
schopfung NRW und des Innovationsstandorts :me-
tabolon nahm auch Monika Lichtinghagen-Wirths
an dem Besuch teil, um das Projekt im zukulnftigen
Thementisch ,Kunststoff® zu verankern und den Aus-

tausch mit interessierten Akteurinnen und Akteuren
in Nordrhein-Westfalen zu foérdern.

Kunststoff kann mehr.

Wir entwickeln im ZIM-Kooperationsprojekt ,naTHan" gemeinsam mit dem
Palymer-Labor der Technischen Hochschule Kéln, innovative
Kunststoffcompounds fir:

+ Filamentbasierte additive Fertigung
+ Direkt-3D-Druck aus Compounds ohne Filament-Zwischenschritt
+ Warmeleitfahige technische Anwendungen

+ Substitution metallischer Bauteile
+ Gewichtsreduktion
+ Designfreiheit durch additive Fertigung

+ Ressourcenschonung durch Recycling
+ Funktionale Integration

+ Kosteneinsparung

+ Frei von Korrosion

Gefordert dumh:_ ! /ZIM
& Bundesministerium e

; fur Wirtschaft frpie—

und Energie Ly -
aufgrund eines Beschlusses des Deutschan Bundesta

nova-Institut GmbH

BRANCHE

Erhalten und transformieren:
Chemie- und Kunststoffindustrie

unter Druck

Zwischen kurzfristiger Entlastung und langfristiger Transformation
verlduft eine zentrale Konfliktlinie der Wirtschaftspolitik

ie Lage in der europaischen und vor allem

auch deutschen Chemie- und Kunststoffin-

dustrie ist ernst, es vergeht kaum eine Wo-
che ohne Konkurse, Werksschliefungen und Ent-
lassungen. Es geht an die Substanz der ,Industrie
alle Industrien“ oder auch ,Mutter alle Industrien®,
wie es in Brissel heift. Die Bedeutung der Che-
mie- und Kunststoffindustrie fir die gesamten
Wertschopfungsketten der europaischen Wirt-
schaft und die Dringlichkeit von Mafinahmen sind
in Brissel angekommen.

Mit der “Critical Chemical Alliance (CCA)” hat Briissel
einen Prozess angestofien, in dem eine Kerngruppe
von 80 Expertenin vier Arbeitsgruppen innerhalb von
Wochen bis Monaten Konzepte zur kurzfristigen Sta-

bilisierung und mittel- und langfristigen Transforma-
tion erarbeiten sollen. Eine fir Brissel ungewohnte
Geschwindigkeit, die zeigt, dass der Ernst der Lage
erkannt ist. Ohne einen Erhalt der Standorte und An-
lagen durch kurzfristige Entlastungen, gibt es spater
nichts mehr zu transformieren. Auf der anderen Seite
hat die Chemie in Europa ohne Transformation keine
Zukunft. Die Arbeitsgruppen haben im Februar ihre
Arbeit aufgenommen und erste Zwischenergebnis-
se liegen bereits vor. Es geht um kritische Molekile
fUr die europdische Industrie, gefdhrdete Standorte,
Zukunft von Steam-Crackern und Ammonia-Pro-
duktion, neue Investitionen und Leitmarkte fir die
Transformation. Und eben um rasche Mafinahmen
zur Entlastung und Erhalt der Industrie. Hier stehen
flr energieintensive Produktionen vor allem die Ener-
o >
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Erneuerbare Energie und erneuerbarer Kohlenstoff fiir eine nachhaltige Zukunft
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Global Supply for Embedded Carbon
in Chemicals and Derived Materials
by Type of Feedstock

Total: 550 Mt embedded C/yr
Reference Years: 2015-2022

W Fossil-based: 480 Mt embedded C/yr (88%)
B Bio-based: 41 Mt embedded C/ur (8%)

W Recycling: 24 Mt embedded C/yr (&%)

B C0;-based: 0.2 Mt embedded C/yr (<0.1%)

Die Kreislaufwirtschaft spielt noch

eine geringe Rolle:

Herkunft von eingebettetem Kohlenstoff

in Chemikalien und abgeleiteten Materialien,
aufgeschliisselt nach Rohstoffart.

Maan Sounces. Undated data using melhodoingy based on Ploirowskl et al 2015, Laul and Cullen 2013,
Piastics Eurnpe 2022h, Skocgnskl etal. 2022

gie- und Rohstoffkosten im Fokus, ein glnstiger In-
dustriestrompreis sowie das Aussetzen des Emissi-
on Trading Systems (ETS). Letzteres zeigt eines des
vielen Dilemmas: Wer den CO,-Preis oder den Emis-
sionshandel abschaffen oder aussetzen will, kiindigt
ein marktwirtschaftliches Losen der Klimakrise auf.

Abhingigkeit von fossilen Rohstoffen

Mit Christopher vom Berg, Lara Dammer und
Michael Carus sind drei Vertreter der Renewab-
le Carbon Initiative (RCI) in der Kerngruppe zweier
CCA-Arbeitsgruppen. RCI geht es vor allem um die
mittel- und langfristige Transformation der Chemie-
und Kunststoffindustrie, um die Defossilisierung der
Industrie mit Hilfe von erneuerbarem Kohlenstoff
aus Biomasse, CO, und Recycling. Der aktuelle Iran-
krieg hat uns die Folgen unserer extremen Abhan-
gigkeit von Erd6l und Erdgas Uberdeutlich aufge-
zeigt. Gerat die Versorgung mit fossilen Rohstoffen
ins Wanken, brechen ganze Wertschépfungsketten
zusammen und die gesamte Weltwirtschaft steht
am Abgrund. Nur eine konsequente Defossilisierung
flhrt zu einer Resilienz unserer Industrien und der
strategischen Autonomie von Europa.

Viele Griinde fiir eine Defossilisierung

Der wichtigste Grund ist der Klimaschutz. Eine Um-
stellung der Energieversorgung auf erneuerbare
Energien reicht nicht aus. Um Netto-Null zu errei-
chen und Scope-3-Emissionen zu begegnen, muss
die Rohstoffbasis der Chemie- und Werkstoffin-
dustrie auf erneuerbaren Kohlenstoff umgestellt

0/09¢€

werden. Der Zufluss von fossilem Kohlenstoff in die
Technosphére und letztlich in die Atmosphare muss
fur Energie, Kraftstoffe und die Rohstoffversorgung
gestoppt werden.

Der zweite Grund ist die Kreislaufwirtschaft: Recy-
cling sowie Kohlenstoffabscheidung und -nutzung
(CCU) halten den Kohlenstoff im Kreislauf. Jeder in
die Europaische Union importierte Kohlenstoff, sei
es in Form von Chemikalien, Materialien, Produkten
oder Abfallen, sollte in Europa verbleiben und als
Rohstoff fur die Industrie genutzt werden.

Eine starkere Kreislaufwirtschaft fuhrt zudem zu
groferer Unabhangigkeit. Flir einen Kontinent wie
Europa, der nur Uber begrenzte fossile Rohstoffe
verfligt, hat die Unabhéangigkeit von Importen fossi-
ler Brennstoffe an sich schon einen hohen Wert. Nur

Wissenschaftlerinnen und Wissenschaftleram
nova-Institut forschen und beraten Unternehmen,
Verbande und politische Entscheidungstrager wie
eine Defossilisierung in der Praxis aussehen konnte,
und welche Optionen Biomasse, CO, und Recycling
als Rohstoffe heute und morgen Unternehmen bieten.
Hierzu gehdren Strategieentwicklung, Technologie-
Scouting, Marktforschung, Okobilanzen bis hin zu

Due Diligence fur Start-ups.

Der grote und etablierte Treffpunkt flir die neue
»Renewable Carbon Economy*“ist die Renewable
Materials Conference (RMC) in Siegburg,
22.-24.September 2026.

)) www.renewable-materials.eu

Bildquelle: nova-institut
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solasstsich strategische Autonomie in Industrie und
Politik erreichen. Die Versorgung mit fossilen Roh-
stoffen ist zudem zu einem politischen Druckmittel
in der Weltpolitik geworden, was ihre Verflugbarkeit
und ihre Kosten unvorhersehbar macht und ein er-
hebliches wirtschaftliches Risiko darstellt. Ganz zu
schweigen davon, dass fossile Brennstoffe im Ge-
gensatz zu erneuerbaren Energien endlich sind.

Wetthewerbsfahigkeit

Insbesondere fir Europa gibt es noch einen weiteren
wichtigen Aspekt zu berlcksichtigen: Europa wird im
Bereich der fossilen Brennstoffe nie wieder wettbe-
werbsfahig sein, da es fossile Rohstoffe zu hdheren
Preisen einkauft als fast alle anderen Regionen der
Welt, und es weltweit erhebliche Uberkapazitéten
im Bereich der fossilen Chemie gibt. Beide Faktoren
flhren bereits zu einem deutlichen Rickgang der
chemischen Produktionskapazitaten in Europa, ins-
besondere auch im Bereich der Erdélcracker.

TotalEnergies-CEQ Patrick Pouyanné sagte in die-
sem Zusammenhang: ,Ich bin froh, dass wir schritt-
weise aussteigen kdnnen, denn (...) Naphtha hat ei-
nen Wettbewerbsnachteil, der nicht ausgeglichen
werden kann“ - dies kann als Ankindigung eines
vollstandigen Riickzugs aus Europa verstanden wer-
den, wie es Sabic bereits tut.

In einem Interview mit dem deutschen Privatsen-
der ntv (18.02.2026) sagte EU-Klimakommissar
Wopke Hoekstra: ,Europa muss sich auf saubere
Technologien konzentrieren und sich von Importen
fossiler Rohstoffe l6sen. Nur so lassen sich Klima-
schutz, Wettbewerbsfahigkeit und Unabhangigkeit
miteinander verbinden und gleichzeitig Rahmenbe-
dingungen schaffen, unter denen Unternehmen in
der EU florieren konnen. Es ist dringend notwendig,
die Nachfrage nach sauberen Produkten aus Europa
zu férdern.” Laut Hoekstra umfasst dies auch den
massiven Ausbau erneuerbarer Energien, Solar- und
Windenergie, neuer Stromnetze und grofer Batte-
riespeicheranlagen, um die Stromerzeugungskosten
zu senken. Dies ist ein gutes Beispiel dafur, wie Kli-
maschutz und Wettbewerbsfahigkeit Hand in Hand
gehen kénnen.

Doch was ist mittelfristig der richtige Ansatz
fiir die europdische Chemieindustrie?

Sollten wir uns von breit aufgestellten Rohstoffplatt-
formen wegbewegen und hin zu margenstarkeren,
widerstandsfahigeren Spezialsegmenten und Ni-
schen, wie einige Experten vorschlagen? Es ist je-

BRANCHE

doch auch wichtig, eine Prasenz im Rohstoffbereich
Uber die gesamte Wertschépfungskette hinweg
aufrechtzuerhalten, um unabhangig zu bleiben. Dies
kann auch den Schutz vor Importen, die Aufrecht-
erhaltung eines kritischen Produktionsvolumens,
die Schaffung eines sicheren Raums flr Innovatio-
nen und die Festlegung von Zielen fir nachhaltige
Losungen beinhalten. Das Hauptproblem bei der
Gewinnung von Investitionen flr die europaische
Chemieindustrie - die angesichts des Chaos in den
USA sicherlich auf Europa blickt - ist das Fehlen ei-
ner klaren Vision flr die Zukunft der EU-Chemiein-
dustrie. Es gibt keine klare strategische Ausrichtung
oder Zukunftsperspektive. Sobald diese vorhanden
ist, wird in Europa eine neue chemische Industrie
entstehen.

Und sie wird erneuerbar sein.

)} www.nova-institut.eu
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KUTENO

09. - 11. Juni 2026

Messezentrum Bad Salzuflen

Die effiziente Zuliefermesse fiir die
kunststoffverarbeitende Industrie.

by
QESELE

parallel zur KPA |

Kunststoff
Produkte Aktuell
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kunststoffland NRW goes east

ie Messe Plastpol in Kielce (19.-22. Mai 2026) zahlt zu den wichtigsten Kunststoffmessenin

Mittel- und Osteuropa. Jedes Jahr treffen sich dort rund 600 Aussteller aus 30 Landern und 15.000

Fachbesucher,um die neuesten Entwicklungen in den Bereichen Innovation, Recycling, Kreislauf-
wirtschaft und Automatisierung zu erleben. In 2025 hat kunststoffland NRW erstmals im Rahmen einer
Delegationsreise mit Unternehmern die Plastpol besucht. Die Messe erwies sich als ideal, um sich im
Wachstumsmarkt Mittel- und Osteuropa zu orientieren. Der Plan auf der Plastpol selbst auszustellen, war
daher schnell gefasst und 2026 wird kunststoffland NRW erstmals mit einem eigenen Gemeinschafts-
stand auf der Plastpol Expo vertreten sein.

Folgende Unternehmen sind auf dem Gemeinschaftsstand vertreten.:.

® almaak GmbH ® Bada AG ® Carlon GmbH ® Erwes-Reifenberg GmbH & Co. KG
® FKuUR Kunststoff GmbH ® Geba Kunststoffcompounds GmbH

® lanus Simulation GmbH ® K| Kunststoff Information Verlagsgesellschaft

® KKR GmbH ® MKV GmbH Kunststoffgranulate ® Opdenhoff Technologie GmbH
® Osphim GmbH ® Quarzwerke GmbH @® Sigma Engineering GmbH

B PLASTPOL @Kk @ pIASTPOL B Tww Kiske

GTvikale o paSTPOL T Kieke @ pLaSTROL

) T Kiekon {ﬁsfpm_ 8 Tor Kinles
T A

Die Teilnehmer der Delegationsreise zur Plastpol 2025.

Marktkommentar

BRANCHE = [COIT

Polens Kunststoffindustrie
zwischen Effizienz und Anspruch

Wahrend Westeuropa iiber Deindustrialisierung diskutiert, baut

Polen seine Rolle als industrielles Riickgrat Europas weiter aus.
Branchenanalysen zeigen eine zunehmende Verlagerung von
Produktionskapazitaten nach Osteuropa. Davon profitieren vorgelagerte
Industrien wie Kunststoffverarbeitung und Verpackung. Unternehmen
richten ihre Produktionsnetzwerke neu aus und suchen gezielt nach
resilienten und wettbewerbsfahigen Standorten.

olen etabliert sich dabei als zentraler Indus-

triestandort. Als drittgrofiter Exporteur von

Kunststoffverpackungen in der EU zahlt das
Land zu den dynamischsten Industriemarkten
Europas. Getrieben durch Nearshoring und enge
wirtschaftliche Verflechtungen verschieben sich
zugleich die Wettbewerbsparameter: Regulatori-
sche Anforderungen und Qualitadtsstandards ge-
winnen an Bedeutung.

Wachstumsmotor im

europaischen Industriesystem

Mit Uber 200.000 Beschaftigten ist die Kunststof-
findustrie ein zentraler Wachstumsmotor und pragt
Polens Rolle als Zulieferer flr Schlusselindustrien.
Geografische Nahe, wettbewerbsfahige Kosten und
qualifizierte Fachkrafte starken die Attraktivitat des
Standorts - insbesondere vor dem Hintergrund geo-
politischer Unsicherheiten.

Verpackungsindustrie als Schliisselsegment

Die Verpackungsindustrie geh6rt zu den wachstums-
starksten Segmenten und ist eng mit Konsumguter-,
Lebensmittel- und Pharmabranche verknlpft. Polen
zahlt hier zu den fhrenden Akteuren in Europa. Ver-
packungen entwickeln sich zunehmend vom Mas-
senprodukt zum Innovationsfeld - insbesondere im
Hinblick auf Materialien, Recyclingfahigkeit und re-
gulatorische Anforderungen.

Die regulatorischen Rahmenbedingungen der Euro-
paischen Union verandern die Kunststoffindustrie
grundlegend. Hohere Recyclingquoten und strenge-
re Anforderungen erh6hen den Anpassungsdruck.
Polen hat frihzeitig in Infrastruktur und nachhaltige
Materialien investiert und entwickelt daraus einen
Wettbewerbsvorteil: die Fahigkeit, unter komplexen

europaischen Vorgaben wettbewerbsfahig zu pro-

duzieren.

Die unterschatzte Herausforderung: Autorin

Integration statt Skalierung Dr. Louisa Desel

""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" CEO und Co-Founder der
OSPHIM GmbH

Mit zunehmender regulatorischer Komplexitat ver-
schieben sich die Anforderungen grundlegend. e,
Ruckverfolgbarkeit, Materialtransparenz und die

durchgéangige Nutzung von Daten entlang der Wert-

schopfungskette werden zu zentralen Wettbewerbs-

faktoren. Européaische Regulierung wirkt dabei zu-

nehmend als Treiber struktureller Transformation.

Fir die polnische Kunststoffindustrie bedeutet das

eine Weiterentwicklung des bisherigen Erfolgsmo-

dells. Effizienz und Skalierung bleiben wichtig, rei-

chen jedoch nicht mehr aus. Entscheidend wird die

Fahigkeit, Prozesse zu vernetzen, Daten nutzbar zu

machen und regulatorische Anforderungen kon-

sistent zu integrieren. Genau hier liegt der aktuelle

Wendepunkt: zwischen industrieller Starke und der

Notwendigkeit, diese in vernetzte, steuerbare Syste-

me zu Uberfihren.

Zwischen Skalierung und Transformation

Polen befindet sich im Ubergang von
einem kostengetriebenen Produkti-
onsstandort zu einem strategisch
integrierten Industriemarkt in
Europa. Das Wachstum ist stabil,
die Einbindung in europaische
Lieferketten gefestigt und ge-
setzliche Anforderungen wer-
den zunehmend in industrielle
Prozesse integriert. Die zen-
trale  Herausforderung
liegt nun in der nachs-

o >

Dr. Louisa Desel
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ten Entwicklungsstufe: die konsequente Verbindung
von industrieller Breite mit technologischer Inte-
gration. Gelingt dieser Schritt, kénnte Polen seine
Position nicht nur als Produktionsstandort, sondern
sich als zentraler Industriepartner innerhalb Europas
etablieren - gepragt durch eine Kombination aus Ef-
fizienz, Qualitatsorientierung und regulatorischer An-
schlussfahigkeit. Bleibt die Entwicklung hingegen auf
Effizienz und Skalierung beschrankt, droht langfristig
das Risiko einer strukturellen Diskrepanz zwischen
industrieller Leistungsfahigkeit und technologischer
Wertschoépfungstiefe.

Messe Plastpol 2026

Ein Treffpunkt fur diese Entwicklungen ist die 30. In-

ternationale Fachmesse fur Kunststoff- und Gummi-
verarbeitung, Plastpol 2026, die vom 19. bis 22. Mai
im Targi Kielce stattfindet. Mit rund 600 Ausstellern
aus 30 Landern zahlt sie zu den wichtigsten Bran-
chenplattformen in Europa und deckt die gesamte
Wertschdpfungskette ab - von Rohstoffen tUber Ma-
schinen und Automatisierung bis hin zu Recyclinglo-
sungen.

Fachkonferenzen und internationale Netzwerkmog-
lichkeiten machen die Messe zu einem strategischen
Forum flr Ingenieure, Entscheider und Unterneh-
men, die ihre Rolle in einem sich wandelnden euro-
paischen Markt neu definieren wollen.

) www.targikielce.pl/en/plastpol

Wahrend Westeuropa tiber Deindustrialisierung diskutiert, wachst Polen zum industriellen Riickgrat Europas heran.
Getrieben von Nearshoring und einer dynamischen Kunststoff- und Verpackungsindustrie gewinnt der Standort
weiter an Bedeutung. Doch der nachste Schritt entscheidet: Wer Effizienz mit Innovation und regulatorischer
Kompetenz verbindet, wird zum strategischen Partner Europas. - Erleben Sie diese Entwicklung auf der Plastpol
2026 im Mai im Targi Kielce. Auch kunststoffland.NRW ist mit einem Gemeinschaftsstand (Stand 4-A15) vor Ort
vertreten. 14 Unternehmen aus Nordrhein-Westfalen prasentieren ihre Lésungen und suchen gezielt den Austausch

mit internationalen Partnern.

DER NEUE STANDARD
IM SPRITZGIESSEN:

TRE

KUTENO

09. - 11.06.2026

Halle 20, Stand 20-D28
Bad Salzuflen, Deutschland

EINFACH UND SCHNELL:
EINRICHTEN, BEDIENEN, PRODUZIEREN!
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Easyfairs Deutschland GmbH

KUTENO und KPA in Bad Salzuflen:
Dynamische Weiterentwicklung

Nach einem erfolgreichen Standortauftakt im Vorjahr starten

KUTENO und KPA Bad Salzuflen 2026 — im Zentrum der Kunststoff-
region OWL - mit wachsender Nachfrage und iiberdurchschnittlicher
Ausstellerbindung in die nachste Ausgabe. Die Besucher konnen sich auf
mehr als 490 Aussteller und ein spannendes Vortragsprogramm freuen.

ie Kuteno und die KPA Bad

Salzuflen werden vom 9. bis

11. Juni 2026 im Messezen-
trum Bad Salzuflen ausgerichtet
und gehen nach dem Standort-
wechsel im vergangenen Jahr aus
einer klar gestarkten Position an
den Start.

Parallel prasentiert sich die KPA
Bad Salzuflen zum zweiten Mal
am Standort und formt gemein-
sam mit der Kuteno ein starkes
Messe Duo im Herzen von Ost-
westfalen Lippe, einer Kern-
region der Kunststoffbranche.
Zusammen bilden beide Events
die vollstandige Wertschop-
fungskette der Kunststoffver-
arbeitung bis in die Anwenderin-

dustrien ab. Insgesamt werden
Uber 490 ausstellende Unter-
nehmen erwartet, darunter rund
390 Aussteller auf der Kuteno
und etwa 100 Aussteller auf der
KPA.

Aussteller ziehen mit

Bereits die erste Kuteno-Aus-
gabe in Bad Salzuflen vor einem
Jahr Uberzeugte mit gut gefull-
ten Hallen, intensiven Fachge-
sprachen und einer produkti-
ven Arbeitsatmosphéare - eine
Ruckmeldung, die sich im aktu-
ellen Buchungsstand fir 2026
widerspiegelt. Sichtlich positiv
gestimmt ist etwa auch Alexan-
der Grundorf, Geschaftsfihrer

KUTENO

der plasma Kunststofftechnik
GmbH. ,Die Kutenoist am neuen
Standort in Bad Salzuflen her-
vorragend gestartet®, berichtet
er. Seiner Meinung nach schafft
die Kombination aus moderner
Infrastruktur, kompakter Hallen-
struktur und der starken Kunst-
stoffregion OWL ideale Bedin-
gungen flr Fachgesprache auf
Augenhohe. Der Geschaftsfih-
rer ist von dem Messekonzept
Uberzeugt: ,Wir freuen uns auf
die zweite Ausgabe in Bad Salz-
uflen”, meint er.

Pralles Vortragsprogramm
Auch das Vortragsprogramm

Uberzeugt, in dem der derzeitige
o >

Bildquelle:Easyfairs GmbH (4)
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Branchenwandel, Kreislaufwirt-
schaft und digitale Produkti-
on den roten Faden bilden. Im
Zentrum steht die Frage, wie
kunststoffverarbeitende Unter-
nehmen ihre Prozesse wirt-
schaftlich, ressourcenschonend
und zukunftssicher gestalten
kénnen - von der Materialaus-
wahl Uber den Werkzeugbau bis
zur vernetzten Fertigung. Hier
ein kleiner Einblick der Vortra-
genden:

Expertenwissen entlang der
Wertschopfungskette

Das Kunststoff Institut Liden-
scheid mit Marius Fedler bietet
einen kompakten Uberblick, wie
Materialien, Prozesse und Mark-
te das SpritzgieBen bis 2030
verandern. Im Anschluss rlicken
Kunststoffe in OWL e.V. und Cir-
Quality unter der Leitung von
Oliver Hllsmann die Qualifizie-
rung der Mitarbeitenden in den
Fokus. Das Konstruktionsblro
Hein mit Samir Hein beleuchtet,
wie innenisolierte Formenwerk-
zeuge die Energieeffizienz sowie
Stand- und Ristzeiten und den
Wartungsaufwand verbessern.
PRISAVO und Ingomar Wel-
ke demonstrieren zudem, wie
KI-Agenten Routinearbeit in der
Kunststoffverarbeitung  Uber-
nehmen - von der Angebotser-
stellung bis zur Qualitatsdoku-
mentation.

Abgerundet wird das Programm
durch eine Podiumsdiskussion
mit Christian Preiser von Kunst-
stoff Information und Vertretern
aus der Kunststoffindustrie, in
der die aktuelle wirtschaftliche
Lage der Branche eingeordnet
und mogliche kunftige Markt-
szenarien entworfen werden.

Future Materials Gallery -
Materialtrends kompakt

Ein Highlight des Messe-Duos
KPA und KUTENO ist die Future
Materials Gallery. Hier erhalten
Besucher einen konzentrierten
Einblick in die aktuelle Materi-
alwelt mit Fokus auf innovative
und nachhaltige Werkstoffe.

Hier sind nicht nur Granulate und
Formmassen ausgestellt, sond-
ern auch konkrete Beispielpro-
dukte, die zeigen, wie Rezyklate
und neue Materialien heute be-
reits eingesetzt werden.

Vortridge auf der Haupthiihne

Damit bietet die Future
Materials Gallery:

@ einen schnellen Uberblick tiber
innovative und nachhaltige Ma-
terialien,

@ Inspiration fir neue Bauteil- und
Produktkonzepte,

® Best-Practice-Beispiele,
wie Rezyklate schon heute in
hochwertigen Anwendungen
eingesetzt werden.

Vortragsprogramm:

Impulse fiir Projekte und
Materialentscheidungen

Beim fokussierten Vortragspro-
gramm auf der KPA erhalten Be-
sucher Impulse zu Themen, wie:

@ innovative Méglichkeiten der
Oberflachengestaltung

@ Trends der Kunststoffverar-
beitung - von der Regulation
zum Unternehmenserfolg

® Vom Material zur Losung:
Design fur zirkulare Wert-
stoffstréme

@ Vom Prototyp zur Serie:
additive Fertigung als flexible
Technologie flr neue Losun-
gen

KUTENO

kunststoffland NRW auf der KUTENO

kunststoffland NRW wird zusammen mit Kunststoffe in OWL erneut mit
einem Start-up-Stand auf der Kuteno vertreten sein (Stand 20-J45/9).

Die ausstellenden Start-ups:

® Adroitec GmbH

® iDOO GmbH

® LEANNOVA GmbH

® Osphim GmbH

® RefinelT GmbH
Wenn Sie wissen wollen, auf welchen Gebieten diese Start-ups unterwegs sind, kénnen Sie
sich vorab bei den folgenden Unternehmensportrats informieren oder Sie kommen auf der
Kuteno beim kunststoffland NRW Start-up Pitch ,,Zukunft formen: Innovative Ildeen fiir die

Kunststoffindustrie“ vorbei. Dort prasentieren die jungen Unternehmen in knackigen Vortragen
ihre Ideen fur die Weiterentwicklung der Industrie:

wann: 10.Juni 2026,15:30 Uhr
wo: Red Stage (neben der kunststoffland NRW Start-Up Area)

Unsere Start-ups stellen sich vor:

ADROITEC GmbH

droitec bietet seinen Kunden als inhabergeflihrtes Unternehmen Losungen von der

ersten |dee bis zum fertigen Produkt - vorwiegend aus dem Bereich Spritzguss.Der

Fokus liegt neben der systematischen Entwicklung von Kunststoffbauteilen vor allem
auf der prozesssicheren Fertigung und der Begleitung der Kunden auf dem Weg dahin. Bei der
Spritzgussproduktion setzt Adroitec auf eine O-Fehler Strategie und bietet eigene Produkte
und einen umfangreichen, kompetenten Service dazu an.

Adroitec beseitigt die vier groften Probleme in der Spritzgussproduktion:

©® Bauteile unvollstandig gefullt oder Gberladen

Qdroilec

® Leckage von Heifskanalsystemen fuhrt zu Uberspritzung im Werkzeuginneren

® Werkzeugtemperaturen in den Einsatzen zu niedrig oder zu hoch

® Werkzeugtemperierung abweichend von den Sollwerten

Zur Losung dieser Probleme bietet Adroitc entsprechende Produkte an:
® Innendruckiberwachung mit g-switch

® Werkzeuglberwachung g-temp

® Mobiler Druck- und Durchflussprifstand g-ftb

® Mobile Energie und Verbrauchsmessung g-nergy

receort
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1DOO GmbH

n der Praxis scheitert die Digitalisierung industrieller Prozesse oft an komplexen Umsetzungen, lan-

gen Projektphasen und hohen Investitionen. Genau hier setzt iDOO an: Das Unternehmen revolutio-
niert den Markt mit einer echten ,Out-of-the-Box“-Digitalisierung speziell fir die Kunststoffindustrie.
Als Teil der CiTEX Holding verbindetiDOO Uber 40 Jahre Erfahrung aus der Kunststoffextrusion mit
modernsten digitalen Plattformen und agilen Methoden. Das Resultat sind mageschneiderte Soft-
wareldsungen, die ohne lange Anforderungsworkshops und hohe Kosten sofort einsatzbereit sind.

Mithilfe leistungsstarker Analysen und flexibler Dashboards lassen sich Prozesse in Echtzeit opti-
mieren, Material- und Energieverbrauche senken sowie smarte Entscheidungen auf Basis fundierter
Trendvorhersagen treffen.

Gleichzeitig ricken moderne KI-Ldosungen und digitale Assistenten den Menschen in den Fokus der
Produktion. Diese digitalen Helfer erméglichen eine problemorientierte Fehlerdiagnose und erzielen
eine Zeitersparnis von bis zu 67 % bei reaktiven Servicefallen. So wird dem

Fachkraftemangel und dem Effizienzdruck praxisnah entgegengewirkt.

o
Sémtliche Anwendungen basieren zudem auf einem ,Secure-by-Design“-Si- m I D O O

cherheitskonzept, das hdchste Datensicherheit und volle Datenhoheit garan-
tiert. Durch die smarte Kombination aus tiefem Prozess-Know-how und datengetriebenen Services
entsteht ein flexibel skalierbares Okosystem.

»
. .
iDOO Portfolio a
Portal with Machine Library Industrial Data Manager Intelligent Assistant for Smart Manufacturing
monitoring and alerting for data analyses problem solving
T L EiDoC b
Wisloorme Ancnk. wr—— |
S g S
=TT
m O Product Pass for automatic Secure Edge Services Al data mining,
quality documentation for anhanced security cloud hosting
-
=% o] ===
= s i [
| S—
- "
© Out-of-the-box @ User Experience © Ready touse @ Services

Voller Mdglichkeiten: die fexiblen und mafgeschneiderte Softwarelosungen von iDOO.

OSPHIM GmbH

SPHIM ist ein Softwareunternehmen aus Aachen, das sich auf die Digitalisierung und O
Kl-gestltzte Optimierung von Produktionsprozessen in der kunststoffverarbeitenden
Industrie spezialisiert hat. Siehe auch Artikel auf Seite 18/19. O S P H I M

KUTENO
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REFINE IT GmbH

ie refinelT GmbH wurde 2019 von Carsten Bieker, Gregor Stefka, Julian Jansen und Marc Ziihlke
gegrundet - ein Grinderteam, das seit (ber 18 Jahren gemeinsam Softwareldsungen entwickelt
und Unternehmen in der digitalen Transformation begleitet. refinelT hat frih erkannt, dass Kl und Cloud
ein Paradigmenwechsel sind - kein Feature-Upgrade. Daher setzen sie von

4 Beginn an konsequent auf Al-native, cloudbasierte Architekturen und entwi-
[ ]
AZ ref’nelT ckeln Lésungen, bei denen Automatisierung und Kl nicht ,erganzt, sondern

von Grund auf mitgedacht werden. So entstehen Softwareprodukte nach
Industriestandard, die Prozesse messbar effizienter machen, nachhaltig skalieren und Kunden einen
klaren Wettbewerbsvorteil verschaffen. Mit diesem ganzheitlichen Ansatz unterstitzt refinel T Organi-
sationen dabei, zukunftssicher zu handeln und technologisch fuhrend zu agieren.

Leannova IT Services (LITS)

eannova IT Services (LITS) blindeln technologische Expertise, industrielle Praxiserfahrung und

Lean Methodik zu integrierten Digitalisierungslésungen fir produzierende Unternehmen. Als
eigenstandig aufgestellter IT Dienstleister und Schwesterunternehmen
der Leannova GmbH liegt der Fokus auf der pragmatischen Umsetzung

T~
LEAN N O\/A leistungsfahiger IT Losungen firr den Mittelstand. Dabei wird das Chan-

ge-Management und die Integration der Mitarbeiter neben der IT-Imple-
mentierung besonders bertcksichtigt.

Die Leannova IT Services realisieren durchgangige IT Landschaften - von der ERP Auswahl und
Einfithrung wie bspw. Microsoft Dynamics 365 Business Central Uber die Integration von Micro-
soft 365 Umgebungen bis zu maRgeschneiderten Planungs- und Schnittstellen Losungen (Dualis
GANTTPLAN APS) zur konsistenten Verbindung von Produktionsplanung, ERP und operativer Realitat.
Leitprodukt des Portfolios ist px.solutions, eine digitale Plattform fiir Shopfloor und Manahmen-
management. Sie biindelt Flihrung, Kennzahlen, Abweichungen und Manahmen in einer einheitlichen
Systemlogik und macht Shopfloor Management transparent, messbar und steuerbar.

Erganzt wird das Angebot durch Software und Anwendungsentwicklung, IT Leitsysteme sowie den
Betrieb als Systemhaus mit eigenem IT Helpdesk. In enger Partnerschaft mit der Leannova GmbH
wird das IT Portfolio um Leistungen aus der Fabrikplanung und der Operational Excellence erwei-
tert. So entsteht ein ganzheitliches Angebot, das mittelstandischen Unternehmen durchgéngige
und praxiserprobte Losungen aus einer Hand bietet. Ziel ist eine stabile, akzeptierte und integrierte
IT-Landschaft mit messbarem Nutzen im industriellen Alltag.

»n

Unternehmensbesuche mit Studenten

Kunststoffe in OWL und kunststoffland NRW werden auf der Kuteno erstmals Fiihrungen fiir Studierende

zu ausgewahlten Unternehmen anbieten. Hierzu kooperieren wir mit der Universitat Paderborn (KTP),
der Hochschule Bielefeld und der Technischen Hochschule Ostwestfalen-Lippe.

receort
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KUTENO: START-UPS

OSPHIM GmbH

KI 1st nicht gleich KI: Warum
Differenzierung in der Produktion

entscheidend ist

Kiinstliche Intelligenz (KI) gilt als Schliisseltechnologie der industriellen
Transformation. In der Praxis wird der Begriff jedoch haufig unscharf
verwendet und unterschiedliche Technologien werden unter ,KI“
zusammengefasst, obwohl sie sich in Funktionsweise, Datenbasis und
Einsatzgebiet deutlich unterscheiden. Gerade in der Kunststoffverarbeitung
fiihrt diese Unscharfe zu Fehlbewertungen technologischer Potenziale und zu

Fehlinvestitionen.

o
DEEP
LEARNING (DL)

KI hat viele
Auspragungen:
eine Ubersicht

Bildquelle:
Eigene Darstellung in Anlehnung
an gangige KI-Definitionen

Einordnung:

Was KI wirklich bedeutet — und was nicht
Grundsatzlich beschreibt KI Systeme, die Aufgaben
eigenstandig |6sen, die Ublicherweise menschliche
Intelligenz erfordern, etwa Lernen, Planen oder das
Erkennen komplexer Zusammenhange. Innerhalb
dieses Oberbegriffs existieren jedoch unterschied-
liche Technologien mit klar abgegrenzten Funktio-
nen:

Machine Learning (ML) umfasst datengetriebene
Verfahren zur Modellbildung und Prognose. In der
Kunststoffverarbeitung kann ein solches Modell etwa
Zusammenhange zwischen Prozessparametern und
Ausschuss erkennen.

Deep Learning (DL) erweitert diese Ansatze durch
mehrschichtige neuronale Netze, die insbesondere

KUNSTLICHE INTELLIGENZ
Systems ldsen Aufgaben mit menschiicher Intelligenz.

MACHINE LEARNING
Lernt aus Daten und trifft Vorhersagen.

DEEP LEARNING
[Erkennt kemplexe Muster mit neuronalen Netzen.

GEMERATIVE KI
Erzeugt neue Inhalte wie Texte oder Bilder.

‘Generative Kl ist Deep Learning, Deep Learning ist Machine Learning,
und Machine Learning ist KI.

bei hochdimensionalen Daten, etwa in der Bildverar-
beitung, eingesetzt werden. Typische Anwendungen
sind kamerabasierte Systeme zur automatisierten
Oberflacheninspektion, bei denen selbst feinste Feh-
ler an Kunststoffteilen zuverlassig identifiziert wer-
den.

Generative Kl pragt derzeit viele Diskussionen rund
um kinstliche Intelligenz. Ihre Starken liegen in der
Verarbeitung von Sprache und der Generierung von
Inhalten. In derindustriellen Produktion stehen jedoch
andere Anforderungen im Vordergrund: stabile Pro-
zesse, reproduzierbare Ergebnisse und physikalisch
nachvollziehbare Zusammenhange. Generative Kl
kann diese Anforderungen nur eingeschrankt erfullen.
Die Erwartung, Produktionsprozesse allein damit zu
optimieren, fihrt daher haufig zu Fehlannahmen.

Hinzu kommt, dass industrielle Kl unter grundlegend
anderen Rahmenbedingungen arbeitet als Anwen-

KUTENO

OSPHIM

dungen im Consumer-Bereich. Daten entstehen di-
rektin Maschinenund Prozessen, sind hochspezifisch,
kontextgebunden und nur begrenzt (bertragbar. Ent-
sprechend sind keine universellen Modelle gefragt,
sondern Ldsungen, die gezielt auf konkrete Anlagen,
Werkzeuge und Prozesse abgestimmt sind. Entschei-
dend sind dabei Stabilitat, Nachvollziehbarkeit und die
zuverlassige Integration in bestehende Produktions-
systeme.

Besonderheiten in der Kunststoffverarbeitung
Besonders deutlich wird dies in der Kunststoffver-
arbeitung. Prozesse wie Spritzguss oder Extrusion
reagieren hochsensibel auf kleinste Abweichungen.
Bereits geringe Anderungen bei Schmelzetempera-
tur, Werkzeuginnendruck, Umschaltpunkt oder Kihl-
zeit beeinflussen Bauteilqualitat, Mahaltigkeit und
Ausschussrate unmittelbar. Gleichzeitig stehen diese
Parameter in komplexen, nichtlinearen Wechselwir-
kungen. Unter diesen Bedingungen stof’en generi-
sche Kl-Ansatze schnell an
ihre Grenzen. Modelle mus-
/ sen material- und prozess-
\ / spezifische Effekte - etwa
Viskositatsverhalten, Werk-
zeugcharakteristik oder Char-
genschwankungen - reali-
tatsnah abbilden. Andernfalls
entstehen zwar rechnerische Ergebnisse, diese sind
jedoch nicht belastbar in der Prozessfihrung nutzbar.

Gerade hier wird deutlich: Der Mehrwert industrieller
Kl entsteht nicht durch allgemeine Modelle, sondern
durch prozessspezifische Losungen, die reale Produk-
tionsbedingungen prazise abbilden.

Vom allgemeinen Ansatz

zur prozessspezifischen KI

Vor diesem Hintergrund gewinnen Anséatze an Be-
deutung, die gezielt auf die Anforderungen der Kunst-
stoffverarbeitung ausgerichtet sind und reale Produk-
tionsbedingungen berlcksichtigen. Sie greifen die
spezifischen Zusammenhange einzelner Prozesse auf
und lassen sich systematisch in bestehende Produk-
tionsumgebungen integrieren. Ein Beispiel daflr sind
Kl-basierte Systeme flr die Kunststoffverarbeitung,
wie sie etwa von OSPHIM entwickelt werden.

Der Ansatz folgt einem klaren Leitgedanken: von
Prozesstechnikern fir Prozesstechniker. Die 0OS-
PHIM-Plattform unterstitzt Anwender direkt im
Produktionsalltag - von der Datenauswertung
bis zur konkreten Prozessoptimierung. Uber eine

KUTENO: START-UPS
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No-Code-Umgebung kénnen Fachanwender eigen-
standig mit ihren Daten arbeiten, ohne zuséatzliche IT-
oder Data-Science-Ressourcen.

Dabei werden relevante Datenquellen wie Prozess-,
Sensor- und Qualitatsdaten integriert und gezielt aus-
gewertet. Auf dieser Basis werden Zusammenhange
im Prozess transparent und direkt nutzbar gemacht.
Historische Produktions- und Simulationsdaten kén-
nen dabei gezielt einbezogen werden, sodass bereits
mit wenigen Daten belastbare Ergebnisse entstehen
und kontinuierlich verbessert werden.

Der Mehrwert zeigt sich unmittelbar in der Praxis: Ma-
schinenbediener und Einrichter werden strukturiert
durch den Prozess gefuhrt, fehlende Einflussgréfien
werden sichtbar und robuste Einstellparameter abge-
leitet.DadurchlassensichEinrichtzeitenumbiszu70%
reduzieren, wahrend gleichzeitig Prozessstabilitat
und Bauteilqualitat nachhaltig verbessert werden.

Die zentrale Erkenntnis lautet daher: Kl ist kein ein-
heitliches Werkzeug, sondern ein Spektrum unter-
schiedlicher Technologien mit jeweils spezifischen
Starken und Einsatzfeldern. Der entscheidende Wett-
bewerbsvorteil entsteht nicht durch den Einsatz von
Kl allein, sondern durch deren gezielten und prozess-

gerechten Einsatz.
) www.osphim.com

Uber OSPHIM

Kl ist nicht gleich KI: In der Kunststoffverarbeitung

fulhren unscharfe Begriffe oft zu falschen Erwartungen.
Wahrend generative Kl Inhalte erzeugt, entscheidet in der
Produktion die datenbasierte Analyse realer Prozesse.
Prozessspezifische Modelle liefern belastbare Ergebnisse.
Loésungen wie OSPHIM unterstiitzen Anwender direkt im
Betrieb, machen Zusammenhénge sichtbar und reduzieren
Einrichtzeiten um bis zu 70% - fiir stabile Prozesse und
messbaren Mehrwert.

Bildquelle:0Osphim GmbH (2)
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= der Cadmould AI Solver
s Coamovg zuverlissige simulierte Daten
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SIMCON kunststofftechnische Software GmbH

Wie KI die Spritzguss-Simulation um

den Faktor 1000 beschleunigt

Der Zeitdruck in der Produktentwicklung wachst, doch die klassische Simulation
galt bisher oft als Flaschenhals. Mit dem neuen Cadmould Al Solver gewahrt das

in Wiirselen ansissige Softwareunternehmen SIMCON nun einen exklusiven
Einblick in seine aktuelle Entwicklung: Die als Research-Preview vorgestellte

Technologie verkiirzt Berechnungsprozesse im Kunststoff-Spritzguss radikal und

lautet einen echten Paradigmenwechsel im Engineering ein.

ie Kunststoffindustrie in NRW und weltweit steht
vor einer doppelten Herausforderung: Bauteile
werden immer komplexer, wahrend die Entwick-
lungszyklen immer kiirzer werden mussen. Die Spritz-
guss-Simulation ist seit Jahrzehnten das Mittel der
Wahl, um teure Werkzeuganderungen zu vermeiden.

Uber SIMCON

SIMCON mit Hauptsitz in Wiirselen bei Aachen ist

ein weltweit agierendes Softwareunternehmen, das

auf Simulations- und Optimierungslésungen fiir den
Kunststoff-Spritzguss spezialisiert ist. Seit (iber 35 Jahren
unterstiitzt SIMCON globale Branchenfiihrer dabei, Kosten,
Qualitat und Geschwindigkeit ihrer Spritzguss-Projekte
mafgeblich zu verbessern. Tausende Kunden rund um den
Globus - von kleinen und mittelstandischen Zulieferern bis
hin zu den anspruchsvollsten OEMs aus Automotive, Luft-
und Raumfahrt, Konsumelektronik und Medizintechnik -
vertrauen auf die Software-Expertise aus NRW.

Weitere Informationen: www.simcon.ai

Doch es gab bisher ein unumstoBliches Gesetz der Phy-
sik: Hochste Prazision kostet Rechenzeit. Historisch
bedingt wirkte diese Rechenzeit oft als Flaschenhals
im Entwicklungsprozess. Wenn eine hochauflésende
numerische Simulation Stunden dauert, bleibt Ingeni-
euren schlichtweg nicht die Zeit, hunderte Designvari-
anten auszuprobieren. In der Praxis fuhrt das zu einem
harten Kompromiss: Knappe Deadlines limitieren die
Anzahl der moglichen Simulationsschleifen, wodurch
das absolute Prozessoptimum oft unentdeckt bleiben
muss. Genau dieses Problem lést Simcon jetzt.

Ein Large Engineering Model

fiir die Physik des Spritzgusses

Gemeinsam mit dem Partnerunternehmen EMMI Al
hat Simcon den Cadmould Al Solver entwickelt - das
weltweit erste ,Large Engineering Model“ (LEM) fur
den Kunststoff-Spritzguss. Das Prinzip ist verwandt
mit dem hinter ChatGPT und anderen groflen KI-Sys-
temen: Eine Transformer-Architektur lernt komplexe

KUTENO =

Temperatur und Scherraten.

Zusammenhange aus riesigen Datenmengen. Der
entscheidende Unterschied: Wo Sprachmodelle Text
generieren, gibt das LEM physikalische Ergebnisfelder
aus - Druck, Temperatur, Scherrate, Fillfortschritt. Das
Modell wurde mit Hunderten Terabytes an hochprazi-
sen Simulationsdaten trainiert, die gezielt mit dem klas-
sischen Cadmould-Solver erzeugt wurden - gestitzt
auf Uber 35 Jahre Domanenexpertise von Simcon.

Durch das Training auf diesen Daten entwickelt das
Modell ein generalisiertes Verstandnis des physikali-
schen Verhaltens beim Spritzguss und liefert so auch
flr neue, unbekannte Bauteilgeometrien vollstandige
physikalische Felder, vergleichbar mit den Ergebnissen
eines klassischen Solvers - nur in Sekunden.

10.000 Designvarianten an einem einzigen Tag

Die potenziellen Auswirkungen auf die tagliche Arbeit
von Konstrukteuren und Werkzeugbauern sind massiv.
Der Cadmould Al Solver liefert hochpréazise Ergebnisse
fUr Flllverhalten, Druck, Temperatur und Scherraten in
wenigen Sekunden. Das entspricht einer Beschleuni-
gung um das 1.000-fache im Vergleich zu klassischen
numerischen Solvern.

Diese beispiellose Geschwindigkeit ermoglicht es Ent-
wicklungsteams, den Workflow von einer linearen Vali-
dierung zu einer dynamischen Erkundung zu verschie-
ben. Anstatt drei Varianten vor einer Deadline zu testen,
kédnnen Ingenieure Parameter wie Schmelzetempera-
tur, Einspritzgeschwindigkeit oder Anschnittpositionen
in Echtzeit verandern und die physikalischen Konse-
quenzen sofort am Bildschirm beobachten. Die |den-
tifikation des optimalen Prozessfensters geschieht
nicht mehr Uber Nacht, sondern interaktiv und verzo-
gerungsfrei.

Das Beste aus zwei Welten:

Echtzeit-Erkundung und hochste Prazision

Macht diese Entwicklung klassische numerische Sol-
ver Uberflussig? Keineswegs. Die neue Kl-Technologie
wurde entwickelt, um etablierte Lésungen zu ergan-
zen, nicht zu ersetzen. In diesem neuen Paradigma
fungiert der Cadmould Al Solver als schneller Kom-
pass in der frihen Konzept- und lterationsphase. Er
zeigt dem Ingenieur blitzschnell die richtige Richtung,
um das optimale Prozessfenster zu finden. Steht das
Design fest, Ubernimmt der klassische numerische
Solver im Flaggschiffprodukt Cadmould Flex die Rol-
le der hochpréazisen Landkarte flr die finale, detailge-
treue Fertigungsfreigabe. Zusammen bilden sie einen
Workflow, der Geschwindigkeit und absolute Zuverlas-
sigkeit vereint.

KUTENO

Die Zukunft aktiv mitgestalten

Mit Innovationen wie dieser beweist die Region NRW
einmal mehr ihre Rolle als Treiber der digitalen Trans-
formationin der Kunststofftechnik. Um die Technologie
noch tiefer in der industriellen Praxis zu verankern, hat
Simcon zeitgleich zum Launch ein Partnerprogramm
ins Leben gerufen. Industri-

receort

eunternehmen haben hierbei S I M C O N

die Moglichkeit, bevorzugten

Zugang zu kommenden Funktionen, wie beispielswei-
se der Vorhersage von Schwindung und Verzug, zu
erhalten, sobald diese verflgbar sind. Sie testen den
Cadmould Al Solver anhand eigener Geometrien und
Workflows in engem Austausch mit dem Team von
Simcon; ihr Feedback fliet direkt in die Produkt-Road-
map ein.

Wer die Geschwindigkeit des Al Solvers selbst erleben
modchte, kann dies bereits heute tun: Eine interaktive
Research-Preview steht unter www.simcon.ai kosten-
los zur Verfligung. Stand 20-D7

RENEWABLE
MATERIALS

CONFERENCE 2026
22-24 September « Siegburg/Cologne

The World’s Largest
Carbon Economy

* Sustainable Carbon Cycles
* Fine Chemicals

* Fossil-free Plastics
* Policy & Framework
e Circular Economy

* Biodegradation

Event for the Renewable

 Defossilisation of the Chemical Industry

400-500
Participants
Expecteq

renewable-materials.eu
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Eine neue Standard-Maschine Allrounder 1000 e Trend fertigte auf &

den Technologie-Tagen 2026 dasbei defiBesuchern-begehrte De- '
sign-Produkt ,;U'or_lu_i-ella“ - ein Aufwickler vorsUSB=Kabe

) i

Arburg Technologie-Tage 2026

Top-Informationsplattform
fur alle Kunststoffverarbeiter

Rund 3.750 Besucher aus 44 Nationen kamen zu den Arburg
Technologie-Tagen vom 11. bis 13. Marz 2026, die ganz im Zeichen der

arburgSOLUTIONworld standen. Das Branchen-Highlight iiberzeugte einmal
mehr durch sein bewahrtes Konzept, die Tore der Arburg-Zentrale in Lofburg

fiir seine deutschen und internationalen Kunden zu 6ffnen. Mit mehr als
40 Maschinen-Exponaten und einer Vielzahl praxisnaher Anwendungen,
innovativer Verfahren, smarten Automationen sowie digitaler Services,
Software und After-Sales-Angeboten zeigte Arburg in jeder Hinsicht
Performance - von Standard bis High-End.

Einmal mehr einzigartig

fiir die gesamte Branche

,Das grofe Ldsungsangebot, die einzigartige Mi-
schung aus Technik, Verfahren und Dienstleistungen
an einem Ort vorzustellen, macht die Arburg Tech-
nologie-Tage zur ,Heimat des Spritzgiefens’, zum
Schaufenster der Kunststoffverarbeitung und Anzie-
hungspunkt fir Kunden aus aller Welt*, so die Bilanz
von Juliane Hehl, geschaftsflihrende Gesellschafterin
Global Marketing und Business Development bei Ar-
burg. ,Nirgendwo sonst gibt es diese Informations-
fllle so geballt und kundennah. Wir sehen uns als

hochst zuverlassigen Partner, der beste Geschéafts-
beziehungen Uber lange Zeitraume pflegt. Bei uns
findet jeder genau die richtigen Antworten auf seine
individuellen Spritzgieffragen von heute und morgen.
Wir verzeichneten viele gute Gesprache und konkrete
Anfragen nach unseren Maschinen, Services und L6-
sungen.”

Praxisnah erleben: Highlight Allrounder Trend

Finf Exponate der elektrischen Allrounder Trend de-
monstrierten, wie sich durch schnelles Einrichten und
einfache Bedienung eine effiziente Herstellung von

Bildquelle: ARBURG (2)

Kunststoffteilen realisieren lasst. Die neuen Stan-
dardmaschinen sind weltweit erhaltlich. Zum Markt-
startim Frihjahr 2026 gibt es vier Baugréfen mit 500
bis 2.000 kN SchlieBkraft. Live zu erleben waren u.a.:

o Eine typische Anwendung flir den technischen
Spritzguss mit der Herstellung freifallender Winkel-
isolierteile fur das automobile Bordnetz auf einem
elektrischen Allrounder 1000 e Trend.

® Hohe Aufmerksamkeit erhielt ein automatisierter
Allrounder 1000 e Trend, der aus PA-Rezyklat
auf Basis ausgedienter Fischernetze das Produkt
,Donut-ella“ fertigte - einen praktischen Aufroller
flr USB-Kabel. Das Gadget war der Gewinner des
italienischen Design-Wettbewerbs ,Pleiades”
der I[UAV-Universitat Venedig. Arburg unterstiitzt
diesen Wettbewerb durch Maschinentechnik, wei-
tere Partner sind Uniform (Werkzeug) und Ewikon
(HeiBkanal).

o Einelektrischer Allrounder 500 e Trend produ-
zierte Mehrweg-Kaffeebecher auf Basis von
Kaffeesatz. Das biobasierte Compound und
Werkzeug dazu stammten vom danischen Start-
Up Grounded.

Automation und Turnkey nehmen

breiten Raum ein

Fachkraftemangel und Lohnkosten ricken indivi-
dualisierte Automations- und Turnkey-Projekte im-
mer starker in den Fokus. Arburg sieht sich in jeder
Hinsicht als ,Problem Solver”, der schlisselfertige
Loésungen findet, mit denen sich minimale Stlck-
kosten bei maximaler Qualitat realisieren lassen. Die
Turnkey-Experten bieten auf den jeweiligen Anwen-
dungsfall zugeschnittenes Know-how und begleiten
die Kunden Uber die gesamte Wertschdpfungskette
hinweg von der |dee bis zum fertigen Produkt. Eine
Turnkey-Anlage rund um einen vertikalen Allrounder
475 V fertigte beispielhaft Cover flir Funkschlissel.
Dabei wird durch Umspritzen mit PC/ABS-Rezyklat
kombiniert mit In-Mould-Decoration (IMD) eine hoch-
wertige Oberflache erzeugt. Teilehandling und Nach-
bearbeitung Ubernimmt ein in die Gestica-Steuerung
integrierter Kuka Sechs-Achs-Roboter.

Schwerpunkt Medical:

Vielfiltige Reinraum-Losungen

Fir die Wachstumsbranche Medical hatte Arburg ei-
gens den ,Medical Corner* eingerichtet, in dem weg-
weisende Exponate aus der Medizintechnik zu sehen
waren - realisiert von Arburg und renommierten Part-
nern: Stand-alone-Ldsungen, eine an den Reinraum
angedockte Fertigungszelle sowie die Produktion di-

BRANCHE

Ein wichtiges Thema fiir viele Kunden ist Digitalisierung.
In einem groflen Ausstellungsbereich prasentierte Arburg
das Kundenportal arburgXworld, das Arburg-eigene MES,
Gestica-Steuerungen und Allrounder-Exponate mit smarten
Pilot- und Assistenzfunktionen.

rekt im Reinraum - fir jede Anforderung ein passen-
des Konzept.

e Ein Benchmark-Projekt ist die digital vernetzte
Turnkey-Anlage flr Injektoren-Pens ,NextGen
Medical Solution“ rund um einen elektrischen
Allrounder 570 A in Reinraum-ausfliihrung. Diese
Produktionszelle wurde durch die Zusammen-
arbeit von Arburg (Maschinentechnik), Hack
Formenbau (Werkzeugtechnik), Hack Digital
Solutions (Werkzeugliberwachung), HB-Therm
(Temperiergerate) und einem renommierten OEM
realisiert. Sie Uberzeugt durch eine ganzheitlich op-
timierte, kosten- und energie-effiziente, kompakte
Auslegung, die sich durch hohe Verfligbarkeit,
Produktivitat und Teilequalitat auszeichnet.

@ Wie sich medizintechnische Produkte im Reinraum
der Klasse ISO 7 unter héchsten Hygieneanspru-
chen fertigen lassen, demonstrierte ein elektri-
scher Allrounder 370 A. Das 2-fach-Pilotwerkzeug
des Partners Fostag kann nach Finalisieren des
Teiledesigns auf eine hohe Kavitaten-Anzahl
skaliert werden.

Hohes Publikumsinteresse in allen Bereichen
Auch weitere wichtige Bereiche des Arburg-Pro-
gramms fanden regen Zuspruch bei den Besuchern.
Hoch war das Interesse an digitalen Services und
Software Uber die gesamte Wertschdpfungskette
hinweg. Mit vielen dieser Losungen kdnnen die Kun-
den ihre Betriebskosten minimieren und damit bares
Geld sparen.

Flankiert wurden die Technik-Prasentationen an allen
drei Technologie-Tagen durchinteressante Experten-
vortrage. ) www.arburg.com
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Kunststoff-Institut Liidenscheid

WiUp4U Wachstumsmarkt

Kunststoffoptiken

ie optischen Technologien sind weiterhin ein

Wachstumsmarkt. Bauteile und Systeme, die

Licht als Designkonzept oder Informations-
trager verwenden, sind immer haufiger anzutreffen.
Nicht umsonst heifit es im Automotive Sektor: ,Licht
ist das neue Chrom*, um hier neue ambiente Designs
auf den Markt zu bringen. Consumer-Anwendungen
werden fur eine gesteigerte Funktionsvielfalt mit
mehreren Kamerasystemen ausgestattet. Und auch
die Medizintechnik verwendet haufiger optische Sys-
teme zur Diagnose oder Analyse. Licht als Informati-
onsubertrager kommt ebenfalls 6fter zum Einsatz; sei
es in industriellen Anwendungen (optische Sensoren)
aber auch in Technologien, die das autonome Fahren
ermoglichen. Die Gelegenheiten, hier kostenglinstig
herstellbare Komponenten aus Kunststoff zu ver-
wenden sind grof.

Das Kunststoff-Institut Lidenscheid (KIMW) blindelt
seine langjahrige Expertise in Prozess-, Werkzeug-
und Priftechnik in einem neuen Wissenstransfer-
projekt unter dem Label ,WiUp4U* Ziel ist es, den
aktuellen Stand der Technik kompakt und praxisnah
zu vermitteln, Chancen und Grenzen etablierter sowie
neuer Verfahren aufzuzeigen und gemeinsam mit den
Projektteilnehmern innovative Losungsansatze zu
diskutieren.

Schwerpunkte des Projekts

Im Rahmen des Projektes werden kompakte und pra-
xisrelevante Inhalte bereitgestellt, die direkt in den
Arbeitsalltag integriert werden kdnnen. Schwerpunk-
te sind:

o Uberblick (iber die aktuelle Marktsituation in
Deutschland und potentielle Anwendungsgebiete.

@ Der Stand der Technik zu lichttechnischen Materia-
lien wie PC, PMMA, PMMI und LSR sowie deren
optische und mechanische Kennwerte. Fir die
gangigsten Materialien werden verschiedenen
Herstellervarianten aufgezeigt.

o Werkzeugtechnologien fir optische Bauteile wie
z.B. Pragetechnologien, innovative Temperier-
techniken sowie Herstellungstechniken fir Werk-
zeugoberflachen (Politur vs. Zerspanung).

o Einfluss der Verfahrensparameter bei optischen
Bauteilen und deren Auswertungen fiir die Erstel-

Versuchsgeometrie mit Lichtfunktion des KIMW

lung eines statistischen Versuchsplanes. Ebenso
werden Simulationsergebnisse mit den prakti-
schen Versuchsteilen verglichen.

e Stand der Technik zu alternativen Herstellungsver-
fahren fir optische Bauteile wie z. B. generative
Verfahren.

Der Austausch und das Networking mit Projektpart-
nern und externen Referenten gehort natdrlich auch
dazu. Es wird ein Einblick gegeben welche neuen
Markte erschlossen werden kénnen und welche Ak-
tivtaten zum aktuellen Zeitpunkt verfolgt werden.

Vorteile der Teilnahme

Die Teilnahme bietet eine hervorragende Gelegenheit
zur Weiterqualifikation von Mitarbeitern, zum Aufbau
von spezialisiertem Wissen und zur Erweiterung tech-
nologischer Kompetenzen. Zudem koénnen Markt-
und Anwendungspotenziale besser eingeschatzt
und neue Geschaftsfelder erschlossen werden. Der
Projektstart ist fiir die zweite Jahreshélfte 2026 vor-
gesehen. Eine kurze Laufzeit von neun Monaten ge-
wahrleistet eine schnelle Transformation von Wissen
und Know-how. Die Zielgruppe umfasst Zulieferer,
OEMs, Entwickler, Werkzeugbauer und -konstrukteu-
re, SpritzgieRer, Material- und Rohstoffhersteller so-
wie Anbieter von Normalien und Heikanalsystemen.
Interessenten sollten die Chance nutzen, sich friihzei-
tig fur diesen Zukunftsmarkt zu positionieren und sich
ihren Platz im Projekt zu sichern.

Infos und Kontakt

Projektstart: Juni 2026
Projektlaufzeit: 9 Monate
Andreas Klrten Tel.: + 49 23511064-101

E-Mail: a.kuerten@kimw.de
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GREIWING logistics for you GmbH

BRANCHE

Flexible Hochsilolagerung
als strategischer Puffer

GREIWING bietet Lagerkapazitaten in Zeiten volatiler Kunststoffmarkte -
Sinkende Produktionsmengen bei gleichzeitig bestehenden Abnahmeverpflichtungen
setzen Kunststoffverarbeiter derzeit unter Druck. Hinzu kommen geopolitische
Unsicherheiten und eingeschrankte Lieferketten, die Rohstoffe verteuern und
teilweise schwer verfiighar machen. Unternehmen stehen vor der Herausforderung,
groflere Mengen abzunehmen als benotigt, sei es aus vertraglichen Griinden oder zur

Sicherung ihrer Versorgung. Eine flexible und sichere Lagerlosung wird damit zum

entscheidenden Wetthewerbsfaktor.

nsere Kunden haben uns dartiber informiert, dass

sie derzeit bewusst mehr Material einkaufen, als

sie kurzfristig verarbeiten konnen®, sagt Klaus
Wolf, Vertriebsleiter bei Greiwing. ,Umso wichtiger ist
es, diese Mengen sicher und flexibel zwischenlagern zu
kénnen.” Das Gesprach mit Kunden bzw. potenziellen
Kunden zeige, dass ein wesentlicher Treiber dieser Ent-
wicklung die angespannte Lage rund um die Strae von
Hormus sei. Als zentrale Handelsroute fiir Rohél und
petrochemische Vorprodukte hat sie direkten Einfluss
auf die Kunststoffproduktion. Der Austausch mache
deutlich, dass bereits die Unsicherheit Uber mogliche
Einschrankungen zu steigenden Preisen und einer vor-

Fehlerquellen®, erklart Wolf. ,Unser SAP-integrierter
Ein- und Auslagerungsprozess tragt zusatzlich dazu
bei, Fehlerverladungen und damit verbundene Ver-
mischungen zu vermeiden.” So wird Material sauber,
dosierbar und genau dann geliefert, wenn es im Pro-
duktionsprozess benbtigt wird.

Planungssicherheit in unsicheren Zeiten

Gerade in einer volatilen Marktsituation gewinnen
flexible Lagerldsungen an Bedeutung. Hochsilos fun-
gieren als strategischer Puffer zwischen Einkauf und
Produktion: Sie ermdglichen es

receort

sorglichen Bevorratung entlang der Lieferkette flihre. Unternehmen, Marktchancen
zu nutzen, ohne Prozesse zu

Uberlasten oder Qualitatsrisi-

Weitere Informationen:
Klaus Wolf (kwolf@greiwing.de)

Gut gelagert: Hochsilos als flexible Losung ) www. greiwing.de

Greiwing bietet deutschlandweit Hochsilo-Kapazitaten
an. Sie schitzen Kunststoffgranulat zuverlassig vor
Feuchtigkeit, Witterungseinflissen und Verunreini-
gungen und machen das Material jederzeit bedarfsge-
recht abrufbar. Ein entscheidender Vorteil liegt in der
Flexibilitat: Lagerflachen kénnen schon ab vier Wochen
variabel angemietet werden. ,Unsere Kunden mussen
schnell auf Marktentwicklungen reagieren kdnnen*, so
Wolf. ,Mit unseren verschiedenen Mietmodellen lassen
sich Lagerbestande exakt an das Einkaufsvolumen an-
passen.” Die Hochsilo-Lagerung ist zudem nachhaltig:
Lose Lagerung reduziert Verpackungsbedarf und ver-
bessert die Umweltbilanz entlang der Lieferkette.

Direkt in die Produktion: Effiziente Silologistik

Uber spezialisierte Silofahrzeuge gelangt das Granulat
kontaminationsfrei direkt vom Hochsilo in die Produk-
tion.,,Durch die geschlossene Prozesskette vermeiden
wir zusatzliche Umschlage und reduzieren potenzielle

ken einzugehen.

,Mit unseren Hochsilos geben wir unseren Kunden ein
Werkzeug an die Hand, mit dem sie ihre Materialflisse
gezielt steuern kdnnen*, sagt Wolf. So wird die Lage-
rung von Kunststoffgranulaten bei Greiwing zu einem
integralen Bestandteil einer stabilen Lieferkette.

Sicher gelagert, jederzeit verfiigbar: Hochsilos von GREIWING
schaffen flexible Kapazititen fiir schwankende Materialbedarfe.
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Envallor Deutschland GmbH

Die Serie Linea

Das in der neuen Schalterserie eingesetzte
zirkulare Polyamid-6-Compound Durethan®
besteht zu 90 % aus nachhaltigen, nach ISCC-
Plus massenbilanzierten Rohstoffen.

Die elektrischen und mechanischen
Eigenschaften des Polyamids sowie seine
hohe thermische Stabilitat sorgen fiir eine
lange Lebensdauer der Schalter.

Durch den Einsatz des nachhaltigen
Durethan® Blue von Envalior hat Vimar den
CO,-FuRabdruck seiner Linea-Schalterserie
im Vergleich zu Materialien auf fossiler Basis
um mehr als 80 % reduziert und damit die
jahrlichen CO,-Emissionen um tiber 500
Tonnen gesenkt.

www.envalior.com
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Unternehmen mit Sitz in Marostica, das auf

nachhaltige Schalter und Smart-Home-L&sun-
gen spezialisiert ist, hat ,Linea” auf den Markt ge-
bracht. Die neue Schalterserie senkt die Umweltbe-
lastung und vereint gleichzeitig ein stilvolles Design
und modernste Technologie. Die Montagerahmen
fur die Schalter werden aus dem hochverstarkten
Durethan® Blue BKV60H2.0EF von Envalior spritz-
gegossen, einem nachhaltigen Polyamid 6, das zu
rund 90 % aus zirkuldren Rohstoffen besteht. Die-
ses Compound war zusammen mit optimierten Pro-
duktionsprozessen, einem verbesserten Produkt-
management und der Verwendung von nachhaltig
zertifizierten Verpackungsmaterialien ein entschei-
dender Faktor, mit dem Vimar den CO,-Fuabdruck
der Schalterserie im Vergleich zu friheren Losungen
auf fossiler Basis um Uber 80 % reduzieren konnte.
Dies entspricht einer jahrlichen Reduzierung der
CO,-Emissionen um 500 Tonnen.

D ie Vimar SpA, ein weltweit tatiges italienisches

Bildquelle: Vimar (2)

LWir freuen uns, mit Linea einen groflen Beitrag zum
Klimaschutz und zur Ressourcenschonung leisten zu
kénnen. Nachhaltige Konstruktionsmaterialien wie
das zirkulare Durethan® von Envalior sind ein wichti-
ger Baustein in unserer Unternehmensstrategie, alle
unsere Prozesse und Produkte durch den Einsatz gri-
ner Energien, ein nachhaltiges Rohstoffmanagement
und durch hocheffiziente Technologien auf Kreislauf-
wirtschaft hin auszurichten® erklarte Sandro Bernardi,
Industrial Operations Director bei Vimar.

Rezyklatfasern steigern Nachhaltigkeit

Mehr als 97 % der Linea-Produktion bestehen aus
Kunststoffen aus erneuerbaren und recycelten Quel-
len, die massenbilanziert und nach dem ISCC-Plus-
Standard (International Sustainability and Carbon
Certification) zertifiziert sind. Die nachhaltige Her-
kunft der Rohstoffe ist ebenfalls nach ISCC-Plus zer-
tifiziert, ebenso wie die zugehorigen Produktionsstat-
tenvon Envaliorin Antwerpen und Krefeld-Uerdingen.
Das nachhaltige Durethan® BLUE BKV60H2.0EF ist
mit 60 Gewichtsprozenten Rezyklatfasern verstarkt,
bei deren Produktion ein grofer Teil der anorgani-
schen Glasrohstoffe durch industrielle Glasabfalle
substituiertist. In der Produktion des Ausgangsstoffs
flr das Polyamid 6 wird auRerdem ein Cyclohexan
eingesetzt, das biobasiert, rezykliert biobasiert und/
oder durch chemisches Recycling hergestellt wird.

,Dadurch besteht unser Hochleistungscompound zu
rund 90 Prozent aus nachhaltigen Rohstoffen, was fur
einen glasfaserverstarkten Kunststoff ein Spitzen-
wert ist”, erklarte Fabio Passeri, Business Develop-
ment Manager bei Envalior.

Hohe FlieRfihigkeit und geringer Verzug
ermoglichen schlankes, langlebiges Design

Das Hochleistungscompound ist trotz seines hohen
Glasfasergehaltes so leichtflieBend, dass die filigrane,
flache Geometrie der Montagerahmen prazise ab-
gebildet wird. Hinzu kommt, dass der Konstruktions-
werkstoff verzugsarm und hochsteif und -fest ist.

,Die Rahmen kdénnen daher sehr diinnwandig ausge-
flhrt werden, was zu dem ansprechenden schlanken
Design der Schalter beitragt. Das exzellente elektri-
sche Eigenschaftsprofil des Compounds - wie etwa
der hohe Durchgangswiderstand und die hohe Durch-
schlagfestigkeit - sorgen zusammen mit der dauerhaf-
ten Warmestabilitat fir einen langen Produktlebens-
zyklus der Schalter*, erlauterte Passeri.

BRANCHE

Einfiihrung kreislauffahiger Materialsysteme
gemeinsam mit Partnern beschleunigen

Envalior wird die Entwicklung zirkularer Polyamid-L6-
sungen konsequent vorantreiben und weitere Hoch-
leistungscompounds mit hohem Anteil nachhaltiger
Rohstoffe auf den Markt bringen. Ziel ist es, den
CO,-FuBabdruck in immer mehr Anwendungen der
Elektroindustrie, aber auch vieler anderer Branchen
weiter zu senken und gemeinsam mit Partnern wie
Vimar den Ubergang zu vollstandig kreislauffahigen
Materialsystemen zu beschleunigen.

Ausfuhrliche Informationen zu den Werkstoffen von
Envalior finden Sie im MaterialAdvisor von Envalior,
der digitale Tools und Dienste bereitstellt, mit denen
Kunden Werkstoffe suchen, auswahlen und bewerten
kdnnen. »

Dadurch besteht unser
Hochleistungscompound zu rund
90 Prozent aus nachhaltigen
Rohstoffen, was fiir einen
glasfaserverstarkten Kunststoff
ein Spitzenwert ist.”

Fabio Passeri
Business Development Manager
bei Envalior

Die Montagerahmen fiir die Linea-Schalter werden aus
Durethan® Blue BKV60H2.0EF spritzgegossen, einem

nachhaltigen Polyamid 6, das zu rund 90 % aus zirkuldren
Rohstoffen besteht.
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Preisverleihung ,PolyFormNEXT Produkte des Jahres 2026
technotrans-Kaltwassergerat teco cw:

zweiter Platz beim ,Produkt des Jahres 2026"

Das Kaltwasser-Temperiergerat teco cw von technotrans gehort zu den
besten Produkten des Jahres 2026. Bei der Leserumfrage der Fachzeitschrift
PolyFormNEXT belegte die Thermomanagement-Losung in der Kategorie
+Werkzeug- und Formenbau“ den zweiten Platz. Die Preisverleihung fand

am 5. Marz in Miinchen statt.

ir freuen uns sehr Uber diese Auszeichnung

unddas Votumder Leserinnenund Leser.Es

bestatigt unsere konsequente Ausrichtung
auf nachhaltige Thermomanagement-Lbésungen, die
die Anforderungen der kunststoffverarbeitenden
Industrie an Effizienz und Prozesssicherheit prazise
erflllen, sagte Fabian Heuel, Division Manager Sales
und Mitglied der Geschaftsleitung der technotrans
solutions GmbH, am Rande der Preisverleihung.

Wirtschaftliche Prazisionskithlung ohne Glykol

Mit dem teco cw bietet technotrans eine wirtschaft-
liche Kuhllésung fir den Betrieb mit glykolfreiem
Wasser bei 0 bis 25 Grad Celsius. Im Gegensatz
zu handelslblichen Anlagen erzeugt das kompak-
te System eine Kaltwassertemperatur von bis zu O
Grad Celsius, ohne Zusatz eines Frostschutzmittels.
Damit ist die Loésung im Spritzguss ideal geeignet
fUr schwer temperierbare Segmente sowie flr die
Klhlung einzelner Zonen und kleinerer bis mittelgro-
Ber Werkzeuge. Das Umlaufwasser wird dabei direkt
im Gerat in Verbraucherndhe heruntergekihlt. Die
aufgenommene Warme wird anschlieend - wie bei
einem Temperiergerat - an das zentrale Betriebskuihl-
wasser abgegeben. Durch diesen Anschluss direkt an

die Maschinenkuhlung entfallt der bei luftgekihlten
Kompaktkaltemaschinen Ubliche Ventilator. Das eli-
miniert nicht nur eine wesentliche Gerduschquelle,
sondern verhindert vor allem, dass warme Abluft in
die Produktionshalle gelangt.
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Benjamin Strunk (1.), Teamleiter Konstruktion Kaltetech-

nik bei der technotrans solutions GmbH, und Fabian
Heuel, Division Manager Sales und Mitglied der Ge-

schiftsleitung der technotrans solutions GmbH, nahmen

die Auszeichnung in Miinchen entgegen.
Bildquelle: technotrans SE

SIKOPLAST Recycling Technology GmbH

70 Jahre SIKOPLAST — wir gratulieren

eit 70 Jahren steht Sikoplast Recycling Technology
fir unabhangige, leistungsstarke Losungen im
Kunststoffrecycling. Als eigen-

nologien fur nahezu alle Anforderungen der Recy-
clingindustrie, mit einem klaren Fokus auf Effizienz,
Langlebigkeit und Qualitat.Gepragt

standiges, gesellschaftergefihr- WSIKOPLAST wurde das Unternehmen durch sei-

tes Unternehmen entwickelt und
baut Sikoplast seit Jahrzehnten zuverlassige Tech-

RECYCLING TECHNOLOGY

nen Grinder Heinrich Koch, Tuftler
und Erfinder der konischen Einzelschnecke. Dieses
o >

Erfolgsprinzip bildet bis heute das Herzstlick der
Sikoplast-Extrudertechnologie. Uber Jahrzehnte hin-
weg wurde das System kontinuierlich weiterentwickelt
und steht weiterhin fir energieeffiziente Prozesse, ro-
buste Maschinen und flexible Einsatzmoglichkeiten in
unterschiedlichsten Anwendungen. Wahrend sich der
Recyclingmarkt stetig verandert, bleibt Sikoplast sei-
nem Anspruch treu, nachhaltige, wirtschaftliche und
langlebige Lésungen zu entwickeln. Modulare Anla-
genkonzepte, energiearme Systeme mit nur einem
Antrieb, plastcompaktorfreie Technologien sowie
materialschonende Verarbeitung ohne Wasserzuga-
be sind Beispiele fur die Innovationskraft des Unter-
nehmens. Anlagen mit Laufzeiten von Uber 60 Jahren
unterstreichen dabei die besondere Robustheit und
Nachhaltigkeit der Sikoplast-Technologie.

BRANCHE

Neben kompletten Turn-Key-Anlagen unterstitzt
Sikoplast auch OEM-Partner mit Einzelkomponenten
wie Siebwechslern oder Unterwassergranulierungen
und modernisiert bestehende Systeme hersteller-
Ubergreifend. Diese Flexibilitat macht das Unterneh-
men zu einem verlasslichen Partner fir Kunden welt-
weit.

Zum 70-jahrigen Jubildaum blickt Sikoplast mit Stolz
auf die vergangenen Jahrzehnte zuriick und richtet
gleichzeitig den Fokus klar nach vorn. Auchin Zukunft
versteht sich das Unternehmen nicht als groiter An-
bieter, sondern als Qualitats- und Know-how-Spezia-
list fur schlisselfertige Recyclinglésungen.

Kunststoff-Institut Liidenscheid

Flihrungswechsel am

Kunststoff-Institut Liidenscheid

ach Uber 30 Jahren am

Kunststoff-Institut LU-

denscheid, davon mehr
als 20 Jahre als Geschéaftsflhrer,
Ubergab Thomas Eulenstein zum
31. Dezember 2025 seine opera-
tive Verantwortung in der KIMW
Management GmbH an Steffi Vol-
kenrath. Unter seiner Leitung ent-
wickelte sich das Institut zu einem
renommierten Netzwerk- und In-
novationszentrum fir Technologie
und Innovation in der Kunststoff-
branche.

In den vergangenen zwei Jahren
arbeiteten Thomas Eulenstein und
Steffi Volkenrath eng zusammen,
um einen reibungslosen Uber-
gang zu gewahrleisten und stabi-
le Strukturen flr die Zukunft des
Instituts zu schaffen. ,Das Institut

Dipl.-Kffr. (FH) Steffi Volkenrath
und Dipl.-Ing. Thomas Eulenstein
Bildquelle: Kunststoff-Institut Liidenscheid

war fur mich stets eine Herzens-
angelegenheit. Ein Netzwerk lebt
vom Miteinander - und genau die-
ses habe ich hierimmer als beson-
dere Starke erlebt”, sagt Thomas
Eulenstein.

Auch kinftig bleibt Thomas Eulen-
stein dem Institut verbunden: Als
Handlungsbevollmachtigter  fur
Netzwerk- und Clusteraktivitaten
wird er flrr das Kunststoff-Institut
Lidenscheid tatig sein, um wei-
terhin die Netzwerkaktivitaten zu
pflegen und auszubauen sowie
das Cluster- und Netzwerkma-
nagement zu unterstit-
zen.

Mit Steffi Volken-
rath  Ubernimmt
eine erfahrene

Managerin mit umfassender Ex-
pertise in Strategie, Management
und Netzwerkentwicklung die
Geschaftsfihrung. Seit 2022 am
Institut tatig und seit 2024 Mit-
glied der Geschéaftsleitung, ver-
antwortet sie unter anderem das
Netzwerkmanagement, ZIM-Inno-
vationsnetzwerke und Marketing.

receort
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Michael Carus

BRANCHE

nova-Institut GmbH

Pionier der ersten Stunde

Nach iiber drei Jahrzehnten an der Spitze legte Griinder und CEO Michael
Carus zum 1. Marz 2026 die Leitung des Geschiftsbereichs Renewable Carbon
nieder. Lars Borger iibernimmt als neuer CEO gemeinsam mit COO Linda Engel
diese zentrale Sparte des nova-Instituts, wahrend Carus dem Forschungs- und
Beratungsunternehmen als Senior Advisor und Gesellschafter erhalten bleibt.
Der Wechsel erfolgt planmifig nach einer einjahrigen Ubergangsphase.

it diesem FUhrungswechsel
schlagt das nova-Institut
ein neues Kapitel auf: Der
Ubergang von Grinder Michael
Carus zu seinem Nachfolger Lars
Borger steht fur Kontinuitat und
Aufbruch zugleich. Das interna-
tional renommierte Institut, Vor-

denker in der Nutzung erneuer-
barer Kohlenstoffquellen, richtet
seinen Fokus kiinftig noch starker
auf praxisnahe Forschungs- und
Beratungsprojekte, die den Wan-
del der Industrie hin zu klimaneu-
tralen Materialien und Prozessen
weiter vorantreiben sollen.

Neue Aufgabe
als Senior Advisor

,Nach tber 30 Jahren intensiver
Arbeit freue ich mich, meine ge-
schaftsflhrenden Aufgaben
an Lars Borger zu Ubergeben.
In unserer einjahrigen Uber-
gangsphase haben wir den
Wechsel sorgfaltig vorbereitet
und das nova-Institut zukunfts-
fest aufgestellt. Als Senior Advi-
sor werde ich die neue Abteilung
Renewable Feedstock unter-
stitzen und mich weiterhin mit
ganzer Kraft fur die Defossili-
sierung der Chemie-, Materi-
al- und Kunststoffbranche
einsetzen®, erklart Michael

Carus.

Vom Start-up
Zum renommierten
Think Tank
Carus hat das nova-
Institut von einem
sechskdpfigen Start-
up zu einem inter-
national fuhren-
den Think Tank flr

Renewable Carbon mit rund 50
Wissenschaftlern aufgebaut. Der
Physiker aus Koln begann seine
Laufbahn im IT-Bereich, als Wis-
senschaftsjournalist, in der Solar-
technik und bei einem bekannten
Umweltinstitut, wo er die Abtei-
lung Ressourcen leitete, bevor er
1994 mit anderen Wissenschaft-
lern das nova-Institut griindete.
Fruh setzte er auf die industrielle
Nutzung von Biomasse im Bau-
und Automobilbereich und dann
speziell in der Kunststoff- und
Chemieindustrie, um spater auch
die CO,-Nutzung und Recycling
einzubeziehen. So wurden die
Konzepte ,Renewable Carbon*
und ,Defossilisierung” entwickelt,
auf deren Basis die Abhangigkeit
von fossilen Rohstoffen Gberwun-
den werden kann.

Als Managing Director der Eu-
ropean Industrial Hemp Asso-
ciation (EIHA) und als Mitglied
zahlreicher Arbeitsgruppen der
Europaischen Kommission pragte
er Uber viele Jahre die politische
und wirtschaftliche Entwicklung
der Biodkonomie. 2020 initiierte
Carus die Renewable Carbon In-
itiative - heute ein Netzwerk von
knapp 80 Unternehmen -, das
die Transformation von fossilem
zu erneuerbarem Kohlenstoff vo-
rantreibt. Seit 2021 verantwortet
er auBerdem die Renewable Ma-
terials Conference, die jahrlich
400 bis 500 Teilnehmende aus

Informationen aus dem kunststoffland NRW

aller Welt anzieht und sich als das
globale Event zur Renewable Carbon
Economy entwickelt hat - dieses Jahr
wieder in Siegburg vom 22. bis 24.
September 2026.

.Michael Carus hat mit seiner Pio-
nierarbeit den Grundstein fur die Er-
folgsgeschichte des nova-Instituts
gelegt. FlUr sein auBerordentliches
Engagement, seine Weitsicht und
die verantwortungsvolle Ubergabe
danken wir ihm sehr und freuen uns,
auch zukinftig gemeinsam Ideen zu
entwickeln und Pioniergeist in die Tat
umzusetzen®, sagt Lars Borger, CEO

Michael Carus hat mit
seiner Pionierarbeit
den Grundstein fiir die
Erfolgsgeschichte des
nova-Instituts gelegt.”

Lars Borger
CEO des nova-Instituts

BRANCHE

des nova-Instituts. ,Die industrielle
Transformation ist heute dringlicher
denn je und zugleich tatsachlich eine
groRe Chance. Als unabhangiger,
wissenschaftsbasierter Impulsgeber
und Vordenker werden wir diesen
Wandel aktiv mitgestalten.

Fur den Erfolg braucht es dabei so-
wohl den strategischen Uberblick als
auch prazise Detailanalysen zu Nach-
haltigkeit, Technologie, Politik, Markt
und Wirtschaftlichkeit. Genau dafur
stehtnova.”
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Covestro und Fraunhofer UMSICHT
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Pyrolyse Pilotanlage fiir das
Recycling von Polyurethan-Abfallen

Der Kunststoffhersteller Covestro und das Fraunhofer-Institut fiir Umwelt-,
Sicherheits- und Energietechnik UMSICHT haben eine Vereinbarung iiber den
Aufbau und Betrieb einer Pilotanlage mit einer Jahreskapazitat von 2 kt fiir die
Smart-Pyrolyse von Abfillen aus Polyurethan-Hartschaum unterzeichnet.

ie Anlage soll 2028 in Betrieb gehen. Die Ver-

einbarung ist ein wichtiger Meilenstein bei der

Skalierung der Technologie, mit der sich Damm-
stoffabfalle aus Kihlschranken und der Bauindustrie
in hochreines recyceltes -Anilin zur Produktion von
MDI (Methylendiphenyldiisocyanat) umwandeln las-
sen. Das gewonnene MDI erflllt dieselben Reinheits-
standards wie konventionelles MDI und weist dabei
einen um bis zu 40 Prozent® geringeren CO,-FufRab-
druck im Vergleich zu herkdmmlichen, fossilen Pro-
duktionswegen auf.

® Zusammenarbeit ist entscheidender Schritt
zur Kommerzialisierung der von Covestro ent-
wickelten Smart-PyrolyseTechnologie flr das
Recycling von Polyurethan-Hartschaum

® Pilot-Anlage mit 2.000 Tonnen Jahreskapa-
zitat wird hochreines recyceltes Anilin fur die
MDI-Produktion liefern

® Das erzeugte MDI hat einen um bis zu
40 Prozent geringeren CO,-Fuabdruck
als fossil-basiertes MDI

® Inbetriebnahme der Anlage 2028 geplant

,Der Vertrag mit Fraunhofer UMSICHT ist ein ent-
scheidender Schritt hin zur Industrialisierung unserer
Smart-Pyrolyse-Technologie«, sagt Dr. Markus Dugal,
Head of Process Technology bei Covestro. Diese
Partnerschaft verbindet die chemische und techno-
logische Expertise von Covestro mit den verfahrens-
technischen Kompetenzen und Anlagen von Fraun-
hofer. Gemeinsam werden wir eine Technologie auf
Industriemafistab skalieren, die die chemische Rezy-
klierbarkeit von End-of-Life Polyurethan-Werkstoffen
unter Beweis stellt. Sie konnte grundlegend die Basis
verandern, wie wir Rohstoffe flir die MDI-Produktion
herstellen. Indem wir hochwertige Molekule aus Ab-
fallstrémen zurtickgewinnen, machen wir Kreislauf-
wirtschaft zur Realitat und reduzieren gleichzeitig den
CO,-FuRabdruck unserer Produkte.”

Im Rahmen der Vereinbarung wird Fraunhofer
UMSICHT seine Expertiseinder Pyrolyseforschungund
vorhandene technische Infrastruktur zum Chemischen
Recycling nutzen, um den proprietaren Smart-Pyroly-
se-Prozess von Covestro umzusetzen und zu skalie-
ren. Die Pilotanlage wird eine Jahres-Kapazitat zur
Behandlung von 2000 Tonnen End-of-Life-Schaum
haben. Die daraus entstehende Menge an Anilin wirde
ausreichen, um Dammstoffe fir rund 200.000 Kihl-
schranke? zu produzieren. Die neue Anlage wird haupt-
sachlich Hartschaum-Abfalle aus PUR/PIR-Damm-
stoffen verarbeiten. Die Technologie ist gezielt auf
Hartschaum ausgerichtet, da dieser aufgrund seiner
vernetzten Molekulstruktur als besonders schwer
recycelbar gilt.

BRANCHE

Schritt Richtung industrielle Umsetzung

LDieses Projekt ist das Ergebnis mehrerer Jahre inten-
siver gemeinsamer Forschungg, erklart Prof. Dr.-Ing.
Manfred Renner, Institutsleiter Fraunhofer UMSICHT.
,ES passt perfekt zum Auftrag von Fraunhofer, die
Licke zwischen Forschung und industrieller Anwen-
dung zu schlieBen: Wir zeigen nicht nur die technische
Machbarkeit, sondern begleiten aktiv die industrielle
Umsetzung.“ Dr. Alexander Hofmann, Leiter Thermo-
chemische Konversionstechnologien bei Fraunhofer
UMSICHT, ergénzt: ,Dem Projekt liegen unsere eige-
nen Forschungs- und Technologieentwicklungen im
chemischen Recycling und in den nachgelagerten
Aurfreinigungs- und Extraktionsprozessen von Pyroly-
seprodukten zugrunde. Die Pilotanlage ermdglicht es
uns, Prozessparameter im industriell relevanten Maf3-
stab zu optimieren und ausreichend Material fir wei-
tere Verarbeitungstests und die Produktentwicklung
bereitzustellen.”

Der Smart-Pyrolyse-Prozess liefert Anilin mit einer
Reinheit von etwa 99 Prozent, das sich zur Herstellung
von recyceltem MDI eignet, das denselben Qualitats-
standards wie konventionelles MDI entspricht.

»
»n

(1): Der CO,-FuBabdruck wurde flr das recycelte Anilin berechnet, das mit dem
Smart-Pyrolyse-Prozess hergestellt wird, ohne Gutschriften fiir vermiedene Ver-
brennung zu berlcksichtigen. Auf Basis dieses Wertes wurden die CO,-Emissi-
onen fur die Herstellung von MDI im Standardproduktionsprozess von Covestro
berechnet.

(2) Annahme: ca. 8 kg PUR-Dammung pro Kihlschrank.

kunststoffland NRW

Marktsondierungsreise Frankreich

n der Region Auverne Rhone des Alpes, dem ,Plastiques Vallée* mit dem Zentrumin
Oyonnax und rund um Lyon liegt der Mittelpunkt der franzésischen Kunststoffindustrie.

Umunseren Mitgliedern und anderen interessierten Unternehmen aus dem Kunststoff-
bereich die Moglichkeit zu geben, die Region kennenzulernen, nimmt kunststoffland NRW
Frankreichs gréfite Messe in diesem Bereich, die FIP - France Innovation Plasturgie, zum
Anlass, eine Markterkundungsreise in unser Nachbarland zu organisieren.

Wann: 01.-03.Juni 2026

Wo: Lyon

Kontakt:
Tel. +49 211 21094012

Hilke Dahinten, Email: dahinten@kunststoffland-nrw.de
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Fakuma
Innovation Award 2026

Zur 30. Fakuma von Montag, 12. Oktober, bis Freitag, 16. Oktober 2026,

ladt der Messeveranstalter P. E. Schall zusammen mit dem Medienpartner
K-ZEITUNG zur Teilnahme am Fakuma Innovation Award ein.

Er wird aus Anlass der Jubilaums-Messe in diesem Jahr erstmals ausgelobt und
will technologische Exzellenz, Innovationskraft sowie Teamleistung innerhalb
der kunststoffverarbeitenden Branche wiirdigen. Bewerbungen konnen ab
sofort in sechs Kategorien eingereicht werden; damit sind Themen iiber ein
breites Spektrum entlang der gesamten Wertschopfungskette abgebildet.

Die Bewertung erfolgt durch eine unabhangige Fachjury. Die feierliche
Preisverleihung findet am ersten Messetag in Friedrichshafen statt.

=W

= kunststoffland NRW
vor Ort — ganz personlich

... und weiter geht es. Dr. Ron Brinitzer setzt
seine Besuche bei Mitgliedsunternehmen fort.
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Werkstoffforum der Zukunft

unststoffland NRW e.V. ist

dem Werkstoffforum der

Zukunft als Netzwerkpart-
ner beigetreten. Beide Netzwerke
haben ein Ziel: Stoffkreislaufe schlieRen. Fur die Star-
kung der Kreislaufwirtschaft ist eine Vernetzung von
Partnern aus Wirtschaft und Wissenschaft aus dem
gesamten Kreislauf wichtig.

Das Werkstoffforum der Zukunft entwickelt fir und

{ NETZWERKPARTNER

WERKSTOFFFORUM DER ZUKUNFT

mit Unternehmen Wege zur
nachhaltigen  Werkstoffnut-
zung und Kreislaufwirtschaft.
Das Projekt starkt die Region
durch Forderung einer innovativen und zukunftsfahi-
gen kunststoffverarbeitenden Industrie und sichert
dadurch Arbeitsplatze. Darliber hinaus leistet das
Forum einen wertvollen Beitrag zur Steigerung der
Akzeptanz von nachhaltigen Werkstoffen in der Ge-
sellschaft. N www.werkstoff.forum

Sechs Themenkategorien
Ab sofort kdbnnen Bewerber ihre Projekte in einer der
sechs Kategorien Spritzguss, Extrusion, Recycling,
Werkzeug- und For-
menbau / Thermofor-
Fakuma men, Compounding und
Werkstoffe sowie Enab-
ler der Kunststofftech-
nik (Peripherie) einrei-
chen. Damit spiegelt der
Wettbewerb die gesam-
te Wertschdpfungskette
der  Kunststofftechnik
wider - vom Material
Uber den Verarbeitungs-
prozess bis hin zu unterstitzenden Technologien.
Der Fakuma Innovation Award bildet das gesamte
Themenportfolio der Messe samt Peripherie und Au-
tomatisierungslésungen ab.

Auszeichnung der Gewinner

am ersten Messetag

Eine wichtige Teilnahmebedingung ist, dass das Be-
werbungsprojekt live auf der Fakuma 2026 gezeigt
werden kann - egal, ob als Serienprodukt, als funk-
tionsfahiger Prototyp oder als live demonstrierte
Technologie. Die Teilnahme am Award ist kostenfrei.

Einreichungen sind online bis zum 06. September
2026 moglich. Alle Einreichungen werden von einer
unabhangigen Fachjury nach festgelegten Kriterien
gesichtet und bewertet. In einer stimmungsvollen
Zeremonie ehren der Messeveranstalter P. E. Schall
zusammen mit dem Medienpartner die Uberzeu-
gendsten Innovationen. ,Wir laden alle Unternehmen
der Kunststoffverarbeitung herzlich dazu ein, sich fir
den Fakuma Innovation Award 2026 zu bewerben®
sagt Bettina Schall, Geschaftsflihrerin des Messeun-
ternehmens P. E. Schall. ,Die Branche freut sich auf
spannende Einreichungen, die Nutzen bringen, neue
Wege weisen und dazu beitragen, Herausforderun-
gen der Zukunft zu bewaltigen.”
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f#icelebratefakuma
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Informationen aus dem kunststoffland NRW

www.kunststoffland-nrw.de
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recert

19.-22. Mai 2026

27. Mai 2026

01.-03. Juni 2026

02.-03. Juni 2026

09.-11. Juni 2026

23. Juli 2026

03. Aug. 2026

22.-24. Sept. 2026

22.-25. Sept. 2026

17.-18. Nov. 2026

12.-16. Okt. 2026

PLASTPOL

Kielce, Polen
Nwww.targikielce.pl/en/plastpol

WalkieTalkie — Mitglieder treffen Mitglieder

Rétgen
Gastgeber: Hellweg Maschinenbau GmbH & Co. KG
N www.kunststoffland-nrw.de

Markterkundungsreise Frankreich,
inkl. Besuch der FIP

Frankreich, Raum Lyon
Veranstalter: kunststoffland NRW

Nwww.kunststoffland-nrw.de

9. PLA World Congress 2026

Miinchen und hybrid
Veranstalter: Renewable Carbon Plastics

N www.bioplasticsmagazine.com

KUTENO
Bad Salzuflen
Nwww.kuteno.de

Mitgliederversammlung kunststoffland NRW

Linen, bei REMONDIS Recycling GmbH & Co. KG
Nwww.kunststoffland-nrw.de

WalkieTalkie beim Kunststoff-Institut (KIMW)

Lidenscheid
Nwww.kunststoffland-nrw.de

Renewable Materials Conference

Siegburg
Veranstalter: nova-Institut GmbH
M www.renewable-materials.eu

Euro Defence Expo

Essen
Veranstalter: Messe Essen

N www.eurodefenceexpo.de

Advanced Recycling Conference

Koln
Veranstalter: nova-Institut GmbH

Nwww.advanced-reycling.eu

Fakuma

Friedrichshafen
Veranstalter: P. E. Schall GmbH & Co. KG

Nwww.fakuma-messe.de



